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7 # / r/ J \ _ _ N N _ _ pigmentag¢do anticorrosiva fosfato de zinco conforme Norma 2630.
920 (PINO) “ — A performance deste produto estd associada ao grau de preparagdo da superficie. Remover
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.% W ESC. 1:5 — Prepara¢do por Jateamento Abrasivo
\\A . — Recomendamos efetuar a pintura sobre superficies jateadas ao grau Sa 2% ou Sa 3 ou
N conforme norma SSPC SP10 ou SSPC SP5 respectivamente. Padrdo visual I1ISO 8501-1.
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PORTAO — Recomenda—se um perfil de rugosidade de 40 a 85 micra.
— Aplicagdo de duas demdio ou mais, conforme método de pintura segundo fabricante.
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ACEITO DATA

TITULO

NOMERO

VISTO E ACEITO

ENPRO

S.D.L.

1 — DIMENSOES E COTAS EM METRO, SALVO INDICAGAO EM CONTRARIO.

NO CONTRATO

ESTA ACEITAGAO NAO ISENTA A CONTRATADA
DAS RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES CONTIDAS

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE

®
mj . jo ENGENHARIA DE

PROJETOS E OBRAS LTDA.

PRACA ASSIS CHATEAUBRIAND, 578 — SALGADO FILHO — ARACAJU/SE
FONE: (0xx79) 3211-2232 — FAX (0xx79) 3214-2570 — CEP 49.020-360

PROJETO EXECUTIVO DO SISTEMA DE ESGOTOS SANITARIOS DE ARACAJU/SE — SUBSISTEMA JABOTIANA

PROJETO ARQUITETONICO — ERQ JABOTIANA — SISTEMA ULTRAVIOLETA

DESENHO  VERONICA RABELO JuL/15
ANALISADO PROJETO JAMSON RAMONE r_C_l\._ 5 U m|_|>_|_l_ mm
APROVADO Lﬂoo ASSINATURA JuL/15 | Reviszo ESCALA N* DESO N* FIRMA
visTo %@o NOME SERGIO DUARTE LEITE CREA  1892-SE o\ INDICADA PE/882—-AQ—ETE—10




