ODESO

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE

TERMO DE REFERENCIA
PREGAO ELETRONICO
AQUISIGAO DE MATERIAIS

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE - DESO
PREGAO N° 12020
(Processo Administrativo n.° 108103/2019)

1. OBJETO

1.1. Registro de Pregos, pelo menor preco por lote, no prazo de 12 (doze) meses, para
eventuais e futuras aquisicoes de EQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL E

COLETIVA para atender as necessidades da Companhia de Saneamento de Sergipe —

DESO, conforme condigbes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGCAO

2.1. A aquisigédo do presente objeto visa a manutencéo do estoque dos referidos itens, que
serao utilizados pelos empregados da DESO nos diversos locais de trabalho,
compreendendo ndo s0 a Regidao Metropolitana, mas também as Regionais, em
cumprimento a Norma Regulamentadora NR — 6 da Portaria n°® 3.214 de 08 de junho de
1978, norma esta que em seu subitem 6.3 impde as empresas que entreguem aos seus
funcionarios, gratuitamente, equipamentos de prote¢cdo individual em bom estado de
funcionamento e conservacao.

2.2. Diante disso, sugerimos a realizagcédo de licitagdao, na modalidade Pregao Eletrénico,
para Registro de Precos, haja vista que a contratagdo agora solicitada enquadra-se nas
hipoteses do art. 3°, inciso IV do Decreto n® 7892/2013, visto a dificuldade de se definir o
quantitativo ideal a ser adquirido, e sendo possivel surgirem necessidades de pedidos
posteriores.

2.3. Considerando a grande demanda de utilizacdo de Equipamentos de Protecéo
Individual e Coletiva, ao mesmo tempo a necessidade de controle e racionalizagdo do gasto
publico, o Registro de Pregos apresenta-se como ferramenta comprovadamente eficiente
na busca por melhores pregos, mantendo-os registrados para uma futura e eventual

contratacdo conforme a necessidade e disponibilidade de recursos orcamentarios.
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2.4. A opcdo da Administragcao pelo julgamento de menor prego por lote decorre da
semelhanca e compatibilidade entre os itens, sendo a divisdo por lotes econémica e
tecnicamente viavel mantendo a competitividade necessaria a disputa e mantendo a
integralidade do objeto pretendido, a celeridade e a vantajosidade na contratagao.

2.5. Ademais, tendo em vista a impossibilidade de precisar o quantitativo a ser demandado
pela administracdo, bem como a conveniéncia de que as entregas sejam feitas de forma
parcelada, o Sistema de Registro de Pregos demonstra-se a apgdo mais viavel ao

procedimento licitatorio.

3. ESPECIFICACAO MATERIAL, CARACTERISTICA, CRITERIO DE JULGAMENTO

3.1. A contratada devera fornecer os produtos conforme condigdes, quantidade e
especificagdo apresentada no ANEXO | deste Termo de Referéncia e demais
Especificagbes Técnicas (ET) contempladas no ANEXO IV e V nesta TR, bem como devera
observar as seguintes exigéncias:
3.1.1. O licitante devera declarar em sua proposta que possui 0 material disponivel para
pronto entrega;
3.1.2. Cotar e fornecer o equipamento portador de Certificado de Aprovacéo (CA), de
acordo com as caracteristicas especificadas para cada equipamento, devendo
apresentar as amostras;
3.1.3. Fornecer copia do Certificado de Aprovacao (CA) de cada EPI, no ato da entrega
dos equipamentos;
3.1.4. Fornecer junto aos equipamentos as devidas instrugdes técnicas, orientando sua
operagao, manutencao, restricado e demais referéncias ao seu uso;
3.1.5. Fornecer pecas de reposicdo rigorosamente dentro das caracteristicas
especificadas, tendo em vista que serao utilizadas para a manutengao de equipamentos
ja existentes na empresa, e que apenas mantém a validade de seus certificados se
utilizados com as pecas especificas. Para tanto, no relatério do Certificado de
Aprovagao do equipamento estdo descritas todas as pegas e acessorios que garantem
a sua eficiéncia;
3.1.6. O EPI devera apresentar, em caracteres indeléveis, e bem visiveis o nome
Comercial da Empresa fabricante ou importador e o numero do Certificado de
Aprovacgéo (CA);

3.1.7. Logotipo da Deso constara Anexo lll.
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3.2. Na presente licitagdo, os lotes orgados em valor inferior a R$ 80.000,00 somente sera
permitida a participacdo de Microempresa (ME) e/ou Empresas de Pequeno Porte
9EPP), conforme artigos 47 e 48, inciso | da Lei Complementar 123/2006 e alteragdes.
Sempre resguardando as ME/EPPs todos os privilégios estabelecidos na Lei
Complementar 123/2006 e alteracdes. Nos demais itens em que o valor for superior a RS,
80.000,00, o processo correra por ampla concorréncia. Contudo serdao assegurados as ME/
EPPs todos os privilégios estabelecidos na Lei Complementar 123/2006 e alteragdes.

3.3. O critério de julgamento sera o de menor preco por lote.

4. PRAZO DE ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGCAO DO OBJETO.

4.1. PRAZO DE ENTREGA:

4.1.1. O prazo de entrega dos materiais é de 10 (dez) dias sequenciais contados a partir
da data do recebimento da ordem de fornecimento pelo licitante vencedor, que se dara
por meio fisico (correios) ou eletrénico (e-mail), conforme solicitagbes da DESO.
4.1.2. Nao serao aceitas como justificativas de irregularidades no fornecimento: a
paralisacdo da unidade fabrii ou a quebra de equipamentos, a necessidade de
manutencdes na industria, a falta de matéria-prima, problemas com o transporte, etc.
4.1.3. Para o saneamento dessas situagdes o fornecedor devera providenciar a aquisicao
do produto em outras regides e/ou com outros fornecedores, garantindo e comprovando
sua qualidade em consonancia com as especificagdes estabelecidas, entregando o produto

ao mesmo preco daquele ofertado para esta licitacio.

4.2. LOCAL DE ENTREGA:

4.2.1. O local de entrega sera no seguinte endereco: Geréncia de Gestao de Saude e
Seguranca do Trabalho (2.0.05.00/GGSS) na SEDE da DESO, localizada na Rua
Campo do Brito n°. 331, Praia 13 de Julho, Aracaju/SE — CEP: 49.020-380, de acordo

com a (s) solicitagao(des) da deso, sendo que os materiais somente serdo recebidos

nos dias uteis, nos horarios de 07h00 as 12h00 e das 14h00 as 16h00 e em hipotese
alguma a Deso recebera os materiais aos sabados, domingos, feriados e dias santos
nacionais, estaduais e municipais.
4.3. Os materiais serao fornecidos em remessas parceladas, conforme alinhamento e
necessidade da DESO.
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4.4. No caso de produtos pereciveis, o prazo de validade na data da entrega nao podera
ser inferior a 90 (noventa) dias, ou a metade do prazo total recomendado pelo fabricante.
4.5. Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 5 (cinco) dias, pelo(a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de posterior
verificacdo de sua conformidade com as especificacbes constantes neste Termo de
Referéncia e na proposta.

4.6. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de 10 (dez) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas
custas, sem prejuizo da aplicagao das penalidades.

4.7. Os bens serao recebidos definitivamente no prazo de 15 (quinze) dias, contados do
recebimento provisorio, apés a verificagdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.

4.8. Na hipotese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

4.9. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execug¢ao do contrato.

4.10. A licitante devera descrever o produto ofertado e indicar a marca e o modelo,
conforme o caso, sob pena de desclassificacao.

4.11. A Licitante deve seguir demais orientagdes descritas no ANEXO |V, que contempla as

Especificagbes Técnicas (ET) dos equipamentos.

5. CRITERIO ACEITABILIDADE DOS PREGCOS

5.1. Os precos unitarios e global somente serdo aceitos quando nao superiores aos
estimados no preco de referéncia da DESO;

5.2. No caso em que forem apresentadas propostas com valor global dentro dos
parametros especificados, mas que os valores unitarios ndo atendam o critério estipulado
no item acima, devera a Administragdo promover junto a proponente a solicitagdo de
revisdo destes itens de forma que todos os itens estejam dentro dos pregos maximos
estabelecidos;

5.3. Em hipotese alguma sera aceito aumento dos valores inicialmente propostos;

5.4. Nao havendo por parte do arrematante a revisdo de sua proposta dentro do prazo

estabelecido pelo pregoeiro, a mesma tera sua proposta desclassificada;
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6. PRAZO DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS

6.1. A vigéncia da Ata de Registro de precos sera de 365 dias.

7. OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE

7.1. Sao obrigagdes da Contratante:
7.1.2. Receber o objeto no prazo e condi¢gdes estabelecidas no Termo de Referéncia e
Seus anexos;
7.1.3. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de
aceitacao e recebimento definitivo;
7.1.4. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicoes, falhas ou
irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou
corrigido;
7.1.5. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagées da Contratada, através
de comissao/servidor especialmente designado;
7.1.6. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do
objeto, no prazo e forma estabelecidos no Termo de Referéncia e seus anexos;
7.1.7. Aplicar as sancdes administrativas, quando se fizerem necessarias.
7.2. A Administragdo nao respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugao do presente Termo de
Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da

Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

8. OBRIGACOES DA CONTRATADA

8.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagbes constantes no Termo de Referéncia,
seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as
despesas decorrentes da boa e perfeita execugao do objeto e, ainda:

8.2. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificacdes, prazo e
local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual
constardo as indicagdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de

garantia ou validade;
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8.3. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma versao em
portugués e da relagao da rede de assisténcia técnica autorizada;

8.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

8.5. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de
Referéncia e seus anexos, o objeto com avarias ou defeitos;

8.6. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede
a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a
devida comprovacgao;

8.7. Manter, durante toda a execugédo do contrato, em compatibilidade com as obrigagoes
assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificagcao exigidas na licitagao;

8.8. Os entendimentos entre a DESO e a Contratada serdao sempre por escrito, ressalvados
0s casos de urgéncia na adogcdo de medidas que, se ndo tomadas, poderdo ocasionar
prejuizos a DESO, nesses casos, deverao ser confirmadas posteriormente, por escrito,
dentro de 72 (setenta e duas) horas.

8.9. Os arrematantes deverao apresentar as especificagdes e amostra dos materiais, além
do certificado de Aprovacao (CA), no caso dos EPI'S. As amostras apresentadas e
aprovadas pelo setor de Seguranca do Trabalho deverédo corresponder aos equipamentos
que serao fornecidos durante a vigéncia do contrato, podendo apenas sofrer alteracéo apés
aprovagao formalizada do setor de Seguranga do Trabalho.

8.10. Indicar preposto para representa-la durante a execucgéo do contrato.

9. DA SUBCONTRATACAO

9.1. Nao sera admitida a subcontratagao do objeto licitatorio.

10. ALTERACAO SUBJETIVA

10.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa
juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de
habilitacdo exigidos na licitacdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢gdes
do contrato; ndo haja prejuizo a execugao do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa

da Administragédo a continuidade do contrato.
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11. QUALIFICACAO TECNICA

11.1. O PROPONENTE, arrematante do(s) lote(s) do objeto da licitagdo, na etapa de
habilitagdo, para qualificagédo técnica, devera apresentar os seguintes documentos:
11.1.1. Atestado de Fornecimento do Produto: Devera comprovar por meio de Certidao
(6es), Atestado(s) ou Declaragao (6es) fornecido(s) por Pessoa Juridica de Direito
Publico ou Privado;
11.1.2. Caso o proponente for representante autorizado de fabricante, deverdo ser
aceitos atestados emitidos em nome do préprio fabricante, desde que apresentados
acompanhado da “Declaracido” autorizando a representacgao.
11.2. Caso a DESO julgue necessario, 0 PROPONENTE devera disponibilizar amostra de
cada item do(s) lote(s) da licitagdo que devera atender a todas as caracteristicas

solicitadas.

12. QUALIFICAGCAO ECONOMICA

12.1. Conforme abaixo:
12.1.1. Balango patrimonial e demonstra¢cdes contabeis do ultimo exercicio social, ja
exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagao financeira da
empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisérios, podendo
ser atualizados por indices oficiais quando encerrados ha mais de 03 (trés) meses da
data de apresentagcao da proposta.
12.1.2. O Balango patrimonial e as demonstra¢des contabeis deverao ser apresentados
da seguinte forma:
a) Para as sociedades andnimas, copia autenticada da publicagdo em Diario oficial.
b) Para as demais empresas, copias legiveis e autenticadas das paginas do Livro
Diario, onde foram transcritos o balango patrimonial e a documentagdo do
resultado do ultimo exercicio social, com os respectivos termos de abertura e
encerramentos registrados na Junta Comercial ou no Cartério de Titulos e
Documentos;
c) Para as empresas constituidas a menos de um ano sera exigido apenas o
balanco de abertura e demonstragdes contabeis na forma da lei.
d) No caso de ME/EPP, desde que optante pelo simples, sera exigido contabilidade

simplificada.
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e) No caso de licitantes com apuragédo no lucro real, sera exigido comprovante de
entrega do SPED CONTABIL.

12.1.3. A capacidade econdmico-financeira sera verificada através de:
Liquidez Corrente: 2 1,20
Ativo Circulante
LC =
Passivo Circulante
Liquidez Geral:2 1,10
Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
LG =
Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo
Grau de Endividamento Geral: < 0,50
Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo
EG =
Ativo Total

12.1.4. O Patriménio liquido minimo exigido sera de 10% do valor de cada lote

adjudicado, devendo a comprovacao ser feita relativamente a data da apresentagcao da

proposta.

13. DO PAGAMENTO

13.1. Os recursos financeiros para pagamento dos fornecimentos serdo oriundos da
RECEITA PROPRIA da DESO, FR10.

13.2. O pagamento sera efetuado em 30 (trinta) dias apds o recebimento definitivo da Nota
Fiscal/Fatura, devidamente acompanhada da documentacao exigida para quitacao.

13.3. Nenhum pagamento sera efetuado a empresa, enquanto houver pendéncia de
liquidagao de obrigagao financeira, em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual.
13.4. Caso se faga necessaria a apresentacao ou reapresentacdo de qualquer Nota Fiscal/
Fatura ou documentacao por culpa da contratada, o prazo de até 30 (trinta) dias reiniciar-

se-a a contar da data da respectiva apresentagao ou reapresentacéo.

14. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
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14.1. A contratada pelo inadimplemento de suas obrigagcbes, garantida a prévia defesa da
CONTRATADA no prazo de 10(dias) dias uteis, ficara sujeita as seguintes sancoes
previstas no RILC e na Lei 13.303/2016:
14.1.1. Adverténcia;
14.1.2. Multa moratoria;
14.1.3. Multa compensatoria;
14.1.4. Suspensao do direito de participar de licitagdo e impedimento de contatar com a
DESO, pelo prazo de até 02 (dois) anos;
14.1.5. Declaragcdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracéo
Publica.
14.2. As sancgbes constantes no subitem 14.1 poderdo ser aplicadas de forma
cumulativa.
14.3. Ficara impedida de licitar e de contratar com a Administragdo Publica Estadual,
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, garantido o direito prévio de defesa, o fornecedor
que:
14.3.1. Ensejar o retardamento da execugao do objeto desta licitagao;
14.3.2. Nao mantiver proposta, injustificadamente;
14.3.3. Comportar-se de modo inidéneo;
14.3.4. Fizer declaragao falsa;
14.3.5. Cometer fraude fiscal;
14.3.6. Falhar ou fraudar no fornecimento do objeto.
14.4. Sao consideradas condutas reprovaveis e passiveis de sang¢des, dentre outras, as
previstas no art. 186 do RILC.
14.5. As multas estabelecidas serao entendidas como independentes e cumulativas e serdao
compensadas pela DESO com as importancias em dinheiro, relativas as prestagdes a que
corresponderem, ou da garantia do contrato, quando for o caso, cobradas judicialmente.
14.6. A aplicagao de sancéo de adverténcia se efetiva com o registro da mesma junto ao
cadastro de fornecedores e no sistema de gerenciamento de contatos da DESO,
independentemente de tratar-se de pessoa cadastrada ao nao.
14.7. A multa podera ser aplicada nos seguintes casos:
14.7.1. Em decorréncia da interposicdo de recursos meramente procrastinatorios,
podera ser aplicada multa correspondente 1% do valor maximo estabelecido para a
licitagdo em questao.
14.7.2. Em decorréncia da néo regularizagdo da documentacdo de habilitagdo, nos

termos do artigo 43, § 1° da Lei Complementar n° 123/2006, a vista do subitem.
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14.7.3. Podera ser aplicada multa correspondente 1% do valor maximo estabelecido
para a licitagdo em questao.
14.7.4. Pela recusa em assinar o contrato, aceitar ou retirar o instrumento equivalente,
dentro do prazo estabelecido por este edital, podera ser aplicada multa correspondente
a 1% do valor maximo estabelecido para a licitacdo em questao.
14.7.5. No caso de atraso na entrega da garantia contratual, quando exigida, o
instrumento convocatoério devera prever, mediante competente justificativa, a incidéncia
de multa correspondente 1 % do valor total do contrato;
14.7.6. No caso de inexecucéao parcial, incidird multa na razdo de 10% sobre o valor da
parcela ndo executada;
14.7.7. No caso de inexecucdo total, incidira multa na razao de 20% sobre o saldo
remanescente do contrato;
14.7.8. Nos demais casos de atraso, incidira multa na raz&o de 5% sobre o valor da
parcela em atraso.
14.8. Caso nao haja o recolhimento da multa no prazo estipulado, a DESO descontara a
referida importancia de eventuais créditos a vencer da empresa contratada. Na auséncia de
créditos disponiveis para quitacdo da importancia da multa, a DESO executara a garantia
quando exigida, e quando for o caso, sera cobrada judicialmente.
14.9. A DESO podera quando do ndo pagamento da multa pela Contratada, aplicar a
sanc¢ao de suspensao do direito de participar de licitacdo e impedimento de contratar com a
DESO, por até 02 (dois) anos;
14.10. Cabe a sancao de suspensao em razdo de acdo ou omissdo capaz de causar, ou
que tenha causado dano a DESO, suas instalagdes, pessoas, imagem, meio ambiente ou a
terceiros, aplicando a disposi¢ao do art. 189 e 190 do RILC em face da legislagéo fiscal,

previdenciaria, social ou trabalhista.

15. DA PROPOSTA DE PRECOS

15.1. O licitante devera estar ciente e levar em consideragao, além das especificacbes e
condic¢des estabelecidas no Edital, o atendimento dos seguintes requisitos:
15.1.1. Nos precgos propostos deverao estar inclusos todos os custos necessarios para
o atendimento do objeto da licitagdo, bem como todos os materiais, equipamentos,
impostos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas,
deslocamentos de pessoal, treinamento, garantia, montagem e instalagcao e quaisquer

outros que incidam ou venham a incidir sobre objeto licitado constante da proposta;
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15.1.2. Os pregos deverao ser cotados em moeda corrente nacional e neles deverao
estar inclusas todas e quaisquer despesas, tais como: IPl e demais impostos, encargos
sociais, seguros, taxas, tributos diretos e indiretos incidentes sobre o fornecimento
dos materiais;
15.1.3. A proposta entregue sera considerada com prazo de validade de 60 dias,
contados da data da sessao publica de abertura desta licitagao;
15.2. Serao desclassificadas as propostas:
15.2.1. Que n&o atendam as exigéncias do ato convocatorio ou que apresentem
dispositivos contrarios a lei e a regulamentagéo vigente;
15.2.2. Que contiverem pregos ou vantagens de qualquer natureza ou descontos nao
previstos neste Pregao, inclusive financiamentos subsidiados ou a fundo perdido;
15.2.3. Que forem omissas, vagas, apresentarem irregularidades ou defeitos capazes
de dificultar o julgamento, bem como as que apresentarem pregos ou vantagens
baseadas nas ofertas de outros licitantes;
15.2.4 Que forem superiores ao valor or¢gado pela DESO.
15.3. A proposta devera limitar-se ao objeto desta licitacdo, sendo desconsideradas
quaisquer alternativas de preco ou qualquer outra condigao n&o prevista.
15.4. Independentemente de declaracdo expressa, a simples apresentacao das propostas
implica submissdo a todas as condi¢cdes estipuladas no Termo de Referéncia e seus
Anexos, sem prejuizo da estrita observancia das normas contidas na legislagao
mencionada no predmbulo do Termo de Referéncia.
15.5. A Proposta de Prego sera considerada completa e abrangera todos os custos
necessarios ao objeto.
15.6. Empresas que participarem deste processo, que praticarem, injustificadamente, ato
ilegal tipificado no art. 7° da Lei 10.520/2002, a Administragcdo instaurara processo
administrativo para apurar as condutas das empresas (TCU — Acérdao n° 754/2015 —
Plenario) concomitantemente com as Sangdes Administrativas previstas no item 14.0 deste

Termo de referéncia.

16. GARANTIA CONTRATUAL

16.1. A empresa contratada, para garantia da execugdo do contrato, apresentara a
5.0.11.00/GFIN — Geréncia Financeira desta Companhia, no prazo de 20 (vinte) dias

corridos contados do recebimento da Ordem de Fornecimento pelos correios ou via e-mail,
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a importancia correspondente a 3% (trés por cento) do valor Contratual, em uma das
seguintes modalidades: Caugao em Dinheiro, Seguro-Garantia ou Fianga Bancaria.
16.1.1. Nos casos em que a aquisicdo ndo ultrapasse o montante de R$ 100.000,00
(cem mil reais), ndo sera exigida a apresentacéo de garantia contratual;
16.1.2. O fornecedor sera notificado a apresentar a garantia contratual por meio de
correspondéncia fisica (correios) ou digital (e-mail). Os enderecos fisicos e digital

devem ser informados na proposta comercial.

17. REAJUSTAMENTO DE PRECOS

17.1. Precos fixos e irreajustaveis.

Aracaju, 09 de janeiro de 2020.

Tatiana Franco da Silva
2.0.06.00/GCAL

(Termo de Referéncia elaborado por Marcos Alexandre de Alencar Soares, Matricula 3890-2)
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ANEXO |

DA DESCRIGAO, DAS QUANTIDADES E DOS PREGOS MAXIMOS
UNITARIOS E GLOBAL

LOTE | - EXCLUSIVO ME E EPP

PREGCOS MAXIMOS
PRODUTOS LICITAGAO
: TAMANH PRECO PRECO
ITEM ESPECIFICACOES UN O/COR QTD | UNITARIO GLOBAL
LICITACAO | LICITACAO
Luva tricotada em fibras de polietileno -
Gladiador
1.1 |Vide anexo IV, Especificagdo Técnica (ET) -| Par | Consultar | 6203 R$ 5,25 R$ 32.565,75
Luva de protecdo — Luva tricotada em fibras ET.
de polietileno.
Luva tricotada em malha de algodéao pig-
mentada — Modelo 1 Consultar
1.2 |Vide anexo IV, Especificacdo Técnica (ET) -| Par ET 7301 R$ 4,50 R$ 32.854,50
Luva de protegédo — Luva tricotada em malha '
de algodao pigmentada.
TOTAL DO LOTE | R$ 65.420,25
LOTE Il - AMPLA CONCORRENCIA
PREGCOS MAXIMOS
PRODUTOS LICITAGAO
: TAMANH PRECO PRECO
ITEM ESPECIFICACOES UN O/COR QTD | UNITARIO GLOBAL
LICITACAO | LICITACAO
Luva de borracha nitrilica sem suporte
téxtil — Modelo 2 Consultar
2.1 |Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -| Par ET 2266 | R$ 19,50 R$ 44.187,00
Luva de protegao — Luva de borracha nitrilica '
sem suporte téxtil.
Luva de borracha vulcanizada com fibras
sintéticas e naturais — Modelo 1 Consultar
2.2 |Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -| Par ET 4964 R$ 18,00 R$ 89.352,00
Luva de protecdo — Luva de borracha vulca- '
nizada com fibras sintéticas e naturais.
Luva de vaqueta — Modelo A
23 Vide anexo 1V, ~Espemﬂcagao Técnica (ET) - Par Consultar 7332 R$ 1875 | R$ 137.475,00
Luva de protecdo — Luva de vaqueta ou co- ET.
bertura.
24 |Luvas de vaqueta para cobertura:| Par | Bege/ 62 RS 32,25 R$ 1.999,50
Utilizadas sobrepostas as luvas isolantes de Cinza
borracha, confeccionada nas faces palmar e Tamanho
dorsal em vaqueta ao cromo; espessura de 9a11
0,60 mm a 0,70 mm; modelo MONTPELIER;
unido da face palmar com a dorsal em
costura superior sobreposta; tira de reforgo
em vaqueta entre os dedos polegar e
indicador; cinta ajustavel em vaqueta com
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largura de 15 mm na face dorsal em velcro;
protetor de artéria em vaqueta; punho em
raspa ao cromo, espessura de 1,0 a 1,2
mm; unido do punho a palma e dorso em
costura dupla; linha em fio de poliéster ou
algodao; comprimento + 250 mm;
tamanhos 229 a 280 mm. Estas luvas
devem estar de acordo com as exigéncias
da NBR 13712/1996. Os tamanhos devem
ser 9,5 e 11.

25

Luva de seguranga, confeccionada em
PVC, forrada com malha de algodao, palma
46 cm, dedos e dorso asperos. Aprovado| Par
para protecao das maos do usuario contra
riSCOS mecanicos e riscos quimicos.

4422

R$ 17,25

R$ 76.279,50

TOTAL DO LOTE Il

R$ 349.293,00

LOTE Ill - EXCLUSIVO ME E EPP

PRODUTOS

PREGOS MAXIMOS
LICITAGAO

ITEM

ESPECIFICACOES UN

TAMANH
O/COR

QTD

PRECO
UNITARIO
LICITAGAO

PRECO
GLOBAL
LICITACAO

3.1

Luva PVC forrada cano longo — 70 cm — e

i Par
palma aspera.

70 cm

65

R$ 45,00

R$ 2.925,00

3.2

Luva de raspa — Modelo A — Cano médio
Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) -| Par
Luva de protegcao — Luva de raspa.

Consultar
ET.

100

R$ 58,50

R$ 5.850,00

3.3

Luvas ASW para motoqueiro Par

M, G, GG

116

R$ 58,50

R$ 6.786,00

3.4

Luvas isolantes de borracha classe da
luva: 00; Tensdo de ensaio: 2,5kV; Tensao
maxima de uso: 500 V: Luvas Equipamento
de protegao individual, destinado a protegéo
dos eletricistas, contra choques elétricos,
provenientes do contato com condutores ou
equipamentos elétricos energizados.
Confeccionada em  borracha natural,
antichama. Podem ser toda em cor preta ou
na cor preta por fora e amarela por dentro,
com clorinag&o e orla com virola. Devem ser
isentas de irregularidades prejudiciais, que
possam ser constatadas através de inspegao
visual, fabricadas com acabamento uniforme.
As luvas devem cobrir totalmente as méaos,
pulso e parte do antebrago do usuario,
permitindo a interdependéncia de movimento
entre os dedos.

Par

Preta
Tamanho
9a11

22

R$ 368,00

R$ 8.096,00

3.5

Luvas isolantes de borracha classe da| Par
luva: 02; Tensao de ensaio: 20kV; Tensao
maxima de wuso: 17000 V: Luvas
Equipamento de protegcdo individual,
destinado a protecao dos eletricistas, contra
choques elétricos, provenientes do contato
com condutores ou equipamentos elétricos
energizados. Confeccionada em borracha
natural, antichama. Podem ser toda em cor

Preta
Tamanho
9a11

10

R$ 538,00

R$ 5.380,00
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preta ou na cor preta por fora e amarela por
dentro, com clorinagdo e orla com virola.
Devem ser isentas de irregularidades
prejudiciais, que possam ser constatadas
através de inspecao visual, fabricadas com
acabamento uniforme. As luvas devem cobrir
totalmente as maos, pulso e parte do
antebrago do usuario, permitindo a
interdependéncia de movimento entre os
dedos.

Luvas isolantes de borracha, Classe da
luva: 04; Tensao de ensaio: 40kV; Tensao
maxima de wuso: 36000 V: Luvas
Equipamento de protegcdo individual,
destinado a protecao dos eletricistas, contra
choques elétricos, provenientes do contato
com condutores ou equipamentos elétricos
energizados. Confeccionada em borracha

natural, antichama. Podem ser toda em cor Preta
3.6 |preta ou na cor preta por fora e amarela por| Par | Tamanho 2 R$ 1.304,00| R$ 2.608,00
dentro, com clorinagdo e orla com virola. 9a11

Devem ser isentas de irregularidades
prejudiciais, que possam ser constatadas
através de inspecao visual, fabricadas com
acabamento uniforme. As luvas devem cobrir
totalmente as maos, pulso e parte do
antebrago do usuario, permitindo a
interdependéncia de movimento entre os
dedos.

Luvas condutivas para manobras em AT
acima de 69kV

Luvas confeccionadas com 4 camadas de
tecido, sendo duas camadas Nomex®
Comfort e duas camadas de tecido E-89.
Cano longo e reforco na palma da mao.

Punho com elastico para melhor ajuste. Tama-
Costura dupla com linha de meta-aramida nho:Uni-
em toda a peca. Atende Luva de Borracha, co
sem luva de vaqueta, nos tamanhos 8 a 10 e
nas classes 00, 0, 1, 2, 3. e 4. Cores:
3.7 |TECIDO: Nomex® Confort. GRAMATURA| Par |Laranja 2 R$ 644,30 R$ 1.288,60
DO TECIDO: 6.0 oz/yd> ou 200 (47.5032)
g/m?* .GRAMATURA DA VESTIMENTA: 500 ou Azul
g/m?. ATPV (ASTM / NFPA): 41.3 cal/cm?. Royal

Categoria(NFPA):4 (47.5414)
Tamanho:Unico .

C.A.: Nao se aplica conforme revisdo da
NR6 publicada na SIT Portaria 194 e
comunicado Oficial da Animaseg N°02 de

2012
Cores: Laranja (47.5032) ou Azul Royal
(47.5414).

TOTAL DO LOTE IlI R$ 32.933,60

LOTE IV — EXCLUSIVO ME E EPP

PREGOS MAXIMOS

PRODUTOS LICITACAO

ITEM ESPECIFICAGOES \UN ‘TAMANH QTD | PREGO PREGO
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UNITARIO GLOBAL
O/COR LICITACAO |  LICITAGAO
Capacete de Protegcao — Aba Frontal
4.1 |Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -| Un | Branco 111 R$ 45,00 R$ 4.995,00
Capacete de Protecdo — Aba Frontal e Total.
Capacete de Protegao — Aba Frontal
4.2 |Vide anexo IV, Especificagdo Técnica (ET) -| Un Azul 1016 | R$ 45,00 R$ 45,720,00
Capacete de Protecdo — Aba Frontal e Total.
Capacete de Protecao — Aba Total
4.3 |Vide anexo IV, Especificagdo Técnica (ET) -| Un | Branco 10 R$ 45,00 R$ 450,00
Capacete de Protecdo — Aba Frontal e Total.
Capacete de Protecao — Aba Total
4.4 |Vide anexo |V, Especificagcdo Técnica (ET) -| Un | Amarelo 12 R$ 45,00 R$ 540,00
Capacete de Protecdo — Aba Frontal e Total.
Capacete de Protecao com protecao facial
— Contra Arco Elétrico (AE) — Nivel de Pro-
tecao AE-2 — Modelo 1 Consultar
4.5 |Vide anexo IV, Especificacao Técnica (ET) -| Un ET 40 R$ 697,50 | R$ 27.900,00
Capacete de Protegdo com protecao facial — ’
Contra Arco Elétrico (AE) — Nivel de Prote-
cao AE-2.
TOTAL DO LOTE IV R$ 79.605,00
LOTE V - AMPLA CONCORRENCIA
PREGOS MAXIMOS
PRODUTOS LICITAGAO
: TAMANH PRECO PRECO
ITEM ESPECIFICACOES UN O/COR QTD | UNITARIO GLOBAL
LICITACAO | LICITACAO
Protetor Solar FPS 60
Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) -
5.1 Locdo de Protecéo Corporal — Protetor Solar Un | Consultar | 7926 | R$39,44 | R$ 312.601,44
ET.
FPS 60
Creme de protecdo para as maos, grupo 3
— composto de alcool cetoestearilico, acido
estearico, oleato de iso-decila, alantoina mo-
5.2 |noesterato de glicerila, copolimero de pvp, Un 200 g 5916 R$ 22,43 | R$ 132.695,88
trietanolamina, propilenoglicol metilparabeno,
propilparabeno, esséncia, agua purificada;
PM-1000. Com Certificado de Aprovacgao.
Repelente Consultar
5.3 |Vide anexo IV, Especificagdo Técnica (ET) -| Un ET 600 R$ 14,25 R$ 8.550,00
Locao de Protecao Corporal — Repelente. '
TOTAL DO LOTE V R$ 453.847,32
LOTE VI - AMPLA CONCORRENCIA
PREGOS MAXIMOS
PRODUTOS LICITAGAO
. TAMANH PRECO PRECO
ITEM ESPECIFICACOES UN O/COR QTD | UNITARIO GLOBAL
LICITACAO | LICITACAO
6.1 |Avental de segurancga tipo PVC — Modelo| Un | Consultar| 708 R$ 27,74 R$ 19.639,92
2 ET.
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Vide anexo llll, Especificagdo Técnica (ET) -
Vestimenta — Avental de seguranga tipo
PVC.

6.2

Capa para chuva em PVC laminado
amarelo, com manga e botdo com 1,20m de
comprimento, com logotipo da DESO. Com
Certificado de Aprovacgao

Un

Amarela
1,20 m

1234

R$ 33,75

R$ 41.647,50

6.3

Oculos de seguranga — Tipo ampla visdo —
Modelo 1

Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -
Oculos de seguranca — Tipo ampla visdo.

Un

Incolor

841

R$ 33,75

R$ 28.383,75

6.4

Oculos de seguranga — Tipo armagao e vi-
sor confeccionados em Unica pegca — Mo-
delo 1

Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -
Oculos de seguranca — Tipo armagao e visor
confeccionados em Unica peca.

Un

Incolor

1970

R$ 5,18

R$ 10.204,60

6.5

Oculos de seguranga — Tipo armagao e vi-
sor confeccionados em unica pe¢a — Mo-
delo 2

Vide anexo |V, Especificacdo Técnica (ET) -
Oculos de seguranga — Tipo armagao e visor
confeccionados em Unica peca.

Un

Cinza/
Escuro

2591

R$ 5,18

R$ 13.421,38

6.6

Oculos de segurancga — Tipo sobrepor
Vide anexo IV, Especificagéo Técnica (ET) -
Oculos de seguranga — Tipo sobrepor.

Un

Incolor

100

R$ 4,43

R$ 443,00

6.7

Protetor Auditivo — Tipo inserc¢ao (Plug) -
Modelo 1

Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) -
Protetor Auditivo — Tipo insercéo (Plug) e cir-
cum-auricular (Concha)

Un

Consultar
ET.

7112

R$ 4,50

R$ 32.004,00

6.8

Protetor Auditivo — Tipo circum-auricular
(Concha) - Modelo 2

Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -
Protetor Auditivo — Tipo insercéo (Plug) e cir-
cum-auricular (Concha)

Un

Consultar
ET.

1018

R$ 36,00

R$ 36.648,00

6.9

Protetor Auditivo — Tipo circum-auricular
(Concha) de acoplamento em capacete —
Modelo 1

Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -
Protetor Auditivo — Tipo circum-auricular
(Concha) de acoplamento em capacete.

Par

Consultar
ET.

250

R$ 152,50

R$ 38.125,00

6.10

Respirador purificador de ar tipo peca fa-
cial inteira

Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) -
Respirador — Respirador purificador de ar
tipo peca facial inteira.

Un

Consultar
ET.

113

R$465,00

R$ 52.545,00

6.11

Cartucho redondo GMB tipo queixo, Clas-
se 2, para gases acidos (Cloro), compativel
com o respirador facial total solicitado no
item 24.

Obs.: Verificar Especificagdao Técnica (ET) -
Respirador — Respirador purificador de ar
tipo pecga facial inteira.

Un

Consultar
ET.

1002

R$ 60,00

R$ 60.120,00

6.12

Respirador Semifacial Filtrante Descarta-
vel (PFF) — Modelo 2

Un

Consultar
ET.

1000

R$ 3,38

R$ 3.380,00




>

DESD

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE

Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) -
Respirador — Respirador Semifacial Filtrante
Descartavel (PFF).

6.13

Respirador Semifacial de particulas (N95)
— Modelo 1
Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) -
Respirador — Respirador Semifacial de parti-
culas (N95).

Un

Consultar
ET.

30

R$ 37,43

R$ 1.122,90

6.14

Respirador purificador de ar tipo peca se-
mifacial — Modelo 1

Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -
Respirador — Respirador purificador de ar
tipo peca semifacial. Acompanhado de 2 fil-
tros para Vapores Organicos e Gases Acidos
e 2 filtros mecanicos P2 (N95) com tampas
de encaixe do filtro.

Un

P,MeG

1419

R$ 56,25

R$ 79.818,75

6.15

Filtros para Vapores Orgénicos e Gases
Acidos e filtros mecanicos P2 (N95), com
tampas de encaixe do filtro, compativel com
o respirador facial total solicitado no item 28.

Un

3164

R$ 21,00

R$ 66.444,00

6.16

Protecdao facial — Contra impactos de
particulas volantes — Modelo 1

Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) -
Protegdo facial — Contra impactos de
particulas volantes.

Obs: Este equipamento deve ser compativel
com os capacetes descritos na ET e nos
itens 8 e 9 deste lote.

Un

Incolor

300

R$ 101,25

R$ 30.375,00

6.17

Capuz de seguranga azul (Boné arabe)
confeccionado em brim, com logotipo frontal
da DESO, parte frontal tipo balaclava, pala
tipo boné bico de pato, aba nas laterais,
fechamento frontal por velcro.

Un

Azul

834

R$ 22,13

R$ 18.456,42

6.18

Macacao de seguranga tipo tyvek — Mode-
lo1
Vide anexo |V, Especificacdo Técnica (ET) -
Vestimenta — Macacéo de seguranca tipo ty-
vek.

Un

Consultar
ET.

500

R$ 81,75

R$ 40.875,00

6.19

Macacao de seguranca confeccionado em
trevira (fios de poliéster de alta tenacidade
revestidos de PVC) em ambas as faces aco-
plados com luvas de PVC, botas de PVC e
capuz por meio de solda eletrénica, com fe-
chamento frontal por meios de velcro.

Cj

Do 40 ao
46

274

R$ 161,25

R$ 44.182,50

6.20

Calga de segurancga trevira KP500 tipo pija-
ma com cadar¢o na cintura com botas aco-
pladas.

Un

Do 40 ao
46

569

R$ 114,00

R$ 64.866,00

6.21

Avental de seguranga confeccionado em
raspa, tiras em raspa e fivelas metalicas pre-
sas por costuras no pescogo e na cintura
para ajustes.

Un

100

R$ 51,00

R$ 5.100,00

6.22

Perneira de seguranca confeccionada em
raspa, fechamento total em velcro e fivela.

Un

50

R$ 31,50

R$ 1.575,00

6.23

Manga de seguranga confeccionada em ras-
pa, fechamento em velcro.

Un

50

R$ 26,93

R$ 1.346,50

6.24

Joelheira para motoqueiro

Un

86

R$ 70,50

R$ 6.063,00
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6.25

Cotoveleira para motoqueiro

Un

93

R$ 55,50

R$ 5.161,50

6.26

Cinta Ergonémica Lombar na cor preta,
elastico com regulador de tamanho, com tela
anti-transpirante. Dimensdes: Altura: 18cm,
largura: 1 metro e 10 cm, Peso: 214 gr, Cir-
cunferéncia de 100 cm

Un

PMeG

500

R$ 66,75

R$ 33.375,00

6.27

Mascara de Solda Escurecimento Auto-
matico.

Mascara de solda automatica para ser usada
para a maioria dos processos de soldagem,
como o eletrodo (SMAW) e MIG/MAG
(GMAW). Carneira confortavel para reduzir
incomodo de suor no rosto do soldador du-
rante a execucao da solda, possui lente de
protecao interna e externa.

Especificagdes Técnicas:

Area de Visualizagdo 90 x 35mm;

Soldagem com eletrodos (SMAW), MIG/MAG
(GMAW);

Corte Plasma Manual (PAC);

Escurecimento DIN 11;

Fonte de Energia Células Fotovoltaicas, Ba-
teria de Litio (interna)

Sensores 2

Tempo de Reacgéao Claro - Escuro: 0.1 ms /
Escuro - Claro: 0.1 — 0.8 sec;

Classificagdo 1/1/1/2.

Un

R$ 298,00

R$ 1.490,00

6.28

Vestimenta condutiva para manobras em
AT acima de 69kV (Macacao).

As vestimentas condutivas atendem os
requisitos da norma IEC 60895/2002.
Macacéo confeccionado em tecido Nomex®,
com gola social simples, com elastico
embutido na parte traseira da cintura para
melhor ajuste ao corpo, com 2 passantes
laterais reforcadas para suporte de radio
e/ou ferramentas. Fechamento frontal
primario em ziper metalico com cursor duplo.
Fechamento primario com botbes de
melamina e secundario em vista sobreposta
com fechamento em fita de argola e gancho
cobertos por pala do mesmo tecido.

Mangas compridas com carcela anatémica
fechada e punho com fechamento em fita de
arco e gancho retardante de chamas.
Costura dupla com linha de meta-aramida
por toda a peca. Costura tripla nos
fechamentos laterais, entre pernas e ombros.
Camada 1 e 4 (Forro e Revestimento) —
Tecido Nomex®, composto de Fibras 93%
Meta-Aramida (Nomex®), 5% Para-Aramida
(Kevlar®) e 2% Antiestatico.

TECIDO: Nomex® Confort. GRAMATURA
DO TECIDO: 6 oz/yd? (203 g/m?). Camada 2
e 3 (Isolamento) — Tecido estilo E-89,
composto de Fibras 67% Meta-Aramida
(Nomex®), 33% Para-Aramida (Kevlar®),
com gramatura nominal: 1.6 oz/yd? (54 g/m?3).
ATPV (ASTM / NFPA): 53.3
cal/cm?.Categoria(NFPA): 4.

Un

Tama-
nho: 36
ao 74

Cores:
Laranja
(47.5032)
ou Azul
Royal
(47.5414)

R$ 3.564,00

R$ 7.128,00
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Cores: Laranja (47.5032) ou Azul Royal
(47.5414).
Capuz condutivas para manobras em AT Tama-
acima de 69kV nho:Uni-
Com caracteristicas semelhantes a co
Vestimenta condutiva para manobras em AT
acima de 69kV (Macac&o). Cores:
Tamanho:Unico Laranja
6.29 C.A.: Nao se aplica conforme revisdo da Un (47.5032) 2 R$1.633,00| R$ 3.266,00
NR6 publicada na SIT Portaria 194 e ou Azul
comunicado Oficial da Animaseg N°02 de Royal
2012 (47.5414)
Cores: Laranja (47.5032) ou Azul Royal ou com-
(47.5414) ou compativel. pativel.
Macacao para Apicultura Ventilado:
Macacao confeccionado em 100% Tama-
Poliamida, com tratamento anti-aderente, nho: G e
6.30 chapéu em PVC com tela insecta integrada, Un GG 10 R$ 200,00 R$ 2.000,00
ajuste em malha nos punhos, barra em
elastico e fechamento em ziper frontal. Com Cores:
tela de ventilacdo na parte frontal, dando Branco
maior conforto e respirabilidade ao usuario.
TOTAL DO LOTE VI R$ 749.207,72

LOTE VIl - AMPLA CONCORRENCIA

PREGOS MAXIMOS

PRODUTOS LICITAGAO
PRECO PRECO
ITEM ESPECIFICACOES un TAMARHOT orp | UNITARIO | GLOBAL
LICITACAO | LICITACAO
Calgado de seguranga - Tipo | — Modelo 1
(Sapato de segurancga) Consultar
7.1 |Vide anexo |V, Especificacdo Técnica (ET) -| Par ET 63 R$ 69,00 R$ 4.347,00
Calgado Ocupacional — Calgado de ’
seguranga - Tipo I.
Calcado de segurancga - Tipo Il — Modelo 2
(Bota de PVC) Consultar
7.2 |Vide anexo |V, Especificagcdo Técnica (ET) -| Par Cr 656 R$ 36,59 | R$ 24.003,04
Calgado Ocupacional — Calgado de )
seguranga - Tipo Il.
Calcado de seguranga com protecdo a
eletricidade - Tipo | — Modelo 1 (Botina de
microfibra) Consultar
7.3 |Vide anexo |V, Especificacdo Técnica (ET) - | Par ET 2119 | R$ 129,35 | R$ 274.092,65
Calgado Ocupacional - Calgado de ’
seguranga com protecao a eletricidade - Tipo
l.
Calcado de seguranga com protecdo a
eletricidade - Tipo Il — Modelo | (Bota
especifica para eletricista) Consultar
7.4 |Vide anexo |V, Especificacdo Técnica (ET) -|Par ET 36 R$ 615,00 | R$ 22.140,00
Calgado Ocupacional - Calgado de ’
seguranga com protec¢ao a eletricidade - Tipo
Il.
TOTAL LOTE VII R$ 324.582,69
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LOTE VIl - AMPLA CONCORRENCIA

PREGOS MAXIMOS

RESBIISS LICITAGAO
PRECO PRECO
ITEM ESPECIFICAGOES un TAMARHO! QTD | UNITARIO | GLOBAL
LICITACAO | LICITAGCAO
Dispositivos de fixagcdo das linhas de
vida tipo agulhdo Consultar
8.1 |Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) -| Un ET 200 R$ 97,00 R$ 19.400,00
Trabalho em Altura — Dispositivos de fixagao '
das linhas de vida tipo agulh&o.
Conector entre os componentes tipo
mosgquetdo. Consultar
8.2 |Vide anexo V, Especificagdo Técnica (ET) -| Un ET 200 R$ 36,57 R$ 7.314,00
Trabalho em Altura — Conector entre os '
componentes tipo mosquetéo.
Dispositivos de fixagdo das linhas de
vida tipo gancho Consultar
8.3 |Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -| Un 100 | R$269,10 | R$26.910,00
. " AL ET.
Trabalho em Altura — Dispositivos de fixagéo
das linhas de vida tipo gancho.
Cordelete para suportagao de carga 10 m
g.4 |Yide anexo IV, Especificagao Técnica (ET) -| g | consultar| 20 | R$ 129,72 | R$ 2.594,40
Trabalho em Altura — Cordelete para ET
suportacao de carga. )
Cordas para linhas de vida com protegao
combinada (FR&AE) — 11 mm 100 m
8.5 |Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) -| Rolo | Consultar | 10 R$ 413,31 R$ 4.133,10
Trabalho em Altura — Cordas para linhas de ET.
vida com protecdo combinada (FR&AE).
Cordas para linhas de vida com protegao
combinada (FR&AE) — 12 mm 100 m
8.6 |Vide anexo |V, Especificacdo Técnica (ET) -| Rolo | Consultar | 10 R$ 458,55 R$ 4.585,50
Trabalho em Altura — Cordas para linhas de ET.
vida com protegdo combinada (FR&AE).
Conjunto de prote¢do contra queda com
protecdo (FR&AE) - Cinto de seguranga
tipo paraquedista com cinturao Consultar
8.7 |abdominal Un ET 332 R$ 493,35 | R$ 163.792,20
Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) - '
Trabalho em Altura — Conjunto de protecao
contra queda com protegao (FR&AE)
Conjunto de prote¢ao contra queda com
protecio (FR&AE) - Trava-queda
deslizante com extensao Consultar
88 |\ide anexo IV, Especificaco Técnica (ET)-| " | ET. 50 | R$34155 | R$17.077,50
Trabalho em Altura — Conjunto de protecao
contra queda com protecéo (FR&AE)
Conjunto de prote¢dao contra queda com
protecdo (FR&AE) - Trava-queda
deslizante sem extensao Consultar
8.9 Vide anexo |V, Especificagdo Técnica (ET) - Un ET. 50 R$ 341,55 | R$17.077,50
Trabalho em Altura — Conjunto de protecao
contra queda com protegao (FR&AE)
8.10 |Conjunto de protegcdo contra queda com| Un | Consultar| 285 R$ 409,17 | R$ 116.613,45
protecio (FR&AE) - Talabarte de ET.
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seguranca duplo

Vide anexo 1V, Especificagdo Técnica (ET) -
Trabalho em Altura — Conjunto de protecao
contra queda com protegao (FR&AE)

Conjunto de protecao contra queda com
protecdo (FR&AE) - Cinto e Talabarte

Posicionamento Altura Eletricista Torre Consultar
811 | Vide anexo IV, Especificagéo Técnica (ET)-| " | gT. | 80 | R$210,00 | R$16.800,00
Trabalho em Altura — Conjunto de protecao
contra queda com protegéao (FR&AE)
TOTAL DO LOTE Vil R$ 396.297,65

LOTE IX — AMPLA CONCORRENCIA

PRODUTOS

PREGOS MAXIMOS

LICITAGAO
. TAMANH PRECO PRECO
ITEM ESPECIFICACOES UN oicor | QTD | UNITARIO GLOBAL
LICITACAO | LICITAGCAO
Placas de sinalizagao: aclgtrado
Sinalizacdo de orientagdo, salvamento e com a
9.1 |Perigo: (choque elétrico, produtos quimicos)| ;. |\Roge| 200 | R$36,57 | RS 7.314,00
material em vinil autoadesivo ou plastico — 35 com a
x 25 cm, com imagem e texto. de acordo com NBR
anr26 ecomanbr7195.
7195
Placas de sinalizagao: De
Uso obrigatério (protetor auricular, avental, acordo
luvas, Oculos de seguranca, capacete, bota coma
9.2 |de seguranca, mascara respiratéria, acesso| Un |NR26e | 200 R$ 36,57 R$ 7.314,00
com cinto de seguranca, com material em com a
plastico — 45 x 30 cm, com imagem e texto. NBR
De acordo com a NR 26 e com a NBR 7195. 7195
Placas de sinalizagao: acE))(redo
Sinalizagdo de equipamentos de combate a com a
93 incéndio (Agual, CO. e Plo_qwmlco) e alarr_ne Un |NR26e 300 R$ 36,57 R$ 10.971,00
em material vinil autoadesivo com a
fotoluminescente — 20 x 20 cm. de acordo NBR
com a NR 26 e com a NR 7195.
7195
Cone de Sinalizagéao:
Cone de sinalizagdo 75 cm reflexivo, em Laranja
9.4 |material resistente (emborrachado) com base| Un | e bran- 600 R$ 100,05 | R$ 60.030,00
de borracha, laranja e faixa reflexiva branca co
em conformidade com a NBR 15071.
Fita para Sinalizagao: Preto e
9.5 |Fita zebrada para isolamento de area. Rolos | Rolos 2000 R$ 28,98 R$ 57.960,00
amarelo
com 200 metros.
Tela para Sinalizagao:
Tela tapume de polietileno na cor laranja, em Laran-
9.6 rolo com 1,20 m de largura por 50 m de Un ja/50m 600 R$ 72,45 R$ 43.470,00
comprimento.
Balizador para Sinalizagao: Laranja
9.7 |Balizador ou pedestal para tela tapume ou| Un | ebran-| 600 R$ 114,54 | R$ 68.724,00
cerquite 1,20 m, com base de borracha. co
9.8 |Corrente de Sinalizagao: Un |Metroli-| 400 R$ 2,50 R$ 1.000,00
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Produzido em plastico rigido resistente as
intempéries é ideal para isolar e delimitar
areas de acesso podendo ser usada em
conjunto com balizador pedestal e cone
aumentando sua versatilidade. Uso interno e
externo. Dimensées do Elo: 37x20x6mm

Cor: preta e amarela

near

9.9

Cavalete para sinalizagéo de ruas:
Estrutura montada em acgo vergalhdo de 2 e
chapa de ago galvanizada com 0,75 mm de
espessura (n°22) com largura de 90 cm e
altura de 1.10m com pernas fixas, pintado na
cor amarela.

Confeccionar a logomarca da DESO nos dois
lados do cavalete com os dizeres “Estamos
Implantando Saude e Qualidade de Vida —
Saneamento Basico. Vocé sé tem a Ganhar”
com pintura foto luminescente.

Un

Consul-
tar Ane-
xo V

400

R$ 200,10

R$ 80.040,00

9.10

Bastao de Resgate:

Utilizado em resgate em acidentes elétricos
em instalagbes até 34,5 kV, esse bastdo
dotado de ganchos anatomicamente
projetados, garante a distadncia de seguranca
e o isolamento necessario.

@ (mm): 32

Capacidade Nominal de Trabalho (daN): 200
Comp. Total (m): 2,28

Un

Laranja
e cinza

12

R$ 572,01

R$ 6.864,12

9.11

Instrumento de teste de Iluvas para
eletricidade (Inflador de Luvas):

O inflador de luvas € um instrumento de teste
projetado especialmente para permitir no
préprio local de trabalho ou no laboratério de
testes, uma inspecdo visual segura e
completa das luvas isolantes de borracha,
inflando-as uniformemente e, desta forma,
permitindo detectar qualquer dano por menor
que seja, em qualquer ponto de sua
superficie.

Ideal para testes de luvas de todas as classes
de tensao.

Un

R$ 849,05

R$ 849,05

TOTAL DO LOTE IX

R$ 344.536,17

TOTAL DO PARA ESTE PROCESSO

R$ 2.795.723,40
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ANEXO Il
SUGESTAO PARA APRESENTAGAO PROPOSTA DE PREGO
DETALHADA

A empresa (razado social da licitante), inscrita no CNPJ n® xx.XxX.Xxx/xxxx-xX, com sede na (endereco
completo), por intermédio de seu representante legal, o (a) Sr. (a) (nome do representante legal), infra-

assinado, para os fins do Pregdo __, apresenta a seguinte proposta de preco:
LOTE XX
PVATERIAL | |UNIDADE|  QTD | MARCA Ui Yorar
IT)FEM XXXXXX XX XX XX XX XX
IT)FEM XXXXXX XX XX XX XX XX
IT)FZM XXXXXX XX XX XX XX XX
IT)FEM XXXXXX XX XX XX XX XX
TOTAL RS

Valor total por extenso: R$ XXXXXXXXXX (XXXXXXXXXXXXX)

1. Validade da Proposta: no minimo 60 dias;
2. Prazo de entrega: 10 (dez) dias corridos;
3

. Local de Entrega: Geréncia de Gestao de Saude e Seguranga do Trabalho (2.0.05.00/GGSS) na
SEDE da DESO, localizada na Rua Campo do Brito n°. 331, Praia 13 de Julho, Aracaju/SE — CEP:
49.020-380

Especificar detalhadamente cada item licitado, juntando portfélios e/ou catalogos com
especificagdes precisas e ilustragdes;

Telefone/Fax: (XX) XXXX-XXXX;

E-mail: (fundamental para o envio da Ordem de Fornecimento)

Banco: (xxxxx)

Agéncia: (Xxxxx)

. N°da Conta Corrente: (xxxxx)

0.Frete: CIF

B

S©OoOoNOO

Ciente e de acordo com os termos estabelecidos no Edital e seus anexos.

, de de20

Assinatura do representante legal
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ESPECIFICAGAO TECNICA (ET)

Vestimenta — Avental de seguranga tipo PVC

1. OBJETIVO

Esta especificacao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificacdo de Vestimenta — Avental de segurancga tipo PVC. Esse equipamento de
protecdo individual € destinado a empregados que atuam em servicos com risco de
agentes fisicos (umidade) e quimicos em toda DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificacdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02)
anos ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Equipamento para protecdo do tronco do usuario contra umidade proveniente de
operagbes com uso de agua, atendendo a legislacao vigente, conforme estabelecido na
norma regulamentadora n°6 (NR-06) do ministério do trabalho. O mesmo também tem o
objetivo de promover uma padronizacgao visual dos empregados que trabalham na DESO.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagdo técnica se aplica apenas ao capacete de seguranga padronizado no
modelo assim descrito:

MODELO 1 — Avental de seguranca tipo PVC 1,00 x 0,60m
MODELO 2 — Avental de seguranca tipo PVC 1,20 x 0,60m
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5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagéo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

Nuamero Titulo

BS 3546:1977 Umidade proveniente de operagdes com uso de agua.

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Tipo Avental de PVC
Cor Azul

. . Protecdo do tronco do usuario contra umidade proveniente de
Tipo de Risco

operagdes com uso de agua.

Confeccionado em PVC, com forro misto em algodédo e
poliester.

Modelo 1 - 1,00 x 0,60m
Modelo 2 - 1,20 x 0,60m

Composicao

Tamanho

7.1. Caracteristicas Construtivas

7.1.1. Avental de seguranga confeccionado em PVC, com forro misto em algoddo e
poliester, na medida 1,00 x 0,60m ou 1,20 x 0,60m.

Anexo | da Portaria SIT 452/2014
Resisténcia ao rasgamento trapezoidal, penetracao e repeléncia a liquidos
4
Obs.: As protegcbes devem ser expandidas a outros agentes quimicos.

7.1.2. Deve ser fornecido um manual, em lingua portuguesa, com instrucdes de utilizacao,
limpeza, conservacao e descarte, além de prazo de validade.

7.1.3. O Macacéao deve conter um campo de identificacdo indelével com no minimo as
seguintes informacoes:

i. Nome ou marca do fabricante ou importador;
ii. Data de fabricagao;
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iii. Lote de fabricacéao;
iv. Indicacbes e aplicaveis de Tipo e Classe;
v. Materiais;
vi. Pictogramas, conforme portaria do IMETRO;
vii. Numero dos CA.

8. INFORMACOES GERAIS

a) O fornecedor do EPI deve apresentar cépia do certificado de conformidade, emitido
por OCP conforme Portaria INMETRO vigente e apresentar Certificado de
Aprovacao — CA valido, de cada EPI conjugado, em copia autenticada, emitido por
orgao oficial;

Obs.: O fornecedor deve manter a validade do CA, assim como de todos os
certificados durante todo o periodo de vigéncia do contrato de fornecimento;

b) O fornecedor deve avisar imediatamente a DESO caso ocorra qualquer nao
conformidade que comprometa a garantia da qualidade de seus produtos;

c) Os processos de adequacgao, certificacdo, recertificacdo e substituicdo dos EPls,
nao conformes ou com o CA cancelado € de inteira responsabilidade do
fornecedor, sem qualquer énus para a DESO;

8.1. Embalagem

As pecas devem ser embaladas individualmente, para protegé-las dos efeitos dos raios
UV, ou qualquer outro dano que possa vir a ocorrer durante o transporte e armazenagem.

9. DEMAIS INFORMAC}GES DOS MATERIAIS
Tabela de medidas: Consultar detalhamento nos desenhos
10. ENSAIOS

10.1 Os certificados de conformidade ou copias dos relatérios de ensaios devem
apresentar claramente identificados:

a) nome(s) da(s) empresa(s) e referéncia(s) comercial(is); fabricante dos
equipamentos e de todos os seus componentes de modo a assegurar a
rastreabilidade;

b) apresentar ainda, claramente identificados: o nome do laboratério com a
assinatura do responsavel técnico, a data do relatorio, desempenho dos materiais
analisados e os demais requisitos estabelecidos na norma correspondente. Informar
ainda, o numero da norma e o0 ano da publicacéao.

Nota:

1. Nao sao aceitos somente referéncias genéricas ou nomes comerciais dos tecidos adotados pelo licitante
(confeccionista, fabricante ou representante).

2. Todas os componentes do equipamento devem ser de materiais antichamas, com propriedades de
resisténcia ao arco elétrico. O ensaio deve ser realizado no conjunto.

3. O equipamento descrito nesta ET deve ser ensaiado conforme a norma ASTM F 2621.
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10.2 Para cada uma das situacdes do licitante, no minimo, a certificagdo de conformidade
ou relatorios de ensaios devem estar em nome:

Situacao do licitante Documentagao em nome

Fabricante com produgao propria; Fabricante

Em nome do fabricante do
equipamento, importador,
representante ou revendedor

Importacéo, representacéo ou
revenda

10.3 Devem ser fornecidas copias dos relatérios de ensaios, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET,

10.4 Caso o licitante tenha uma certificagdo voluntaria junto a um Organismo de
Certificacdo de Produtos acreditado pelo Inmetro e que o escopo desta certificagado
atenda, no minimo, aos ensaios, processos e requisitos descritos nesta ET, o licitante
pode apresentar o certificado de conformidade como evidéncia unica do atendimento ao
conjunto de ensaios e processos aqui descritos;

11. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustracao:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Locao de Protecado Corporal — Protetor Solar FPS 60

1. OBJETIVO

Esta especificacao fixa requisitos técnicos e praticas recomendadas para aquisicao de
Locdo de Protecao Corporal (Protetor Solar FPS 60) com alta protecéo a pele contra os
efeitos nocivos da radiagao solar. Essa logao de protecado é destinada aos profissionais da
DESO em atividades de uso geral que necessitem de protegcdo contra riscos fisicos em
atividades fora da empresa. Esta ET considera que sua aplicacdo pode ser com base nas
analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Locao de Protecao Corporal (Protetor Solar FPS 60) com alta protecdo a pele contra os
efeitos nocivos da radiagao solar do usuario contra riscos fisicos.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagdo técnica se aplica a Locao de Protegao Corporal (Protetor Solar FPS 60)
com alta protecao a pele contra os efeitos nocivos da radiagcéo solar, com intuito de prevenir
contra as queimaduras solares.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo

Promulga a Convencédo n° 170 da OIT, relativa a Seguranca
na Utilizacdo de Produtos Quimicos no Trabalho, assinada
em Genebra, em 25 de junho de 1990.

Decreto Federal n®2.657,
de 3 de Julho de 1998

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Aspecto Logao

Tipo de risco Riscos Fisico (Radiacdo nao ionizante)
Cor Branco levemente amelado

Odor Caracteristico a esséncia
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7.2. Logao de Protecao Corporal — Protetor Solar FPS 60 deve ter:
a) Destinagao do produto: Profissional;

b) Composicao isenta de ingredientes perigosos a saude;

c) Eficaz contra as radiacées UVA e UVB;

d) UVA superior a 1/3 de UVB,;

e) Dermatologicamente testado - o produto deve passar testes conduzidos por um
dermatologista;

f) Hipoalergénico - Este deve ser formulado de maneira a minimizar possivel surgimento de
alergia.

g) Nao comedogénico - Recomendados para pessoas de pele oleosa ou com tendéncia a
acne, com textura mais leve, com ingredientes menos oleosos, evitando o entupimento
dos poros, passando por testes que avaliam a formagao de comeddes (cravos).

h) Nao provoque acne;

i) Previna o envelhecimento precoce;

j) Tecnologia Bioactive E® - Complexo estavel com fosfato de tocoferol biodisponivel, com
propriedades anti-oxidantes. Além disso, minimiza os danos na pele causados pelos
raios infravermelhos devido a acao antioxidante do produto.

[) Muito resistente a agua e suor (minimo 6 horas);

m) minimo 4 horas de fotoestabilidade;

n) PABA free — isento deste filtro solar;

0) Validade minima: 2 anos apds a data de fabricagéo.

8. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

c Peso liquido | Peso bruto Altura Largura Comprimento
or
(9) (9) (cm) (cm) (cm)
Branco
levemente 120 150 15 6 3
amarelado

26
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9. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragao:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Luva de Protecao — Luva de Borracha Nitrilica sem suporte téxtil

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa requisitos técnicos e praticas recomendadas para confeccao e
aquisicdo de luva de borracha nitrilica sem suporte téxtil. Essas luvas de protecdo sao
destinadas aos profissionais da DESO em atividades de uso geral que necessitem de
protecdo contra riscos quimicos em toda a empresa. Esta ET considera que sua aplicagao
pode ser com base nas analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagdo deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINIGOES

Luva de protecdo para as maos do usuario contra riscos provenientes de produtos
quimicos, conforme os preceitos da norma regulamentadora n°6 (NR-06) do Ministério do
Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacao técnica se aplica a luva de borracha nitrilica sem suporte téxtil.

MODELO 1 — Luva de borracha nitrilica na cor amarela, cano médio sem forro interno e
palma antiderrapante.

MODELO 2 — Luva de borracha nitrilica na cor verde, cano longo, sem forro interno e palma
antiderrapante.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo

IPT MT 11/1977 ou

alteracéo posterior Luva de protecao contra produtos quimicos

EN 374:2003 Protective gloves against chemicals and micro-organisms

EN 388:2003 Gloves Giving Protection from Mechanical Risks
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EN 420:2003

Protective gloves — General requirements and test methods

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Material da Luva

Borracha nitrilica

Tipo de risco

Produtos quimicos, toxicos, corrosivos, 6leos, graxas,
com pequena resisténcia a corte, abrasividades e tragao.

Cor

Verde

Tamanho

Ver item 10 desta ET

7.2. Luva de protecao em borracha nitrilica sem suporte téxtil deve ter:

a) Composi¢ao: em borracha nitrilica;

b) Punho: mesma composigdo sem elastico;

c) Modelo 1: Espessura igual ou superior a 0,38 mm e o comprimento da luva somado ao
comprimento do cano deve variar de 300 mm a 350 mm; 100% nitrilica livre de proteinas
do latex; Em formato diamante; sem forro para melhor higienizacédo e secagem; Luvas

lavaveis e reutilizaveis.

d) Modelo 2: Espessura igual ou superior a 0,55 mm e o comprimento da luva somado ao
comprimento do cano deve variar de 420 mm a 460 mm; 100% nitrilica livre de proteinas
do latex; Em formato diamante; sem forro para melhor higienizacédo e secagem; Luvas

lavaveis e reutilizaveis.

Resisténcia Quimica - EN 374:2003

Produto quimico Classe Nivel
Metanol A 2
Acetonitrila C 2
Tolueno F 5
N-Heptano J 6
Hidroxido de sodio 40% K 6

Riscos Mecanicos - EN 388:2003

Ensaio Nivel ou, Nivel

Minimo
Resisténcia a Abrasao 3 3
Resisténcia ao Corte 1 1
Resisténcia ao Rasgamento 1 0
Resisténcia a perfuragao 2 1
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7.3. Caracteristicas Construtivas

7.3.1. Conforme BSI EN 388:2016 e EN 420:2003 + A1:2009

a) Medicao e dimensdes da mao

A circunferéncia da mao € medida com uma fita, a 20 mm a partir do ponto entre o dedo

polegar e o indicador, como indicado na Figura 1. O comprimento da mao € medido desde
a ponta do dedo médio até o inicio do punho.

Figura 1 — Medida da circunferéncia e do comprimento da mao

b) Dimensdes das maos.

Graduacgao do tamanho | Circunferéncia da mdao | Comprimento da mao
da mao (mm) (mm)
7 178 171
8 203 182
9 229 192
10 254 204

c) Medicoes e dimensodes da luva.

Luvas de modelo 1: o comprimento minimo deve ser de 300 mm.
Luvas de modelo 2: o comprimento minimo deve ser de 420 mm.

7.3.2. Marcagao

a) Deverao ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da luva:

i. O numero do Certificado de Aprovacéo (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;
ii. O nome comercial do fabricante;

iii. O numero do lote de fabricacao;

iv. Escudo de indicacao de protecao quimica com a indicagao dos niveis de protecao.
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8. INFORMAGCOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situacgao do licitante

Documentagdao em nome

Fabricante com producgao propria;

Fabricante

Fabricante associado a facgoes;

Fabricante

Producgao principal terceirizada (facg¢ao);

Confecgao principal

Empresa de representagdo com

terceirizagao nacional da producéo (facg¢ao). nacional

Empresa representante ou fabricante

Importagado completa do produto com
representacao no Brasil

Representante nacional ou fabricante do
exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confeccdes de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecgdes, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagcdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. Apresentar ao setor da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparacao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizacao da producéo).

2. Apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragao, em papel timbrado proéprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgéo) para a
empresa licitante.

8.2. Obrigagdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de

3. Apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparacédo dos materiais;
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licitacao

d. empresa(s) confeccionista (s);
e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. Apresentar cépia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagéao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)

a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. Apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. Apresentar cépia do Certificado de Aprovacéao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante, dentro do prazo de avaliacéo
da amostra de 10 dias.

7. Encaminhar ao setor responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcacéao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

8. Autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliacao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparacdes dos
materiais fornecidos.

9. Disponibilizar instru¢des sobre os cuidados a
serem adotados para as luvas, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizacido e secagem.

10. Encaminhar os resultados dos ensaios ao
setor responsavel pela licitagao.

8.3. Obrigacdes do licitante apos a
assinatura do contrato

1. Manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. Fornecer as luvas embaladas individualmente

3. Solicitar previamente autorizagédo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliacao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.4. Orientagdes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitacédo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranca do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra da luva para o setor
responsavel pela avaliagao. (Coordenacgao de
Segurancga do Trabalho)

9. ENSAIOS
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9.1. As luvas devem ser capazes de resistir aos riscos quimicos correspondentes a sua
classe e tipo.

9.2. Devem ser fornecidos a DESO cépias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio
definidas na portaria IPT MT 11 Luvas de protecédo contra produtos quimicos e norma EN
374-1:2003 ou alteragdes posteriores.

9.3. Para cada uma das situacgdes do licitante, no minimo, a certificacdo de conformidade
ou relatorios de ensaios devem estar em nome:

Situacao do licitante Documentagao em nome
Fabricante com produgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante

Producao principal terceirizada

(facgao); Confecgao principal

Empresa de representagdo com

L . ~ Empresa representante ou
terceirizagao nacional da produgao

fabricante nacional

(faccéao).
Importagdo completa do produto Representante nacional ou
com representacdo no Brasil fabricante do exterior

9.4. Devem ser fornecidas coépias dos certificados de ensaio, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;

9.5. Quando da publicagao de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.6. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edicbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

Tipo de | Material de | Acabamento | Acabamento | Material do
Cor . . Tamanho
cano Fabricagao | Antiderrapante Interno Acabamento
7 (P)
8 (M)
Na palma e
Verd Médi Borracha Com Sem forro na ponta dos 9(G)
erdae edio Nitrilica Acabamento interno dedos
Antiderrapante 10 (EG)
11 (EEG)
Verde Longo Borracha Com Na palma e 7 (P)
Nitrilica Acabamento Sem forro na ponta dos 8 (M)
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Antiderrapante

interno

dedos

9 (G)

10 (EG)

11 (EEG)

11. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:
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ESPECIFICAGAO TECNICA (ET)
Luva de Protegao — Luva tricotada em fibras de polietileno
1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa requisitos técnicos e praticas recomendadas para confeccédo e
aquisicao de luvas de segurancga para protecao contra riscos mecanicos. Essas luvas de
protecado sédo destinadas aos profissionais da DESO em atividades de utilizagdo geral que
necessitem deste tipo de protecdo em toda empresa. Esta ET considera que sua aplicagao
pode ser com base nas analises de risco da Empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Luvas para protecdo das maos do usuario contra agentes abrasivos, escoriantes, cortantes
e Perfurantes. E um equipamento de proteg¢ao individual (EPI), conforme os preceitos da
norma regulamentadora n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacdo técnica é aplicavel as luvas, como luvas de protecdo contra riscos
mecanicos, destinados preferencialmente as atividades que manuseie ferramentas
manuais, realizacdo de cortes com serra circular, movimentacdo de caixotes prontos e
pedacos de madeira a serem trabalhados.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo de Trabalho constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

Numero Titulo

AATCC 127 Water Resistance: Hydrostatic Pressure Test

EN 420:2003 Protective gloves: General requirenments and test methods

BS EN 388:2016 Protective gloves against Mechanical Risk

EN 13594:2015 Protective gloves for motorcycle riders — requirements and test
methods

EN I1SO 13997:1999 Prqtectlve cIothlng - Mechanlcallpropertles — determination of
resistance to cutting by sharp objects
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL
Os materiais utilizados devem:

a) Resistir a penetragédo de agua conforme norma AATCC 127;

b) Tricotado em fibras de polietileno;

c) Manter as caracteristicas originais apds a higienizagao;

d) possuir composi¢ao de elastano no material das costas das luvas;

e) possuir punho debruado com elastano;

f) possuir material antiderrapante na face palmar, podendo ser nitrilico;

g) possuir comprimento minimo de 230 mm no tamanho 7, com acréscimo 10 mm por
graduacao de tamanho até o tamanho 10. (cano curto)

7.1. Caracteristicas gerais

abraséo 4, corte 5, rasgamento 4, perfuracéo 4 e

Caracteristica técnica exigida pela ET corte TDM nivel “C”

. . Contra agentes abrasivos, escoriantes, cortante e
Tipo de risco

perfurante
Cor N&o aplicavel
Tamanho Conforme lista do item 10 desta ET

7.2. Caracteristicas construtivas

7.2.1. Conforme BSI EN 388:2016 e EN 420:2003 + A1:2009

a) Medicao e dimensdes da mao

A circunferéncia da mao € medida com uma fita, a 20 mm a partir do ponto entre o dedo

polegar e o indicador, como indicado na Figura 1. O comprimento da mao é medido desde
a ponta do dedo médio até o inicio do punho.

20
a

Figura 1 - Medida da circunferéncia e do comprimento da mao
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b) Dimensdes das maos.

Graduacgao do tamanho | Circunferéncia da mao | Comprimento da mao (mm)
da mao (mm)
7 178 171
8 203 182
9 229 192
10 254 204

c) Dimensoées da luva.

Graduacgao do tamanho Comprimento minimo Comprimento minimo da
da luva da luva de cano médio luva de cano longo (mm)
(mm)
7 260 360
8 260 360
9 260 360
10 270 370

7.2.3. Marcagao
Devem ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da luva:

i. O numero do Certificado de Aprovagéao (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;

ii. O nome comercial do fabricante;

iii. O numero do lote de fabricacéo;

iv. Escudo de indicacédo de protecdo mecéanica com a indicacao dos niveis de protecao
conforme norma.

1
EN 388 DEZEMPEN=D
TID D ’IC"’!I;.‘E. WELANCL Maveil | Meweil | Nweld | MNweld | Noei
0 RESISTENGIA & ABRAZED [mumars ge cicws EID0 | 2300 | 2000 | 8000
L RESISTERCIA AD CORTE POR LAMMA (noice secorte) | 222 223 &3 z L0 &0
¥ RESITTENCIA AD RATEAMENTD M| 210 213 x 30 273
W RESIITENCA I-.?'EFI'LII.H;.ID (M) ¢ 10 & &0 & id0 130
MiwglA | Movel B | Nowwi C | Newei D | Nowed E | Nwed F
I ll!:l:-"r!»:u. AD COWTE TOM (W) % | 3] x 10 » E3 [ ] 2 B0
4 ¥

c | REsisTEwCIA A0 miPACTD W) Passou | Fafhou

Nota:

1) A exigéncia minima de nivel de protegdo destas luvas contra riscos mecanicos, aceito na DESO, é Nivel 4
para abraséao, 5 para corte, 4 para rasgamento e 4 para perfuragéo;

2) A aceitabilidade de niveis de luvas de protegdo mecanica com niveis inferiores aos especificados nesta ET,
dependera de uma analise de risco formalizado em procedimento especifico comprovando que as atividades
especificas possuem riscos mecanicos despreziveis;

3) A simbologia “P” deve ser utilizada apenas para as luvas que possuem resisténcia ao impacto nivel 1
(atenuacéo do impacto em resultado simples < 9,0 kN, com média de forga transmitida < 7,0 kN) EN 13594.

4) O valor “0” significa que o EPI n&o é indicado para o risco em questéo.
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5) Letra “X” significa que o risco ndo foi ensaiado para o risco em questao.

8. INFORMAGOES GERAIS

8.1.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situacgao do licitante

Documentagdao em nome

Fabricante com producgao propria;

Fabricante

Fabricante associado a facgoes;

Fabricante

Producao principal terceirizada (facg¢ao);

Confecgao principal

Empresa de representagao com terceirizacdo | Empresa representante ou fabricante

nacional da produgéao (facgéo).

nacional

Importacdo completa do produto com
representacédo no Brasil

Representante nacional ou fabricante do
exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confec¢des de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecg¢des, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. apresentar ao setor da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparacao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizacao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragao, em papel timbrado proéprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgéo) para a
empresa licitante.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
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8.2. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitagcao

Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagéao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)

a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. Apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. Apresentar cépia do Certificado de Aprovacao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante, dentro do prazo de avaliacéo
de amostras de 10 dias.

7. Encaminhar ao setor responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcacgao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

8. Autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliagao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparacgdes dos
materiais fornecidos.

9. Disponibilizar instru¢gées sobre os cuidados a
serem adotados para as luvas, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizagido e secagem.

10. Encaminhar os resultados dos ensaios ao
setor responsavel pela licitagao.

8.3. Obrigacdes do licitante apods a
assinatura do contrato

1. Manter a validade do CA e todas as
certificagcdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. Fornecer as luvas embaladas individualmente

3. Solicitar previamente autorizagédo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliagao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.4. Orientacdes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitagao

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranca do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra da luva para o setor
responsavel pela avaliagao. (Coordenacao de
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9. ENSAIOS

9.1. As luvas devem ser capazes de resistir aos riscos mecanicos correspondentes, dentro
do limite dos niveis minimos de protecao mecanica aceito pela DESO.

9.2. Devem ser fornecidos a DESO cépias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio
definidas na portaria SIT 121/2009 (para LUVA — protegdo das maos contra agentes
abrasivos e escoriantes — Normas EM 420:2003 + EM 388:2016 ou alteragéo posterior).

9.3. Para cada uma das situagdes do licitante, no minimo, a certificagcdo de conformidade
ou relatérios de ensaios devem estar em nome:

Situagao do licitante Documentagdao em nome
Fabricante com produgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante
Producéo principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal
Empresa de representagdo com Empresa representante ou fabricante
terceirizagao nacional da producao (facgao). | nacional
Importagdo completa do produto com Representante nacional ou fabricante do
representacio no Brasil exterior

9.4. Devem ser fornecidas copias dos certificados de ensaio, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET,

9.5. Quando da publicagdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.6. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edicbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

Nome Material de Cor Tipo de Graduacao do
Padronizado fabricacao Punho tamanho
7
Luva de Tricotado em fibras | Natural Cano Curto 8
protecao de polietileno 9
10

11. MODELO
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O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:

Cano curto

ESPECIFICAGAO TECNICA (ET)
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Luva de Protecao — Luva de borracha vulcanizada com fibras sintéticas e naturais

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa requisitos técnicos e praticas recomendadas para confecgao e
aquisicao de luva de borracha vulcanizada com fibras sintéticas e naturais. Essas luvas de
protecdo sao destinadas aos profissionais da DESO em atividades de uso geral que
necessitem de protecdo contra riscos mecanicos e térmicos em toda a empresa. Esta ET
considera que sua aplicacéo pode ser com base nas analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificacdo deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINIGOES

Luva de protegcédo para as maos do usuario contra riscos provenientes de riscos mecanicos
(corte) e térmicos (calor), conforme os preceitos da norma regulamentadora n°6 (NR-06) do
Ministério do Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacao técnica se aplica a luva de borracha nitrilica com suporte téxtil.
MODELO 1 - Luva de borracha vulcanizada com fibras sintéticas e naturais.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos

membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo
EN 407:2004 Protective Gloves against Thermal risks
EN 388:2003 Gloves Giving Protection from Mechanical Risks
EN 420:2003 Protective gloves — General requirements and test methods

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL
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7.1. Caracteristicas gerais

Material da Luva

Borracha vulcanizada

Tipo de risco

Protecao a objetos abrasivos e perfuro cortantes como
concreto, madeira, pneus e correias/pecas/chapas de
borracha natural ou sintética e térmicas.

Cor

MODELO 1 — Luva de borracha vulcanizada com fibras
sintéticas e naturais.

Tamanho

Ver item 10 desta ET.

7.2. Luva de borracha vulcanizada com fibras sintéticas e naturais:

Composicédo: Luva de seguranga confeccionada em fibras sintéticas e fibras naturais,
revestimento da face palmar, face palmar dos dedos e ponta dos dedos em borracha
vulcanizada; punho com fibras elasticas e acabamento em fibras sintéticas.

a) Modelo 1: Borracha vulcanizada na palma e ponta dos dedos; com Grip ondulado
paralelo; Resisténcia térmica de contato de até 250°, com intermiténcia de 15 segundos;
com dorso ventilado; com o reforgo entre o polegar e o indicador; com formato anatémico;
com punho tricotado; Diferenciacdo nas cores do punho, facilitando a identificacdo dos

tamanhos.

Resisténcia Térmica (Calor) - EN 407:2004

Ensaio Nivel

Comportamento ao fogo X

Calor de Contato

Calor Convectivo

Calor Radiante

Pequenos respingos de metal fundido

Grandes respingos de metal fundido

XXX | X|N

Riscos Mecanicos - EN 388:2003

Ensaio Nivel ?nuinb:rl’]\:?
Resisténcia a Abrasao 3 3
Resisténcia ao Corte 3 2
Resisténcia ao Rasgamento 3 3
Resisténcia a perfuragao 2 1

7.3. Caracteristicas Construtivas
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7.3.1. Conforme BSI EN 388:2003 e EN 420:2003 + A1:2009

a) Medicao e dimensdes da mao

A circunferéncia da mao € medida com uma fita, a 20 mm a partir do ponto entre o dedo
polegar e o indicador, como indicado na Figura 1. O comprimento da mao é medido desde

a ponta do dedo médio até o inicio do punho.

Figura 1 — Medida da circunferéncia e do comprimento da mao

20
a

b) Dimensodes das maos.

Graduagao do tamanho | Circunferéncia da mao | Comprimento da mao
da mao (mm) (mm)
7 178 171
8 203 182
9 229 192
10 254 204

c) Medicoes e dimensodes da luva.

Graduacgao do tamanho da mao Comprimento da luva (mm)
7 230
8 240
9 250
10 260

7.3.2. Marcagao

a) Deverao ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da luva:

i. O numero do Certificado de Aprovacgao (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;
ii. O nome comercial do fabricante;

iii. O numero do lote de fabricacéo;

iv. Escudo de indicagao de protegao quimica com a indicagao dos niveis de protegao.

8. INFORMAGCOES GERAIS
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8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situacgao do licitante

Documentagdao em nome

Fabricante com producgao propria;

Fabricante

Fabricante associado a facgdes;

Fabricante

Producgao principal terceirizada (facg¢ao);

Confecgao principal

Empresa de representagdo com

terceirizagao nacional da producao (facg¢ao). nacional

Empresa representante ou fabricante

Importacdo completa do produto com
representacao no Brasil

Representante nacional ou fabricante do
exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confeccdes de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecgdes, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. Apresentar ao setor da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparagédo dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizacao da producgao).

2. Apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragcao, em papel timbrado préprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgao) para a
empresa licitante.

8.2. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao

3. Apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proéprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. Apresentar cépia do certificado Seloqual —
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ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)

a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. Apresentar cépias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. Apresentar cépia do Certificado de Aprovacéao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante, dentro do prazo de avaliacéo
da amostra de 10 dias.

7. Encaminhar ao setor responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcagao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacao de
Segurancga do Trabalho)

8. Autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliagado da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparacdes dos
materiais fornecidos.

9. Disponibilizar instru¢cdes sobre os cuidados a
serem adotados para as luvas, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizacao e secagem.

10. Encaminhar os resultados dos ensaios ao
setor responsavel pela licitagao.

8.3. Obrigacdes do licitante apds a
assinatura do contrato

1. Manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. Fornecer as luvas embaladas individualmente

3. Solicitar previamente autorizagédo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliacao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.4. Orientacbes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitacdo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranga do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra da luva para o setor
responsavel pela avaliagdo. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

9. ENSAIOS

9.1. As luvas devem ser capazes de resistir aos riscos quimicos correspondentes a sua

classe e tipo.
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9.2. Devem ser fornecidos a DESO cépias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio
definidas ou alteracoes.

9.3. Para cada uma das situagdes do licitante, no minimo, a certificagdo de conformidade
ou relatérios de ensaios devem estar em nome:

Situagao do licitante Documentagdao em nome

Fabricante com producgao propria; Fabricante

Fabricante associado a facgdes; Fabricante

Produgao principal terceirizada

(facgao); Confeccao principal

Empresa de representacido com
terceirizagao nacional da produgao
(facgéo).

Importagdo completa do produto
com representacido no Brasil

Empresa representante ou
fabricante nacional

Representante nacional ou
fabricante do exterior

9.4. Devem ser fornecidas coépias dos certificados de ensaio, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;

9.5. Quando da publicacdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.6. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edi¢cbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

Tipo Material Cor do Tipo e
P do Extensdao | Acabamento P .
Cor de banho da \ Extensao do Tamanho
suporte do banho | Antiderrapante
cano téxtil Luva Acabamento
Borracha
Palma e vulcanizada 9(G)
Preto | Curto | Algodéao e Preto ponta dos com grip )
Poliéster dedos ondulado e 10 (EG)
paralelo
11. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Capacete de Protecao — Aba Frontal e Total

1. OBJETIVO

Esta especificagcao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificagdo de capacete de seguranga na DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Equipamento de protecdo com propriedades de resisténcia a impacto de objetos sobre o
cranio e agentes agressivos na area de risco.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacdo técnica se aplica apenas ao capacete de seguranga padronizado no
modelo assim descrito:

Capacete de segurancga tipo Il - Concebido para reduzir a forga de impacto resultante
de um golpe no topo ou nas laterais da cabeca.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

NuUmero Titulo

ABNT NBR 8221:2015 Capacete de seguranga para uso ocupacional — Especificagédo
e meétodos de ensaio.

Portaria INMETRO n° 142|Regulamento de avaliagdo da conformidade para capacete de
de 19 de Maio de 2008 Seguranga para uso na industria.
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Capacete de
Seguranga

Conforme NBR 8221:2015, polimero antichamas, resistente ao
arco elétrico e a impactos.

Classe

B

Cores do Capacete

Branco / Azul / Verde / Amarelo

Aba

Frontal e Total

Tipo de Risco

Impactos sobre o cranio

Tamanho

Unico

7.1. Caracteristicas Construtivas

7.1.1. Capacete Classe B com aba frontal conforme NBR 8221:2015, devendo ter:

a) Condicbes para acoplamento de acessorios, tais como: protetor auditivo e protetor

facial;

b) Suspensdo em material maleavel, sem arestas cortantes, fornecida com marcagao
do fabricante e com cintas amortecedoras duplas em tecido que permitam ajuste,
com as seguintes caracteristicas:

i. Tira de nuca com ajuste simples; fixagdo por no minimo quatro pontos;
ii. Tira absorvente de suor (testeira) em material que nao cause irritacdo na pele

(antialérgico);

iii. Jugular ajustavel em tecido, integrada a suspensao, que permita seu ajuste apos
colocacao da protecao respiratéria, sem comprometer a eficiéncia desta.

7.1.2. Marcagao

a) O capacete deve conter um campo de identificagcdo indelével, conforme NBR
8221:2015, com as seguintes informacgdes:

i. Nome ou marca do fabricante ou importador;
i. Data de fabricacao;

iii. Lote de fabricacao;

iv. Numero e ano da NBR 8221

v. Indicagdes e aplicaveis de Tipo e Classe.

b) Cada capacete deve ter marcagdes permanentes e legiveis, em qualquer regido do
sistema de suspensao, contendo as seguintes informacgdes:

i. Nome ou marca do fabricante ou importador;
ii. Data de fabricagao;

iii. Modelos do casco;

iv. Forma de marcacao.

c) Aabrangéncia aproximada dos tamanhos de cabega, em centimetros, deve ser
indicada no casco e/ou na suspensao.
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d)

Na parte superior frontal ao capacete, deve ser aplicada a Marca DESO através do
processo de tampografia com tinta a frio. O comprimento da Marca deve ser
conforme ANEXO. A assinatura vertical deve ser solicitada a DESO.

8. INFORMAGOES GERAIS

a)

b)

d)

Para o capacete o fornecedor do EPI deve apresentar copia do certificado de
conformidade, emitido por OCP conforme Portaria INMETRO vigente e apresentar
Certificado de Aprovacdo — CA valido, em cépia autenticada, emitido por 6rgao
oficial;

Obs.: O fornecedor deve manter a validade do CA, assim como de todos os
certificados durante todo o periodo de vigéncia do contrato de fornecimento;

O fornecedor deve avisar imediatamente a DESO caso ocorra qualquer nao
conformidade que comprometa a garantia da qualidade de seus produtos;

Os processos de adequacao, certificacao, recertificacao e substituicdo dos EPIs, ndo
conformes ou com o CA cancelado é de inteira responsabilidade do fornecedor, sem
qualquer 6nus para a DESO;

O fornecedor deve disponibilizar instru¢ées em portugués de cuidados dos EPIs tais
como: uso, armazenagem, manutencgao, higienizagao, conservagao e descarte, além
de prazo de validade.

8.1. Embalagem

As pecas devem ser embaladas individualmente, para protegé-las dos efeitos dos raios UV,
ou qualquer outro dano que possa vir a ocorrer durante o transporte e armazenagem.

9. DEMAIS INFORMAGOES DOS MATERIAIS

Tipo Ajuste da Cor Tamanho
cabeca
Branco
TIPO Il - Capacete de seguranca Ajuste simples Azul Unico
uso diario aba frontal
Verde
TIPO II - Capacete de seguranca Ajuste simples Amarelo Unico
uso diario aba Total

NOTA:

Para resguardar a integridade fisica do usuario e garantir a segurancga, o kit de pecas
de reposicao e acessorios para o capacete quando adquirido separadamente deve
corresponder exatamente a mesma marca de fabricante do capacete.
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10. ANEXO

2,5cm (25mm)

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE

7cm (70mm)

(3 0Esp
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11. MODELO
O modelo a seguir serve apenas como ilustragao:

Aba Frontal

Aba Total
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ESPECIFICAGAO TECNICA (ET)
Luva de Protegcao — Luva tricotada em malha de algodao pigmenta
1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa requisitos técnicos e praticas recomendadas para confecgcao e
aquisicao de luvas de seguranca tricotada. Essas luvas de prote¢cao sdo destinadas aos
profissionais da DESO em atividades de uso geral que necessitem de protegdo contra
riscos mecanicos em toda a empresa. Esta ET considera que sua aplicagdo pode ser com
base nas analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Luvas para protecdo das maos do usuério contra agentes abrasivos e escoriantes. E um
equipamento de protegdo individual (EPI), conforme os preceitos da norma
regulamentadora n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacéo técnica € aplicavel as luvas tricotadas em fios de algodao ou aramida ou
percentuais de qualquer destes, superiores a 50%.

MODELO 1 - Luva seguranca tricotada sem costura em fios de algodao na cor crua, com
pigmentacdo em PVC antiderrapante na face palmar, com punho elastico com acabamento
em overloque.

MODELO 2 - Luva seguranca tricotada sem costura em fios de algodao na cor crua, com
revestimento nitrilico e com pigmentacdo em PVC antiderrapante na face palmar, com
punho elastico com acabamento em overloque.

MODELO 3 - Luva seguranga tricotada em fios de aramida, pigmentos antiderrapantes de
PVC na palma e face palmar dos dedos e/ou no dorso.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo
AATCC 127 Water Resistance: Hydrostatic Pressure Test
EN 420:2003 Protective gloves — General requirements an test methods
BS EN 388:2016 Protective gloves against mechanical risks
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Caracteristica para efeito de CA Tricotada em fios

Caracteristica técnica exigida pela ET Protecdo minima 121 1

Tipo de risco Contra agentes abrasivos e escoriantes
Cor Crua

Tamanho Conforme Item 10 desta ET
Composicao

Camada externa Algodéo ou aramida, com elastano
Palma e palma dos dedos e/ou dorso PVC ou borracha vulcanizada

7.2. Luva de protecao tricotada deve ter:

a) Composicao do fio 98% algodéao, 2% elastano; no caso de ser tricotada em algodao;

b) Composicao do fio de aramida superior a 50%;

c) Punho elastico;

d) Pigmentos em PVC na cor preta, na face palmar para os modelos 1, 2 e 3;

e) Revestimento nitrilico na cor vermelha, na face palmar para o modelo 2.

7.3. Caracteristicas Construtivas

7.3.1. Conforme BSI EN 388:2016 e EN 420:2003 + A1:2009

a) Medicao e dimensdes da mao

A circunferéncia da mao € medida com uma fita, a 20 mm a partir do ponto entre o dedo

polegar e o indicador, como indicado na Figura 1. O comprimento da mao é medido desde
a ponta do dedo médio até o inicio do punho.

20
a

Figura 1 — Medida da circunferéncia e do comprimento da mao
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b) Dimensdes das maos.

Graduacgao do tamanho | Circunferéncia da mdao | Comprimento da mao
da mao (mm) (mm)
7 178 171
8 203 182
9 229 192
10 254 204

c) Dimensoées da luva.

Graduagao do tamanho Comprimento minimo da
da luva luva de cano curto (mm)

7 230

8 240

9 250

10 260

Nota:

1) A exigéncia minima de nivel de protecéo das luvas contra riscos mecénicos, aceito na
DESO, é Nivel 1 para abraséo, 2 para corte, 1 para rasgamento e 1 para perfuragao.

2) A aceitabilidade de niveis de luvas de protecdo mecénica com niveis inferiores aos
especificados nesta ET, dependera de uma analise de risco formalizado em procedimento
especifico comprovando que as atividades especificas possuem riscos mecanicos
despreziveis.

7.3.2. Marcagao

a) Deverao ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da luva:

i. O numero do Certificado de Aprovacao (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;

ii. O nome comercial do fabricante;

iii. O numero do lote de fabricacéo;

iv. Escudo de indicacdo de protecdo mecanica com a indicacdo dos niveis de protecéo
conforme norma.
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8. INFORMAGCOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:
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Situacao do licitante

Documentagdao em nome

Fabricante com produgao propria;

Fabricante

Fabricante associado a facgdes;

Fabricante

Producao principal terceirizada (facgao);

Confecgao principal

Empresa de representacdo com

terceirizagao nacional da producao (facg¢ao). nacional

Empresa representante ou fabricante

Importagdo completa do produto com
representacéo no Brasil

Representante nacional ou fabricante do
exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confeccdes de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecgdes, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. apresentar ao setor da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparacao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizacao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragao, em papel timbrado proéprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgéo) para a
empresa licitante.

8.2. Obrigagdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitagcao

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagao dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).
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4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagéo
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)

a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. Apresentar copia do Certificado de Aprovacao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante, dentro do prazo de avaliagcéo
das amostras de 10 dias.

7. encaminhar ao setor responsavel pela
licitagdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcacéao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

8. Autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliagao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparagdes dos
materiais fornecidos.

9. Disponibilizar instru¢gées sobre os cuidados a
serem adotados para as luvas, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizacado e secagem.

10. Encaminhar os resultados dos ensaios ao
setor responsavel pela licitagao.

8.3. Obrigacdes do licitante apos a
assinatura do contrato

1. Manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. Fornecer as luvas embaladas individualmente

3. Solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
caso de alteracdes técnicas, que realizara
avaliagao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.4. Orientacdes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitacédo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranca do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra da luva para o setor
responsavel pela avaliagao. (Coordenagao de
Segurancga do Trabalho)

9. ENSAIOS

9.1. As luvas devem ser capazes de resistir aos riscos mecanicos correspondentes, dentro
do limite dos niveis minimos de protecdo mecanica aceito pela DESO.
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9.2. Devem ser fornecidos a DESO cépias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio
definidas na portaria SIT 121/2009 (para LUVA — protegdo das maos contra agentes
abrasivos e escoriantes — Normas EM 420:2003 + EM 388:2016 ou alterag&o posterior).

9.3. Para cada uma das situacdes do licitante, no minimo, a certificacdo de conformidade
ou relatorios de ensaios devem estar em nome:

Situacgao do licitante Documentagdao em nome
Fabricante com producgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgoes; Fabricante

Produgao principal terceirizada

(facgao); Confecgéo principal

Empresa de representacido com

R : ~ Empresa representante ou
terceirizagao nacional da producgao

fabricante nacional

(facgéo).
Importagdo completa do produto Representante nacional ou
com representacdo no Brasil fabricante do exterior

9.4. Devem ser fornecidas coépias dos certificados de ensaio, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;

9.5. Quando da publicagdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.6. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edicdes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

Cor Tipo de | Banho da Cor do Extensao Composicio Tamanho
cano luva banho do banho posi¢
- - - 9
7
= 8
Cru | Curto | Com banho | Vermelho | Na palma Algodao o
10
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11. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Luva de Proteg¢ao — Luva de vaqueta ou cobertura

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa requisitos técnicos e praticas recomendadas para confecgcao e
aquisicao de luvas de segurancga de vaqueta. Essas luvas de protegcédo sdo destinadas aos
profissionais da DESO em atividades de uso geral que necessitem de protegdo contra
riscos mecanicos em todo a empresa. Esta ET considera que sua aplicagdo pode ser com
base nas analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINIGOES

Luvas para protecdo das maos do usuario contra agentes abrasivos e escoriantes. E um
equipamento de protecdo individual (EPI), conforme os preceitos da norma
regulamentadora n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagao técnica se aplica a luva de protecado de vaqueta.

MODELO A — Luva de protecao cinco dedos com cano médio
MODELO B — Luva de protecéao cinco dedos com cano longo

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo de Trabalho constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’'s objeto desta Especificagao Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

Numero Titulo

Associagao internacional para a investigacédo e analises do

OEKO-TEX 2016 dominio da ecologia téxtil

EN 420:2003 Protective gloves: General requirenments and test methods
BS EN 388:2016 Protective gloves against Mechanical Risk
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Caracteristica para efeito de CA

Em vaqueta de couro

Caracteristica técnica exigida pela ET

Protecdo minima 314 4

Tipo de risco

Contra agentes abrasivos e escoriantes

Cor Natural

Tamanho Conforme lista do item 10 desta ET
Composicao Couro tratado

PH Entre4,0e7,5

Limite de cromo (Cr203) 2.0 mg/kg

Encolhimento maximo 2%

Espessura entre 0,8a 1,0 mm

Limite do teor de graxas 5a20 %

Limite de 6leos sintéticos

hidrofugantes complexados com 6 %

cromo

7.2. Luva de protegcao em vaqueta de couro natural deve:

a) ter o couro tratado apresentando grande resisténcia a penetracdo de agua, com
recurtimento e com alto teor de graxas hidréfugas;

b) nao apresentar residuos de cromo VI, conforme portaria SIT 392 de 18 de julho de 2013;
C) possuir dorso liso;

d) possuir reforco interno na palma;

e) possuir elastico embutido nas costas;

f) possuir punho debruado.

7.3. Marcacgao

a) Deverao ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da luva:

i. O numero do Certificado de Aprovacgéo (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;

ii. O nome comercial do fabricante;

iii. O numero do lote de fabricacéo;

iv. Escudo de indicagdo de protecao mecanica com a indicagdo dos niveis de protecao
conforme norma.
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7.4. Caracteristicas construtivas

7.4.1. Conforme BSI EN 388:2016 e EN 420:2003 + A1:2009

a) Medicao e dimensdes da mao

A circunferéncia da mao € medida com uma fita, a 20 mm a partir do ponto entre o dedo

polegar e o indicador, como indicado na Figura 1. O comprimento da mao € medido desde
a ponta do dedo médio até o inicio do punho.

20
=]

Figura 1 - Medida da circunferéncia e do comprimento da mao

b) Dimensdes das maos.

Graduacgao do tamanho | Circunferéncia da mao . n
~ Comprimento da méao (mm)
da mao (mm)
7 178 171
8 203 182
9 229 192
10 254 204

c) Dimensoées da luva.

Graduagao do tamanho Comprimento minimo Comprimento minimo da
da luva de cano médio
da luva luva de cano longo (mm)
(mm)
7 260 360
8 260 360
9 260 360
10 270 370

Nota:

1) A exigéncia minima de nivel de protegdo das luvas contra riscos mecanicos, aceito na DESO, é Nivel 3

para abrasao, 3 para corte, 4 para rasgamento e 4 para perfuragao;
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2) A aceitabilidade de niveis de luvas de protegdo mecéanica com niveis inferiores aos especificados nesta ET,
dependera de uma analise de risco formalizado em procedimento especifico comprovando que as atividades
especificas possuem riscos mecanicos despreziveis;

3) As dimensbes das luvas de vaqueta devem ser aferidas segundo os critérios definidos na EN 420:2003;

4) As dimensoes referem-se as medidas externas minimas com tolerdncia maxima de 2% a maior, mantendo
os demais dedos a mesma proporgao das dimensodes para o dedo médio;

7.4.2. Costuras

a) A costura deve ser com linho encerado;

b) A costura deve ter entre 24 e 32 pontos por decimetro.
8. INFORMAGOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situagao do licitante Documentagao em nome
Fabricante com producgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante
Producéo principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal

Empresa de representagcao com terceirizacdo | Empresa representante ou fabricante

nacional da produgao (facgao). nacional
Importagdo completa do produto com Representante nacional ou fabricante do
representacéo no Brasil exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confec¢des de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecg¢des, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. apresentar ao setor da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
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8.2. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao

b) envolvidas nos processos de preparacao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizagao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragcao, em papel timbrado préprio, que
fornece o insumo ou servico (facgao) para a
empresa licitante.

3. Apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. Apresentar cépia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovacao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)
a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. Apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. Apresentar copia do Certificado de Aprovacgao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante, dentro do prazo de avaliagcéo
da amostra no prazo de 10 dias.

7. Encaminhar ao setor responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcagao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

8. Autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliagcao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparagdes dos
materiais fornecidos.

9. Disponibilizar instru¢gées sobre os cuidados a
serem adotados para as luvas de vaqueta,

conforme os requisitos legais e normativos, tais
como: armazenagem, higienizagao e secagem.

10. Encaminhar os resultados dos ensaios ao
setor responsavel pela licitacio.

8.3. Obrigacdes do licitante apds a
assinatura do contrato

1. Manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. Fornecer as luvas embaladas individualmente

3. Solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
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caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliagao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracgdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenacgao de Seguranca do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra da luva para o setor
responsavel pela avaliagao. (Coordenacgao de
Segurancga do Trabalho)

8.4. Orientacdes ao orgao DESO
responsavel pela licitagao

9. ENSAIOS

9.1. As luvas devem ser capazes de resistir aos riscos mecanicos correspondentes, dentro
do limite dos niveis minimos de protecdo mecanica aceito pela DESO.

9.2. Devem ser fornecidos a DESO copias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio
definidas na portaria SIT 121/2009 (para LUVA — protegdo das maos contra agentes
abrasivos e escoriantes — Normas EM 420:2003 + EM 388:2016 ou alteragao posterior).

9.3. Para cada uma das situacdes do licitante, no minimo, a certificacdo de conformidade
ou relatorios de ensaios devem estar em nome:

Situacgao do licitante Documentagao em nome
Fabricante com producgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante
Producéo principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal
Empresa de representagao com Empresa representante ou fabricante
terceirizagao nacional da producao (facgao). | nacional
Importagdo completa do produto com Representante nacional ou fabricante do
representacio no Brasil exterior

9.4. Devem ser fornecidas copias dos certificados de ensaio, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET,

9.5. Quando da publicagdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.6. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edicbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL
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Nome Material de COR Modelo Graduacgao do
Padronizado fabricacao tamanho
7
Cano Médio 8
9
Luva de Em couro de Natural 10
protecao vaqueta 7
Cano Longo 8
9
10
11. MODELO
O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:
Cano médio
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Oculos de seguranca — Tipo ampla visdo

1. OBJETIVO

Esta especificagcao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificagdo de 6culos de segurancga tipo ampla visdo na DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Equipamento de protecao individual com utilizagao restrita a protegao dos olhos do usuario
contra impactos de particulas volantes e contra raios ultravioleta (u).

4. ABRANGENCIA

Esta especificagao técnica se aplica a protecédo dos olhos.
MODELO 1 — Tipo ampla visao

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta ET.

Namero Titulo

Practice for Occupational and Educational Eye and Face
Protection (Esta norma fornece os requisitos minimos para
ANSI/ISEA Z 87.1-2015 | protetores incluindo sele¢ao, uso e manutencao desses
protetores como dispositivos para minimizar ou prevenir
ferimentos oculares e faciais).

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL
7.1. Caracteristicas Construtivas
7.1.1. Tipo ampla visao

Oculos de Seguranca tipo Ampla Visdo deve ser: Com ventilagdo indireta, lentes em
policarbonato. O ajuste a face do usuario deve ser feito através de elastico. O visor deve
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possuir um tratamento anti-embagante para prevenir o embagamento. Permita
sobreposicao de 6culos.

Composicéao: de Policarbonato e PVC.

Cor: Armacéo azul claro transparente, visor incolor, tirante preto e branco.

Testado de acordo com a norma ANSI/ISEA Z 87.1-2015
Resisténcia a alto impacto +

Riscos de gotas e respingos de liquidos D3

Transmiténcia luminosa de lente clara e possuem

protecao contra radiagao ultravioleta ue
Protecao contra raios Infravermelho R
Luz Intensa L
Soldagem e Processos Similares w

8. INFORMAGOES GERAIS

a) O fornecedor do EPI deve apresentar Certificado de Aprovagdo — CA valida, em copia
autenticada, emitido por 6rgao oficial,

Obs.: O fornecedor deve manter a validade do CA, assim como de todos os certificados
durante todo o periodo de vigéncia do contrato de fornecimento;

b) O fornecedor deve avisar a DESO imediatamente caso ocorra qualquer nao
conformidade que comprometa a garantia da qualidade de seus produtos;

c) Os processos de adequacéo, certificagdo, recertificacdo (em cumprimento a Portaria
INMETRO vigente), e substituicdo dos EPIs, ndao conformes ou com o CA cancelado é de
inteira responsabilidade do fornecedor, sem qualquer 6nus para a DESO;

d) O fornecedor deve disponibilizar instrugbes em portugués de cuidados dos EPIs tais
como: uso, armazenagem, manutengao, higienizagdo, conservagao e descarte, além de
prazo de validade.

e) O Fornecedor devera apresentar amostras para avaliagao;

8.1. Embalagem

Embalagem plastica individual ou tipo caixa.
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9. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Oculos de seguranga — Tipo armacao e visor confeccionados em Unica peca

1. OBJETIVO

Esta especificagao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificacdo de 6culos de seguranga tipo armagao e visor confeccionados em unica
peca na DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificacdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINIGOES

Equipamento de protecéo individual para protecdo dos olhos contra impactos de particulas
volantes multidirecionais.

4. ABRANGENCIA
Esta especificagao técnica se aplica a protecédo dos olhos.

MODELO 1 — Tipo armagao e visor confeccionados em unica pega (Incolor)
MODELO 2 — Tipo armacao e visor confeccionados em unica peca (Cinza)

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta ET.

Nuamero Titulo

Practice for Occupational and Educational Eye and Face
Protection (Esta norma fornece os requisitos minimos para
ANSI/ISEA Z87.1-2015 protetores incluindo selecdo, uso e manutengcao desses
protetores como dispositivos para minimizar ou prevenir
ferimentos oculares e faciais).

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL
7.1. Caracteristicas Construtivas

7.1.1. Tipo armacgao e visor confeccionados em unica peca
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Oculos de seguranca com armacdo e visor confeccionados em um Unica pega de
policarbonato disponivel nas cores incolor e cinza, ponte e apoio nasal injetados do mesmo
material, hastes tipo espatula confeccionadas do mesmo material do visor e fixadas por
meio de parafusos metalicos.

a) MODELO 1 - Tipo armacgao e visor confeccionados em unica peca (Incolor)

Testado de acordo com a norma ANSI/ISEA Z87.1-2015
Resisténcia a alto impacto +

Protecao contra radiag&o ultravioleta U6

Protecao contra Infravermelho -

Luz Intensa -

Soldagem e Processos Similares -

b) MODELO 2 - Tipo armacao e visor confeccionados em unica pega (Cinza)

Testado de acordo com a norma ANSI/ISEA Z87.1-2015
Resisténcia a alto impacto +

Protec&o contra radiacio ultravioleta U6

Protecao contra Infravermelho -

Luz Intensa L3

Soldagem e Processos Similares -

8. INFORMAGOES GERAIS

a) O fornecedor do EPI deve apresentar Certificado de Aprovagdo — CA valida, em cdpia
autenticada, emitido por 6rgao oficial;

Obs.: O fornecedor deve manter a validade do CA, assim como de todos os certificados
durante todo o periodo de vigéncia do contrato de fornecimento;

b) O fornecedor deve avisar a DESO imediatamente caso ocorra qualquer nao
conformidade que comprometa a garantia da qualidade de seus produtos;

c) Os processos de adequacéo, certificagdo, recertificacdo (em cumprimento a Portaria
INMETRO vigente), e substituicdo dos EPIs, ndao conformes ou com o CA cancelado é de
inteira responsabilidade do fornecedor, sem qualquer 6nus para a DESO;

d) O fornecedor deve disponibilizar instrugbes em portugués de cuidados dos EPIs tais
como: uso, armazenagem, manutengao, higienizagdo, conservagao e descarte, além de
prazo de validade.

e) O Fornecedor devera apresentar amostras para avaliagao;

8.1. Embalagem

Embalagem plastica individual ou tipo caixa.
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9. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Oculos de seguranca — Tipo sobrepor

1. OBJETIVO

Esta especificagcao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificagdo de 6culos de seguranga tipo sobrepor na DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Equipamento de protecao individual para protegdo dos olhos contra impactos de particulas
volantes multidirecionais.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagao técnica se aplica a protecédo dos olhos.
MODELO 1 — Tipo sobrepor

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta ET.

Namero Titulo

Practice for Occupational and Educational Eye and Face
Protection (Esta norma fornece os requisitos minimos para
ANSI/ISEA Z 87.1-2003 | protetores incluindo selegcdo, uso e manutencdo desses
protetores como dispositivos para minimizar ou prevenir
ferimentos oculares e faciais).

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL
7.1. Caracteristicas Construtivas
7.1.1. Tipo sobrepor

Oculos de seguranca, constituidos de armacéo e visor confeccionados em uma Unica peca
de policarbonato incolor com borda na parte superior e hastes tipo espatula. As hastes séo
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confeccionadas do mesmo material da armacgao, possuem 06 (seis) fendas para ventilagao
e sdo fixas a armacgéao através de pinos plasticos.

Testado de acordo com a norma ANSI/ISEA Z 87.1-2003
Resisténcia a alto impacto +

8. INFORMACOES GERAIS

a) O fornecedor do EPI deve apresentar Certificado de Aprovacdo — CA valida, em cdpia
autenticada, emitido por 6rgéo oficial;

Obs.: O fornecedor deve manter a validade do CA, assim como de todos os certificados
durante todo o periodo de vigéncia do contrato de fornecimento;

b) O fornecedor deve avisar a DESO imediatamente caso ocorra qualquer né&o
conformidade que comprometa a garantia da qualidade de seus produtos;

c) Os processos de adequacao, certificagao, recertificacdo (em cumprimento a Portaria
INMETRO vigente), e substituicdo dos EPIs, ndo conformes ou com o CA cancelado é de
inteira responsabilidade do fornecedor, sem qualquer 6nus para a DESO;

d) O fornecedor deve disponibilizar instrugcbes em portugués de cuidados dos EPIs tais
como: uso, armazenagem, manutencdo, higienizacdo, conservagao e descarte, além de
prazo de validade.

e) O Fornecedor devera apresentar amostras para avaliagao;

8.1. Embalagem
Embalagem plastica individual ou tipo caixa.
9. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragao:

_\_“"‘1-,._‘
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Protetor auditivo — Tipo insergao (Plug) e circum-auricular (Concha)

1. OBJETIVO

Esta especificagcao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificacao de protetor auditivo na DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Equipamento de Protecao Individual com utilizagao restrita a protegcao do sistema auditivo
humano contra ruidos.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagao técnica se aplica a protetor auditivo.
MODELO 1 — Tipo insergao (plug)

MODELO 2 — Tipo circum-auricular (concha)

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta ET.

Numero Titulo
ANSI S12.6 - 2016 American National Standard Methods for Measuring the Real-
(Método B) Ear Attenuation of Hearing Protectors.

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL
7.1. Caracteristicas Construtivas
7.1.1. Tipo Insercgao (plug)

a) Pré-moldado

Protetor auditivo do tipo inser¢ao pré-moldado (plug), tamanhos P, M e G, confeccionado

em silicone, no formato cénico, com trés flanges concéntricos, de didametros variaveis,
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contendo um orificio em seu interior, que torna o equipamento macio e facilmente adaptavel
ao canal auditivo. Confeccionado com silicones de duas durezas: os flanges s&o feitos de
um silicone mais macio para melhor vedacdo e maior conforto. Interligados através de um
cordao confeccionado em poliéster trancado Os tamanhos P, M e G deveréo ter a haste em
cor diferente.

Testado de acordo com a norma ANSI S12.6:2016, Método B - Método do Ouvido Real,
Colocacéao pelo Ouvinte, com Nivel de Reducédo de Ruido Subject Fit (NRRsf) minimo de
16 dB.

7.1.2. Tipo circum-auricular (concha)

a) Haste fixa atras da nuca

Protetor auditivo constituido por 2 conchas em plastico resistente a choques mecanicos,
Possui haste confeccionada, preferencialmente, em mola de ago inox com o
posicionamento atras da nuca e revestidas com almofadas de espuma em suas laterais e
no interior das conchas.

Testado de acordo com a norma ANSI S12.6:2016, Método B - Método do Ouvido Real,
Colocagéo pelo Ouvinte, com Nivel de Redugdo de Ruido Subject Fit (NRRsf) de 20 dB a
24 dB (20=sNRRsf<24).

8. INFORMAGOES GERAIS

a) O fornecedor do EPI deve apresentar Certificado de Aprovagdo — CA valida, em cdpia
autenticada, emitido por 6rgao oficial;

Obs.: O fornecedor deve manter a validade do CA, assim como de todos os certificados
durante todo o periodo de vigéncia do contrato de fornecimento;

b) O fornecedor deve avisar a DESO imediatamente caso ocorra qualquer n&o
conformidade que comprometa a garantia da qualidade de seus produtos;

c) Os processos de adequacao, certificagdo, recertificacdo (em cumprimento a Portaria
INMETRO vigente), e substituicdo dos EPIs, ndo conformes ou com o CA cancelado é de
inteira responsabilidade do fornecedor, sem qualquer 6nus para a DESO;

d) O fornecedor deve disponibilizar instrugbes em portugués de cuidados dos EPIs tais
como: uso, armazenagem, manutengao, higienizagdo, conservagao e descarte, além de
prazo de validade.

e) O Fornecedor devera apresentar amostras para avaliagao;

8.1. Embalagem

8.1.1. Tipo Insergéo (plug)

a) Pré-moldado: Embalagem plastica individual, tipo caixa com clipe, contendo um par.
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8.1.2. Tipo circum-auricular (concha)

Embalagem individual, tipo caixa.

9. DEMAIS INFORMAGOES DOS MATERIAIS

9.1. Modelo 1 — Tipo insergao (plug)

O modelo a seguir serve apenas como ilustragao:

Modelo 1 — Tipo insergao (plug)

-

Tipo Formato Mate_rlal c~je Tamanho Reduc';ao de Cordao
Fabricacao ruido
Pequeno
. .. |Formato a NRRsf )
Insercao Pré- |conico c/3 Em silicone o minimo 16dB Com cordao em
moldado (Plug) flanges Medio poliéster
concéntricos Grande
9.2. Modelo 2 - Tipo circum-auricular (concha)
Tipo Formato Mate_rlal ge Haste do Reducf:ao de Material da haste
Fabricacao | protetor ruido
. Com haste  NRRsf Material de alta
Circum- . . X , i resisténcia,
. Concha Em plastico [fixa atras | variando de .
auricular preferencialmente
da nuca 20a24 ACO |
CO inox.
10. MODELO
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Modelo 2 — Tipo circum-auricular (concha)
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Protetor auditivo — Tipo circum-auricular (Concha) de acoplamento em capacete

1. OBJETIVO

Esta especificagao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificacdo de protetor auditivo de acoplamento em capacete na DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificacdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINIGOES

Equipamento de Protec&o Individual com utilizagdo restrita a protegcao do sistema auditivo
humano contra ruidos.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacao técnica se aplica a protetor auditivo.

MODELO 1 — Tipo circum-auricular (concha) de acoplamento em capacete
5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagcao técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificagao Técnica deverao cumprir 0s requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta ET.

Numero Titulo
ANSI S12.6 - 2016 American National Standard Methods for Measuring the Real-
(Método B) Ear Attenuation of Hearing Protectors.

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas Construtivas

7.1.1. Tipo circum-auricular (concha)

a) Haste mével para acoplagem em capacete

Protetor auditivo circum-auricular composto de duas conchas de material plastico rigido,
preenchidas com espumas de poliuretano e com bordas revestidas e almofadadas de

material plastico, preenchidas com espuma; as conchas sao fixadas a duas hastes
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plasticas moveis (basculantes) que se encaixam em fendas laterais do casco do capacete.
O protetor ndo possui acessoérios. O kit protetor auditivo para uso com capacete é para ser
utilizado em conjunto com os seguintes capacetes de seguranca: 1) Capacete de
Seguranga V-Gard Tipo |l (Aba Frontal) Classe B; 2) Capacete de Seguranga V-Gard Tipo |l
(Aba Frontal) Classe A; 3) Capacete de Seguranga MaxTGard Tipo |l (Aba Frontal) Classe
B; 4) Capacete de Seguranga V-Gard 500 Tipo Il (Aba Frontal) Classe B; 5) Capacete de
Segurancga V-Gard 500 Tipo Il (Aba Frontal) Classe A.

Testado de acordo com a norma ANSI S12.6:2016, Método B - Método do Ouvido Real,
Colocagéao pelo Ouvinte, com Nivel de Redugao de Ruido Subject Fit (NRRsf) de 20 dB a
24 dB (20sNRRsf<24).

8. INFORMA(;()ES GERAIS

a) O fornecedor do EPI deve apresentar Certificado de Aprovagdo — CA valida, em cdpia
autenticada, emitido por 6rgao oficial;

Obs.: O fornecedor deve manter a validade do CA, assim como de todos os certificados
durante todo o periodo de vigéncia do contrato de fornecimento;

b) O fornecedor deve avisar a DESO imediatamente caso ocorra qualquer n&o
conformidade que comprometa a garantia da qualidade de seus produtos;

c) Os processos de adequacéo, certificagdo, recertificacdo (em cumprimento a Portaria
INMETRO vigente), e substituicdo dos EPIs, nao conformes ou com o CA cancelado é de
inteira responsabilidade do fornecedor, sem qualquer 6nus para a DESO;

d) O fornecedor deve disponibilizar instrugbes em portugués de cuidados dos EPIs tais
como: uso, armazenagem, manutengao, higienizagdo, conservagao e descarte, além de
prazo de validade.

e) O Fornecedor devera apresentar amostras para avaliagao;

8.1. Embalagem

8.1.1. Tipo circum-auricular (concha) de acoplamento em capacete

Embalagem individual, tipo caixa.

9. DEMAIS INFORMAGOES DOS MATERIAIS

9.1. Modelo 1 — Tipo circum-auricular (concha) de acoplamento em capacete

Tipo Formato Mate_rlal cje Haste do Redu?ao de Material da haste
Fabricacdo | protetor ruido
Circum-
) NRRsf .
auricular de i Com haste RS Material de alta
Concha Em plastico ; variando de o
acoplamento em movel resisténcia.
20a 24
capacete
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10. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:

Modelo 1 — Tipo circum-auricular (concha) de acoplamento em capacete
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ESPECIFICAGAO TECNICA (ET)
Respirador — Respirador purificador de ar tipo pecga facial inteira
1. OBJETIVO
Esta especificacao fixa requisitos técnicos para aquisicdo de Respirador purificador de ar
tipo peca facial inteira. Essas mascaras de prote¢cdo sdo destinadas aos profissionais da
DESO em atividades com exposi¢ao a agentes quimicos em toda a empresa. Esta ET
considera que sua aplicacado pode ser com base nas analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagdo deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Respirador purificador de ar de seguranga, tipo pecga facial inteira utilizado para protegao
das vias respiratorias do usuario contra a inalagao de particulas solidas, quando utilizado
com filtros mecéanicos ou combinados, e contra gases e vapores, quando utilizado com
filtros quimicos ou combinados.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagao técnica se aplica a Respirador purificador de ar tipo peca facial inteira
MODELO 1 — Respirador purificador de ar tipo peca facial inteira.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagcao técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo

EN 149:2001+A1:2009 Respiratory Protection Devices

ABNT NBR 12543:1999 Equipamentos de Protecao Respiratéria

ABNT NBR 13695:1996 Equipamentos de protecao respiratoria — Peca facial inteira

Equipamentos de Protecdo Respiratéria — Filtro para

NBR 13697:2010 5
particulas
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Corpo (Material)

Silicone azul ou em neoprene preto.

Visor

Plastico rigido transparente fixado ao corpo da mesma
através de um arco metalico ou de plastico branco, dotado
de dois parafusos.

Parte externa inferior

Tampa plastica dotada de aberturas e de uma tela metalica;
em sua parte inferior, um suporte dotado de valvula de
exalacao.

Parte traseira

O diafragma de voz se encaixa a mascarilha,
confeccionada do mesmo material do corpo da pecga,
dotada, em sua parte superior, de duas valvulas de
inalacéao.

Parte dianteira superior

Bocal com rosca interna, onde s&do rosqueados os filtros
quimicos para particulas e combinados, ou um adaptador
para utilizagao de filtros para particulas especiais.

Adaptador e bocal

Confeccionado em plastico na cor azul, com encaixe tipo
rosca em sua parte traseira e uma tampa de mesmo
material com encaixe tipo pressdo em sua parte dianteira.
Na parte interna do bocal, encontra-se fixada uma valvula
de inalacéo.

Fixagao (Tirantes):

Cinco pontos de fixagao preso a borda da mesma por meio
de fivelas plasticas, dotadas de presilhas metalicas com
ajuste rapido. Junto as duas fivelas localizadas na parte
inferior da pec¢a encontram-se outras duas fivelas plasticas,
onde sdo fixadas as pontas de uma tira (corddo) de
borracha, utilizada para descanso da peca no pescog¢o do
usuario.

Tipo de risco

Protecdo das vias respiratérias do wusuario contra a
inalacado de particulas sélidas, quando utilizado com filtros
mecanicos ou combinados, e contra gases e vapores,
quando utilizado com filtros quimicos ou combinados.

Cor

Azul ou Preto

Tamanho

Unico

Compatibilidade

A mascara deve ser compativel com os seguintes filtros: 1 -
Filtros quimicos classe 2: 510023-9000 A2; 510030-9000
B2; 510036-9000 K2; 514570-9000 A2B2; 514157-9000
A2B2E2K1. 2 - Filtros combinados (quimico classe 2 e para
particulas classe P2): 510039-9000 A2P2; 510047-9000
B2P2; 510053-9000 K2P2; 514572-9000 A2B2P2; 513084-
9000 A2B2E2K1P2. 3 - Filtros combinados (quimico classe
2 e para particulas classe P3): 514656-9000 A2P3;
514646-9000 B2P3; 514583-9000 K2P3; 514850-900
A2B2P3; 514567-9000 A2B2E2K1P3; 514166-9000
A2B2E2K1HgP3. 4 - Filtros para particulas: 512322-9000
P2; 514602-AS3000 P2; 514655 — 9000 P3.
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7.2. Marcacao

a) Deverao ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da mascara:

i. O numero do Certificado de Aprovacao (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;

ii. O nome comercial do fabricante;
iii. O numero do lote de fabricacéo;

8. INFORMAGCOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situagao do licitante

Documentagdao em nome

Fabricante com produgao propria;

Fabricante

Fabricante associado a facgdes;

Fabricante

Producao principal terceirizada (facg¢ao);

Confecgao principal

Empresa de representagdo com

terceirizagao nacional da producéo (facg¢ao). nacional

Empresa representante ou fabricante

Importacdo completa do produto com
representacao no Brasil

Representante nacional ou fabricante do
exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confec¢des de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecg¢des, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagéo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. apresentar ao 6rgao da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparagao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c¢) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizacao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaracao, em papel timbrado proéprio, que
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8.2. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao

fornece o insumo ou servigo (facgao) para a
empresa licitante.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparacao dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facg¢ao).

4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovacgao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)

a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. apresentar copia do Certificado de Aprovagao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante.

7. encaminhar ao 6rgao responsavel pela
licitagdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcagéao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

8. autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliagcao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparagdes dos
materiais fornecidos.

9. disponibilizar instru¢gées sobre os cuidados a
serem adotados para as mascaras, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizacido e secagem.

10. encaminhar os resultados dos ensaios ao
orgao responsavel pela licitagao.

8.3. Obrigagdes do licitante apds a
assinatura do contrato

1. manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. fornecer as luvas embaladas individualmente

3. solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliagao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracgdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.4. Orientacdes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitagéo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela licitagao.

2. Encaminhar a amostra da mascara para o
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setor responsavel pela avaliagdo. (Coordenagao
de Seguranga do Trabalho)

9. ENSAIOS

9.1. As mascaras devem ser capazes de resistir aos riscos quimicos correspondentes a sua
classe e tipo.

9.2. Devem ser fornecidos a DESO copias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio
definidas ou alteracoes.

9.3. Para cada uma das situagdes do licitante, no minimo, a certificagcdo de conformidade
ou relatérios de ensaios devem estar em nome:

Situagao do licitante Documentagao em nome
Fabricante com producgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante

Producéo principal terceirizada

(facgdo); Confeccgao principal

Empresa de representagcdo com

R . ~ Empresa representante ou
terceirizagao nacional da produgao

fabricante nacional

(faccgéo).
Importagdo completa do produto Representante nacional ou
com representacao no Brasil fabricante do exterior

9.4. Devem ser fornecidas cépias dos certificados de ensaio, em laboratorio de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;

9.5. Quando da publicagdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.6. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edi¢cbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Respirador — Respirador semifacial filtrante descartavel (PFF)

1. OBJETIVO

Esta especificagao fixa requisitos técnicos para aquisicao de Respirador semifacial filtrante
descartavel (PFF). Essas mascaras de protegcao sao destinadas aos profissionais da DESO
em atividades de uso geral que necessitem de protegcdo contra riscos quimicos em toda a
empresa. Esta ET considera que sua aplicacao pode ser com base nas analises de risco da
empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagdo deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Peca semifacial filtrante para particulas (PFF), com valvula, tipo concha, com elastico de
fixacdo, anti-embacante na parte superior, clip nasal em plastico reforcado com alma
metalica, locado entre as camadas do material filtrante contra riscos provenientes de riscos
quimicos, conforme os preceitos da norma regulamentadora n°6 (NR-06) do Ministério do
Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacao técnica se aplica ao Respirador semifacial filtrante descartavel (PFF)

MODELO 1 — Respirador semifacial filtrante descartavel (PFF1).
MODELO 2 — Respirador semifacial filtrante descartavel (PFF2).

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo

EN 149:2001+A1:2009 Respiratory Protection Devices

Equipamentos de Protecdo Respiratéria - Peca Semifacial

ABNT NBR 13698:1996 . .
filtrante para particulas

Equipamentos de Protecao Respiratoria - Filtro para

NBR 13697:2010 .
particulas
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Corpo filtrante

Malha de polipropileno com tratamento antiestatico;

Clip nasal Plastico reforgado com alma metalica
Vedagao Espuma ndo porosa
Elasticos Elastdmero termoplastico

Fixacao dos elasticos:

Grampos de metal

Tipo de risco

Protecao das vias respiratorias do usuario contra poeiras,
névoas e fumos.

Cor Branco

Formato Concha

Valvula Sim

Tamanho Unico

Eficiéncia Nivel minimo de filtragem de 94%

7.2. Marcagao

a) Deverao ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da mascara:

i. O numero do Certificado de Aprovacéo (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;
ii. O nome comercial do fabricante;
iii. O numero do lote de fabricacao;

8. INFORMAGOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situacgao do licitante

Documentagdao em nome

Fabricante com producgao propria;

Fabricante

Fabricante associado a facgdes;

Fabricante

Producao principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal

Empresa representante ou fabricante
nacional

Empresa de representagcdo com
terceirizagao nacional da producao (facg¢ao).

Representante nacional ou fabricante do
exterior

Importagdo completa do produto com
representacado no Brasil

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confecgdes de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecgdes, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:
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I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

8.2. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao

1. apresentar ao 6rgao da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparacéo dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c¢) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizagao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragao, em papel timbrado proprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgéo) para a
empresa licitante.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proéprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagéao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)
a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. apresentar copias dos certificados ou
relatérios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. apresentar copia do Certificado de Aprovagao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante.

7. encaminhar ao orgao responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliacao da
conformidade fabril e da marcagao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

8. autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliagao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparagdes dos
materiais fornecidos.

9. disponibilizar instru¢gées sobre os cuidados a
serem adotados para as mascaras, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizacdo e secagem.
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10. encaminhar os resultados dos ensaios ao
orgao responsavel pela licitagéo.

1. manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. fornecer as luvas embaladas individualmente

8.3. Obrigagoes do licitante apés a | 3, solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
assinatura do contrato caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliacao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

1. Encaminhar os ensaios e documentos

8.4. Orientagdes ao 6rgdo DESO técnicos ao responsavel pela licitagao.
responsavel pela licitagao 2. Encaminhar a amostra da mascara para o
setor responsavel pela avaliacdo. (Coordenacgao
de Seguranga do Trabalho)

9. ENSAIOS

9.1. As mascaras devem ser capazes de resistir aos riscos quimicos correspondentes a sua
classe e tipo.

9.2. Devem ser fornecidos a DESO copias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio
definidas ou alteracoes.

9.3. Para cada uma das situacdes do licitante, no minimo, a certificacdo de conformidade
ou relatorios de ensaios devem estar em nome:

Situacao do licitante Documentagao em nome
Fabricante com produc¢ao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante

Producao principal terceirizada

(facgao); Confecgao principal

Empresa de representagdo com

L : ~ Empresa representante ou
terceirizagao nacional da producgao

fabricante nacional

(faccéao).
Importacdo completa do produto Representante nacional ou
com representacao no Brasil fabricante do exterior

9.4. Devem ser fornecidas copias dos certificados de ensaio, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET,

9.5. Quando da publicacdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.
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9.6. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira

equivalente esteja defasada por duas edi¢gbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragao:

3 3
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93



ODESO

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE

ESPECIFICAGAO TECNICA (ET)
Respirador — Respirador semifacial de particulas (N95)
1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa requisitos técnicos para aquisicido de Respirador semifacial de
particulas (N95). Essas mascaras de prote¢cdo sao destinadas aos profissionais da DESO
em atividades de atendimento médico ocupacional que necessitem de protecdo contra
riscos quimicos e biolégicos em toda a empresa. Esta ET considera que sua aplicagao
pode ser com base nas analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Peca semifacial de particulas (N95), sem valvula, tipo concha, com elastico de fixagao, anti-
embagcante na parte superior, clip nasal em plastico reforcado com alma metalica, locado
entre as camadas do material filtrante contra riscos provenientes de riscos quimicos e
biolégicos, conforme os preceitos da norma regulamentadora n°6 (NR-06) do Ministério do
Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacéo técnica se aplica ao Respirador semifacial de particulas (N95)

MODELO 1 — Respirador semifacial de particulas (N95).

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo

EN 149:2001+A1:2009 Respiratory Protection Devices

Equipamentos de Protecdo Respiratéria - Peca Semifacial

ABNT NBR 13698:1996 . .
filtrante para particulas

Equipamentos de Protecdo Respiratéria - Filtro para

NBR 13697:2010 .
particulas
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Corpo filtrante

Malha de polipropileno com tratamento antiestatico;

Clip nasal Plastico reforcado com alma metalica
Vedacgao Espuma nao porosa
Elasticos Elastdbmero termoplastico

Fixagcao dos elasticos:

Grampos de metal

Tipo de risco

Protegao das vias respiratorias do usuario contra poeiras,
névoas e fumos.

Cor Branco

Formato Concha

Valvula Nao

Tamanho Unico

Eficiéncia Nivel minimo de filtragem de 95%

7.2. Marcacao

a) Deverao ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da mascara:

i. O numero do Certificado de Aprovacgao (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;
ii. O nome comercial do fabricante;
iii. O numero do lote de fabricacéo;

8. INFORMAGOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situacgao do licitante

Documentagdao em nome

Fabricante com produgao propria;

Fabricante

Fabricante associado a facgdes;

Fabricante

Producgao principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal

Empresa representante ou fabricante
nacional

Empresa de representagdo com
terceirizagao nacional da producéo (facg¢ao).

Representante nacional ou fabricante do
exterior

Importacdo completa do produto com
representacao no Brasil

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confec¢des de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecg¢des, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;
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3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

8.2. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao

1. apresentar ao 6rgao da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparacao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c¢) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizagao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragao, em papel timbrado proprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgéo) para a
empresa licitante.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proéprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagéao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)
a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. apresentar cépia do Certificado de Aprovacao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante.

7. encaminhar ao orgao responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcagao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacao de
Seguranca do Trabalho)

8. autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliagao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparacdes dos
materiais fornecidos.

9. disponibilizar instru¢cdes sobre os cuidados a
serem adotados para as mascaras, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
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armazenagem, higienizagcado e secagem.

10. encaminhar os resultados dos ensaios ao
orgao responsavel pela licitagao.

8.3. Obrigacdes do licitante apos a
assinatura do contrato

1. manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. fornecer as luvas embaladas individualmente

3. solicitar previamente autorizagcdo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliacao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.4. Orientacbes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitacédo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela licitagao.

2. Encaminhar a amostra da mascara para o
setor responsavel pela avaliagdo. (Coordenagéao
de Seguranga do Trabalho)

9. ENSAIOS

9.1. As mascaras devem ser capazes de resistir aos riscos quimicos correspondentes a sua

classe e tipo.

9.2. Devem ser fornecidos a DESO copias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio

definidas ou alteracoes.

9.3. Para cada uma das situacdes do licitante, no minimo, a certificacdo de conformidade
ou relatorios de ensaios devem estar em nome:

Situacao do licitante

Documentagao em nome

Fabricante

Fabricante com produgao propria;

Fabricante associado a facgdes;

Fabricante

Produgao principal terceirizada
(facgéao);

Confecgao principal

Empresa de representagdo com
terceirizagao nacional da producgao
(faccéao).

Empresa representante ou
fabricante nacional

Importagdo completa do produto
com representacdo no Brasil

Representante nacional ou
fabricante do exterior

9.4. Devem ser fornecidas copias dos certificados de ensaio, em laboratério de terceira

parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET,
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9.5. Quando da publicagdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.6. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edi¢gbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragao:

:\{m‘
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Respirador — Respirador purificador de ar tipo pec¢a semifacial

1. OBJETIVO

Esta especificacao fixa requisitos técnicos para aquisicdo de Respirador purificador de ar
tipo peca semifacial. Essas mascaras de protecdo sao destinadas aos profissionais da
DESO em atividades com exposi¢cao a agentes quimicos e mecanicos em toda a empresa.
Esta ET considera que sua aplicacao pode ser com base nas analises de risco da empresa.
2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Protegado das vias respiratorias do usuario contra a inalagdo de particulas sdlidas, quando
utilizado com filtros mecanicos ou combinados, e contra gases e vapores, quando utilizado
com filtros quimicos ou combinados.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagao técnica se aplica a Respirador purificador de ar tipo peca facial inteira
MODELO 1 — Respirador purificador de ar tipo peca semifacial.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagcao técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo

EN 149:2001+A1:2009 Respiratory Protection Devices

ABNT NBR 12543:1999 Equipamentos de Protecao Respiratéria

Equipamentos de protecao respiratéria - Pegas semifacial e

ABNT NBR 13694:1996 .
um quarto facial

Equipamento de protecéo respiratoria - Filtros quimicos e

ABNT NBR 13696:1996 .
combinados

Equipamentos de Protecdo Respiratéria — Filtro para

NBR 13697:2010 )
particulas

99



7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Corpo (Material)

Plastico rigido preto e em silicone preto

Laterais

2 dispositivos plasticos pretos

Fixagao dos filtros

Encaixe tipo baioneta, ou a base de fixacdo do suporte
para filtros para particulas com formato de disco oval, ou
um adaptador para utilizagdo dos filtros com encaixe tipo
rosca ou dos filtros para particulas com formato de disco
redondo.

Adaptador ebocal

Encaixe tipo baioneta na parte traseira, bocal com rosca
interna, anel de vedagao de borracha na parte dianteira e
tampa.

Traseira dos dispositivos

Encontra-se fixada valvula de inalacao.

Respirador

Parte central uma valvula de exalacido. A peca é dotada de
suporte de plastico rigido cinza, fixado no dispositivo da
valvula de exalagdo, funcionando como cobertura desta
valvula. Este suporte possui 2 aberturas na parte inferior de
suas laterais (uma de cada lado), 1 abertura em sua parte
central superior e 2 hastes com pontas flutuantes na parte
superior de suas laterais (uma de cada lado), por onde
passam as pontas de dois tirantes elasticos pretos
ajustaveis.

Fixagao (Tirantes):

Na parte superior do suporte existe uma trava para fixagao
do ajuste dos tirantes. O tirante localizado na parte inferior
possui fivela ajustavel de fechamento e o tirante localizado
na parte superior, um suporte ajustavel para a cabeca.

Tipo de risco

Protecdo das vias respiratérias do usuario contra a
inalacao de particulas sélidas, quando utilizado com filtros
mecanicos ou combinados, e contra gases e vapores,
quando utilizado com filtros quimicos ou combinados.

Cor

Preto

Tamanho

PMeG

Utilizagao mecanica

Combinada com cartuchos quimicos ou para utilizagao
isolada com o suporte para filtros mecanicos (holder).
Disponivel nos modelos P1, P2 e P2 "MR" resistente a
umidade.

Compatibilidade

O respirador € utilizado com os seguintes filtros: 1 - Filtros
quimicos classe 1 com encaixe tipo baioneta: GMA; GMB;
GMC; GMD; GME; MERSORB 2 - Filtros quimicos classe 1
com encaixe tipo rosca: GMA; GMB; GMC; GMD; GME;
MERSORB 3 - Filtros para particulas com encaixe tipo
baioneta: Low Profile P100; Flexi-Filter P100; Flexi-Filter
P100 VO; Flexi-Filter P100 GA/HF; Flexi-Filter N95; Flexi-
Filter P95; Flexi-Filter N95 VO; Flexi-Filter P95 VO 4 -
Filtros para particulas com encaixe tipo rosca: H 5 - Filtros
para particulas com formato de disco: N95 OVAL; Pré-filtro
N95 P2; Advantage P1 6 - Filtros combinados (quimico
classe 1 e para particulas classe P3) com encaixe tipo
baioneta: GMA-P3; GMB-P3; GMC-P3; GMD-P3; GME-P3;
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MERSORB-P3 7 - Filtros combinados (quimico classe 1 e
para particulas classe P3) com encaixe tipo rosca: GMA-H;
GMB-H; GMC-H; GMD-H; GME-H.

7.2. Marcagao

a) Deverao ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da mascara:

i. O numero do Certificado de Aprovacao (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;
ii. O nome comercial do fabricante;

iii. O numero do lote de fabricagao;

8. INFORMAGCOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situacgao do licitante Documentagdao em nome
Fabricante com producgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante
Producgao principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal
Empresa de representagdo com Empresa representante ou fabricante
terceirizagao nacional da producao (facg¢ao). nacional
Importacdo completa do produto com Representante nacional ou fabricante do
representacao no Brasil exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confeccdes de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecgdes, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagcdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. apresentar ao 6rgao da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparagédo dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
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8.2. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao

(terceirizacao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servico
diretamente envolvido no processo uma
declaracao, em papel timbrado préprio, que
fornece o insumo ou servico (facgao) para a
empresa licitante.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proéprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagéao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)

a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. apresentar copia do Certificado de Aprovagao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante.

7. encaminhar ao orgao responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcacao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacao de
Segurancga do Trabalho)

8. autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliacao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparacdes dos
materiais fornecidos.

9. disponibilizar instru¢cdes sobre os cuidados a
serem adotados para as mascaras, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizacdo e secagem.

10. encaminhar os resultados dos ensaios ao
orgao responsavel pela licitagéo.

8.3. Obrigacdes do licitante apds a
assinatura do contrato

1. manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. fornecer as luvas embaladas individualmente

3. solicitar previamente autorizacdo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliacao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteragdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
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confeccionista, além de prazo de validade.

1. Encaminhar os ensaios e documentos

8.4. Orientagdes ao 6rgdo DESO técnicos ao responsavel pela licitagao.
responsavel pela licitacdo 2. Encaminhar a amostra da mascara para o
setor responsavel pela avaliagdo. (Coordenagéao
de Seguranga do Trabalho)

9. ENSAIOS

9.1. As mascaras devem ser capazes de resistir aos riscos quimicos correspondentes a sua
classe e tipo.

9.2. Devem ser fornecidos a DESO copias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio
definidas ou alteracoes.

9.3. Para cada uma das situacdes do licitante, no minimo, a certificagcdo de conformidade
ou relatérios de ensaios devem estar em nome:

Situagao do licitante Documentagao em nome
Fabricante com producgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgoes; Fabricante

Producéo principal terceirizada
(faccéao);

Empresa de representagdo com
terceirizagao nacional da produgao

Confecgao principal

Empresa representante ou
fabricante nacional

(faccéo).
Importagdo completa do produto Representante nacional ou
com representacao no Brasil fabricante do exterior

9.4. Devem ser fornecidas coépias dos certificados de ensaio, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;

9.5. Quando da publicacdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.6. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edicbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustracao:
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,

'S

Filtros (quimicos e mecanicos)
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Locao de Protecao Corporal — Repelente

1. OBJETIVO

Esta especificacao fixa requisitos técnicos e praticas recomendadas para aquisicao de
Locdo de Protecdo Corporal (Repelente) com alta protecédo a pele contra os efeitos de
picada de inseto. Essa locao de protecdo é destinada aos profissionais da DESO em
atividades de uso geral que necessitem de protegéo contra picadas de inseto em atividades
dentro e fora da empresa. Esta ET considera que sua aplicacdo pode ser com base nas
analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Locdo de Protecdo Corporal (Repelente) com alta protecédo a pele contra os efeitos de
picada de inseto.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagao técnica se aplica a Logao de Protecdo Corporal (Repelente) com alta
protecdo a pele contra os efeitos da pida de inseto..

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificacao técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo

Promulga a Convencgéo n° 170 da OIT, relativa & Seguranga
na Utilizacao de Produtos Quimicos no Trabalho, assinada
em Genebra, em 25 de junho de 1990.

Decreto Federal n®2.657,
de 3 de Julho de 1998

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Aspecto Locao

Tipo de risco Picada de insetos

Cor Incolor

Odor Caracteristico a esséncia
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7.2. Logao de Protecao Corporal — Repelente deve ter:
a) Destinacao do produto: Profissional;

b) Composicao isenta de ingredientes perigosos a saude;
c) Formulado com repelente atéxico IR3535®;

d) Amplo espectro de agao;

e) Dermatologicamente testado - o produto deve passar testes conduzidos por um
dermatologista;

f) Hipoalergénico - Este deve ser formulado de maneira a minimizar possivel surgimento de
alergia.

g) Nao comedogénico - Recomendados para pessoas de pele oleosa ou com tendéncia a
acne, com textura mais leve, com ingredientes menos oleosos, evitando o entupimento
dos poros, passando por testes que avaliam a formacao de comeddes (cravos).

h) N&o provoque acne;

i) Embalagem em spray para facilitar a aplicagao;

j) Muito resistente a agua e suor;

I) Proteja contra Aedes Aegypt, o mosquito da Dengue, Zika Virus e Chikungunya.

8. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

C Peso liquido | Peso bruto Altura Largura Comprimento
or
(ml) (9) (cm) (cm) (cm)
Incolor 160 - - - -
9. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragao:

i
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Protecao facial — Contra impactos de particulas volantes

1. OBJETIVO

Esta especificagao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificacao de protetor facial com protecdo contra impactos de particulas volantes.
Esse equipamento de protegcédo individual € destinado a empregados que atuam em
servicos com mécanicos em toda DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificacdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINIGOES

Equipamento para protegdo dos olhos e face do usuario contra impactos de particulas
volantes e contra raios ultravioletas, atendendo a legislagao vigente, conforme estabelecido
na norma regulamentadora n°6 (NR-06) do ministério do trabalho. O mesmo também tem o
objetivo de promover uma padronizagao visual dos empregados que trabalham na DESO.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacdo técnica se aplica apenas ao capacete de seguranga padronizado no
modelo assim descrito:

MODELO 1 — Protetor facial contra impactos de particulas volantes
5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR - COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificagao Técnica deverao cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

Namero Titulo

Practice for Occupational and Educational Eye and Face

ANSI Z87.1-2015 Protection

Standard Test Method for Determining the Arc Rating of Face

ASTM F 2178 Protective Products
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Protetor Facial Para impactos de particulas volantes e contra raios ultravioletas
Cor da lente Com qoloragao adequada ao nivel de protegcdo conforme ANSI
Z87.1 incolor.
Protecdo dos olhos e face do usuario contra impactos de
Tipo de Risco particulas volantes e contra raios ultravioletas (u), conforme

informado no campo observacgao.

Visor em Policarbonato Incolor de tamanho (AxLXE) 203 x 432 x
Composicao 1mm, Suporte em Polietileno de alta densidade (PEAD) Preto e,
quando modelo Plus, acompanha queixeira tipo padrao.

Conjunto Protetor

facial 1 Visor, 1 suporte e 1par de adaptador slot

Tamanho Unico com regulagem

7.1. Caracteristicas Construtivas

7.1.1. Protetor facial composto de: a) visor de policarbonato incolor, com cerca de 190 mm
de altura e 280 mm de largura. Os visores sédo fixados em um suporte basculante
confeccionado em plastico preto, em forma de arco, através de pinos plasticos e presos nas
hastes também de material plastico preto, as quais sdo encaixadas nas fendas laterais do
casco do capacete. Opcionalmente, um protetor de detritos confeccionado em material
plastico pode ser montado na parte superior do arco e na aba do capacete. O Protetor
Facial deve ser utilizado em conjunto com os seguintes capacetes de seguranga: CA n° 498
(classe B) e CA n°8.304 (classe A), detentor do CA n°® 19.824 (classe B), detentor do CA n°
31.034 (classe B) e CAn° 31.036 (classe A).

7.1.2. Deve ser fornecido um manual, em lingua portuguesa, com instrugdes de utilizagao,
limpeza, conservagao e descarte, além de prazo de validade.

7.1.3. Tanto o capacete como o protetor facial, devem conter um campo de identificacao
indelével com no minimo as seguintes informacgdes:

i. Nome ou marca do fabricante ou importador;
i. Data de fabricagao;

iii. Lote de fabricacao;

iv. Indicacdes e aplicaveis de Tipo e Classe;

v. Materiais;

vi. Pictogramas, conforme portaria do IMETRO;
vii. Numero dos CAs dos componentes;

8. INFORMAGCOES GERAIS
a) O fornecedor do EPI deve apresentar cépia do certificado de conformidade, emitido

por OCP conforme Portaria INMETRO vigente e apresentar Certificado de Aprovagao
— CA valido, de cada EPI conjugado, em copia autenticada, emitido por érgéao oficial;
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Obs.: O fornecedor deve manter a validade do CA, assim como de todos os
certificados durante todo o periodo de vigéncia do contrato de fornecimento;

b) O fornecedor deve avisar imediatamente a DESO caso ocorra qualquer nao
conformidade que comprometa a garantia da qualidade de seus produtos;

c) Os processos de adequacao, certificagao, recertificacéo e substituicdo dos EPIs, ndo
conformes ou com o CA cancelado é de inteira responsabilidade do fornecedor, sem
qualquer 6nus para a DESO;

8.1. Embalagem

As pecas devem ser embaladas individualmente, para protegé-las dos efeitos dos raios UV,
ou qualquer outro dano que possa vir a ocorrer durante o transporte e armazenagem.

9. DEMAIS INFORMAQOES DOS MATERIAIS
Tabela de medidas: Consultar detalhamento nos desenhos
10. ENSAIOS

10.1 Os certificados de conformidade ou coépias dos relatorios de ensaios devem
apresentar claramente identificados:

a) nome(s) da(s) empresa(s) e referéncia(s) comercial(is); fabricante dos
equipamentos e de todos os seus componentes de modo a assegurar a
rastreabilidade;

b) apresentar ainda, claramente identificados: o nome do laboratério com a assinatura
do responsavel técnico, a data do relatério, desempenho dos materiais analisados e os
demais requisitos estabelecidos na norma correspondente. Informar ainda, o niumero
da norma e o ano da publicagéo.

Nota:

1. Ndo séo aceitos somente referéncias genéricas ou nomes comerciais dos tecidos adotados pelo licitante
(confeccionista, fabricante ou representante).

2. Todas os componentes do equipamento devem ser de materiais antichamas, com propriedades de
resisténcia ao arco elétrico. O ensaio deve ser realizado no conjunto.

3. O equipamento descrito nesta ET deve ser ensaiado conforme a norma ASTM F 2621.

10.2 Para cada uma das situacdes do licitante, no minimo, a certificacdo de conformidade
ou relatorios de ensaios devem estar em nome:

Situacgao do licitante Documentagdao em nome

Fabricante com producgao propria; Fabricante

Em nome do fabricante do
equipamento, importador,
representante ou revendedor

Importacao, representacao ou
revenda

10.3 Devem ser fornecidas copias dos relatérios de ensaios, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;
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10.4 Caso o licitante tenha uma certificagcdo voluntaria junto a um Organismo de
Certificacdo de Produtos acreditado pelo Inmetro e que o escopo desta certificagao atenda,
no minimo, aos ensaios, processos e requisitos descritos nesta ET, o licitante pode
apresentar o certificado de conformidade como evidéncia unica do atendimento ao conjunto
de ensaios e processos aqui descritos;

11. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustracao:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Calgado Ocupacional — Calgado de seguranga — Tipo |

1. OBJETIVO

Esta especificagdo técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificagdo de calgado ocupacional — Tipo |, conhecido como “sapato de
seguranga”. Este calgado de seguranca é destinado aos empregados que atuam em
servigos rotineiros em ambientes secos em moldes de fiscalizagédo para toda a DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGCAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagdo deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Calgado Ocupacional — Tipo |, Calcado ocupacional de uso profissional tipo sapato,
fechamento em elastico, confeccionado em microfibra na cor preta, palmilha de montagem
em material sintético montada pelo sistema strobel, biqueira para conformacao, solado de
poliuretano bidensidade com propriedades antiderrapantes injetado diretamente no
cabedal, resistente a absorg¢ao de energia na regidao do salto e ao 6leo combustivel.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacdo técnica se aplica a calgcado ocupacional — Tipo | confeccionado em
microfibra:

MODELO 1 — Cal¢ado de seguranga — Tipo |
5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

Nuamero Titulo

ABNT NBR ISO 20347:2015 |Equipamento de protecéo individual — Calgado ocupacional

Equipamentos de prote¢éo individual — Métodos de ensaio

ABNT NBR ISO 20344:2015
para calcados
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas construtivas

Material do Calgado

Microfibra

Cor do calgado

Preto

Tipo de risco

Contra riscos de natureza leve e contra agentes abrasivos e
escoriantes.

CA Obrigatdrio

Solado Antiderrapante com ranhuras
Impermeavel Desejavel

Biqueiras De conformacéo

Forracao interna

Couro, tecido ou similar

Palmilhas internas

Removivel, antialérgica e antibactericida com espessura
minima de 2 mm

Resisténcia quimica

Oleo (Fuel Oil — FO) e cloro

Tamanhos

34 a 48 BR (referéncia brasileira)

7.1.1 Cabedal em couro e atender a norma de ensaio ABNT NBR ISO 20344 e NBR ISO

20347, em relacéao a:

a) Resisténcia ao rasgamento (120 N);

b) Ter resisténcia minima a tragéo de 15 N/mmz;

c) Permeabilidade (> 0,8 mg / (cmz.h)) e coeficiente de vapor de agua (> 15 mg / cmz);

d) Ter valor de pH de no minimo 3,2 e, se o valor do pH estiver abaixo de 4, a cifra
diferencial deve ser menor que 0,7;

e) Teor de cromo VI, nao superior a 3,0 mg/kg pela NBR I1SO 17075:2014;

f) Penetracdo de agua n&o superior a 0,2g e absor¢do de agua nao superior a 30%
pela NBR ISO 20344:2015.

7.1.2 Forro: atender a norma de ensaio ABNT NBR ISO 20344, quanto a;

a) Resisténcia ao rasgamento. Para couro = 30 N e Lona coberta ou tecido = 15 N;

b) Resisténcia a abrasao (a seco: 25600 ciclos e umido: 12800 ciclos)

c) Permeabilidade (> 2,0 mg / (cmz.h)) e coeficiente de vapor de agua (> 20 mg / cmz)

d) Ter valor de pH de no minimo 3,2 e, se o valor do pH estiver abaixo de 4, a cifra
diferencial deve ser menor que 0,7;

e) Teor de cromo VI, nao superior a 3,0 mg/kg pela NBR ISO 17075:2014;

7.1.3 Lingueta em couro de mesmo material e espessura do cabedal e atender a norma de

ensaio ABNT NBR ISO 20344.

7.1.4 Palmilha de montagem em couro natural curtido ao tanino, com espessura de 2,0 mm
(+1,0 mm) e em palmilhas de montagem de couro, o teor de cromo VI ndo deve ser
superior a 3,0 mg/kg pela NBR ISSO 17075:2014;
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7.1.5 Palmilha interna em espuma de latex ou EVA, dublada com tecido cretone com
bactericida; lado inferior revestida com algodao cru; 2,0 mm de espessura (tolerancia de +/-
0,20 mm de espessura), Ter valor de pH de no minimo 3,2 e, se o valor do pH estiver
abaixo de 4, a cifra diferencial deve ser menor que 0,7 e A absorgdo de agua nao deve ser
menor que 70 mg/cm? e a dessorgao nao deve ser menor que 80 % da agua absorvida.

7.1.6 Solado em poliuretano de bi-densidade, densidade de 0,475 g/cm?® (+-16%) na
entressola e 1,0 g/cm® (+-10%) no solado, antiderrapante e anti-estatico; injetado
diretamente no cabedal, com perfis de desenhos antiderrapantes nao fechados e a
espessura em qualquer ponto ndo deve ser inferiora 6,0 mm para solado sem ressalto e
nao inferior a 4mm para solado com ressalto ndo inferior a 2,5mm.

7.1.7 Fechamento com elastico lateral, sem cadarco.

7.1.8 Biqueira de conformacéo.

7.1.9 O contraforte, a fim de evitar possiveis impactos e torgcdes nos pés, deve ser
reforcado em material termoplastico, conformado termicamente, tipo rigido e espessura de

(1,2 £0,4) mm.

7.2. Tabela de requisitos a serem atendidos:

Requisito Botina Ocupacional
Resisténcia a penetracao -
Calgado Calgado condutivo A
Completo Absorgéo de energia na area do salto E
Resisténcia ao corte CR
Cabedal Penetracéo e absorgdo de agua WRU
Resisténcia ao 6leo combustivel FO
Solado - :
Resisténcia ao escorregamento SRA

8. INFORMAGOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situagao do licitante Documentagdao em nome
Fabricante com produgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante
Producao principal terceirizada (facg¢ao); Confeccgao principal
Empresa de representacao com terceirizacdo | Empresa representante ou fabricante
nacional da produgéo (faccdo). nacional
Importagdo completa do produto com Representante nacional ou fabricante do

representacéo no Brasil exterior
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Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confec¢des de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecg¢des, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;
3) Quanto aos ensaios:
I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

8.2. O fornecedor deve disponibilizar instru¢ées em portugués de cuidados dos calgcados de
seguranga, como: uso, armazenagem, manutencgao, higienizagdo, conservagéo e descarte,
além de prazo de validade.

8.3. E obrigatério o fornecedor apresentar os relatérios de ensaio conforme normas ASTM,
europeias, internacionais ou nacionais. N&o existe nenhuma limitacdo que sejam
apresentados ensaios de partes das diversas normas citadas nesta ET que comprovem o
atendimento integral dos seus requisitos.

8.4. Embalagem - As pecas devem ser embaladas individualmente, por exemplo bolsas ou
caixas, para protegé-las dos efeitos dos raios UV, processo de hidrélise ou qualquer outro
dano que possa vir a ocorrer durante o transporte e armazenagem.

1. apresentar ao 6rgao da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparagéao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c¢) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizagdo da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declarag¢ao, em papel timbrado proéprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgéo) para a
empresa licitante.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagao dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)

8.5. Obrigagdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacédo
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a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. apresentar copia do Certificado de Aprovagao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante.

7. encaminhar ao o6rgao responsavel pela
licitagdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcacéao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

8. autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliacdo da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparacgdes dos
materiais fornecidos.

9. disponibilizar instru¢gées sobre os cuidados a
serem adotados para as botas, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizacédo e secagem.

10. encaminhar os resultados dos ensaios ao
orgao responsavel pela licitagao.

8.6. Obrigacdes do licitante apds a
assinatura do contrato

1. manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. fornecer as botas embaladas individualmente

3. solicitar previamente autorizacdo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliagao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracgdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.7. Orientagdes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitacédo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela licitagao.

2. Encaminhar a amostra da bota para o setor
responsavel pela avaliagao. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

9. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

Nome Padronizado

Material de
fabricacao tamanho

Cor Fechamento Graduagdo do

Calgado ocupacional —
TIPO | — Sapato de couro

Microfibra Preto C/ elastico 34 a 48 (BR)

10. MODELO
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O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Calgado Ocupacional — Calgado de seguranga — Tipo Il

1. OBJETIVO

Esta especificagao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificacao de calgado ocupacional — Tipo Il, conhecido como “Bota de PVC”. Este
calcado de seguranga é destinado aos empregados que atuam em servigos rotineiros em
ambientes umidos e em locais com presencga de produtos quimicos em toda a DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGCAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagdo deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINIGOES

Calcado Ocupacional — Tipo Il, Calcado ocupacional de uso profissional, tipo bota PVC
cano curto e longo, impermeavel, inteiro polimérico, confeccionado em policloreto de vinila
(PVC), com resisténcia quimica, sem biqueira, propriedades antiderrapantes, resisténcia a
oleo combustivel.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacdo técnica se aplica a calgcado ocupacional — Tipo Il confeccionado em
couro:

MODELO 1 — calgado de seguranga — Tipo |l — Cano curto
MODELO 2 — calgado de seguranga — Tipo |l — Cano longo

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANGCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificagdo Técnica deverdao cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

Namero Titulo

ABNT NBR ISO 20347:2015 |Equipamento de protecéo individual — Calgado ocupacional

ABNT NBR ISO 20344:2015 Equipamentos de protegéo individual — Métodos de ensaio
para calcados

Footwear protecting against chemicals - Part 2:
EN 13832-2:2006 Requirements for footwear’s resistance to chemicals under
laboratory conditions
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas construtivas

Material do Calgado

Policloreto de vinila (pvc) injetado em uma so6 peca

Cor do calgado

Preto

Tipo de risco

Contra riscos de natureza leve, contra agentes abrasivos e
escoriantes, contra umidade proveniente de operagbes com
uso de agua e contra riscos de origem quimica.

CA Obrigatdrio
Solado Antiderrapante com ranhuras
Impermeavel Sim

Resisténcia quimica

Calgado com resisténcia ao escorregamento em piso de
ceramica contaminado com lauril sulfato de sodio
(detergente) (SRA). IlI) Solado resistente ao O6leo
combustivel (FO). Ill) Calgado resistente aos seguintes
reagentes quimicos: Heptano (J); Hidréxido de sdédio 30%
(K); Acido acético (99 £ 1)% (N); Solugdo de ambnia (25 *
1)% (O); Perdxido de hidrogénio (30 £ 1)% (P); Isopropanol
(Q); Hipoclorito de sodio (13 £ 1)% (R).

Tamanhos

34 a 48 BR (referéncia brasileira)

7.1.1 Espessura:

a) Cano curto: Altura do cabedal de 27 cm, contenha polimero plastico em pvc e massa
nitrilica de alta qualidade.

b) Cano longo: Espessura 2,0mm na borda superior, aumentando gradativamente
chegando a 3,3mm na altura do tornozelo e 3,5mm na unido do cano com a sola,
reforco lateral para protegao nos tornozelos, estrias horizontais que facilitem o calcar,
contenha polimero plastico em PVC e massa nitrilica (toque emborrachado melhore o
grippe, melhore a resisténcia a abrasdo, impeca o ressecamento, trincas e minimiza a

agressao do sangue).

7.1.2 Forro:

a) Cano curto: Em poliéster

b) Cano longo: Em poliéster

7.1.3 Solado:

a) Cano curto: Que seja confeccionado em policloreto de vinila (PVC), expandido,
injetado diretamente no cabedal; Contém polimero plastico reforcado com pvc e
massa nitrilica; Ranhuras 9,7 mm no salto.

b) Cano longo: Antiderrapante especial e reforgado com ranhuras de 4,6mm na planta e
8,2mm no salto (boa tragao, facil limpeza, retarda a passagem de temperaturas e
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nao impede o fluxo de liquidos), contem polimero plastico em PVC, reforcado com
massa nitrilica (toque emborrachado melhora o grippe, melhora a resisténcia a
abrasao, impede o ressecamento, trincas e minimiza a agresséao do sangue).

8. INFORMAGOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situagao do licitante Documentagdao em nome
Fabricante com producgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante
Producao principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal

Empresa de representagdao com terceirizagdo | Empresa representante ou fabricante

nacional da produgéao (facgao). nacional
Importagdo completa do produto com Representante nacional ou fabricante do
representacéo no Brasil exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confec¢des de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecg¢des, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;
3) Quanto aos ensaios:
I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificacdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

8.2. O fornecedor deve disponibilizar instru¢ées em portugués de cuidados dos calgados de
seguranga, como: uso, armazenagem, manutencgao, higienizagdo, conservagéo e descarte,
além de prazo de validade.

8.3. E obrigatério o fornecedor apresentar os relatérios de ensaio conforme normas ASTM,
europeias, internacionais ou nacionais. N&o existe nenhuma limitagdo que sejam
apresentados ensaios de partes das diversas normas citadas nesta ET que comprovem o
atendimento integral dos seus requisitos.

8.4. Embalagem - As pecas devem ser embaladas individualmente, por exemplo bolsas ou
caixas, para protegé-las dos efeitos dos raios UV, processo de hidrélise ou qualquer outro
dano que possa vir a ocorrer durante o transporte e armazenagem.

1. apresentar ao 6rgao da DESO responsavel
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8.5. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacédo

pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparagéo dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c¢) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizagao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragao, em papel timbrado proprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgéo) para a
empresa licitante.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proéprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagéao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)
a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. apresentar copias dos certificados ou
relatérios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. apresentar copia do Certificado de Aprovagao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante.

7. encaminhar ao 6rgao responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliacao da
conformidade fabril e da marcagao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

8. autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliagao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparagdes dos
materiais fornecidos.

9. disponibilizar instru¢gées sobre os cuidados a
serem adotados para as botas, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizagcdo e secagem.

10. encaminhar os resultados dos ensaios ao
orgao responsavel pela licitagao.

8.6. Obrigacdes do licitante apos a
assinatura do contrato

1. manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.
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2. fornecer as botas embaladas individualmente

3. solicitar previamente autorizagédo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliacao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

1. Encaminhar os ensaios e documentos
8.7. Orientacdes ao 6rgdo DESO técnicos ao responsavel pela licitagao.

responsavel pela licitacédo 2. Encaminhar a amostra da bota para o setor
responsavel pela avaliagao. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

9. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

Nome Material de Graduacao do
. - Cor Fechamento
Padronizado fabricagao tamanho

Calcado

ocupacional —

TIPO Il — Bota Em PVC Preto - 34 a 48 (BR)
de PVC

10. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéo:

Cano curto Cano longo
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Luva de Proteg¢ao — Luva de raspa

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa requisitos técnicos e praticas recomendadas para confecgcao e
aquisicao de luvas de seguranca de raspa. Essas luvas de protecdo sao destinadas aos
profissionais da DESO em atividades de uso de solda que necessitem de protecédo contra
riscos mecanicos e térmicos em todo a empresa. Esta ET considera que sua aplicacéo
pode ser com base nas analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINIGOES

Luva de seguranga confeccionada em raspa, reforco em couro na palma e polegar, forrada
em tecido de algodao e espuma na palma e dorso, costuras em linha de aramida. E um
equipamento de protegdo individual (EPI), conforme os preceitos da norma
regulamentadora n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacao técnica se aplica a luva de protecao de raspa.

MODELO A — Luva de protegao cinco dedos com cano médio
MODELO B - Luva de protec¢éo cinco dedos com cano longo

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo de Trabalho constituido pelos
membros da CSTR (Coordenagao de segurancga do trabalho).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificagdo Técnica deverdao cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

Numero Titulo
EN 407:2004 Riscos Térmicos (Calor e Chamas)
EN 420:2003 Protective gloves: General requirenments and test methods
EN 388:2003 Protective gloves against Mechanical Risk
EN 388:2016 Protective gloves against Mechanical Risk
EN 12477:2001 Riscos Térmicos (Solda)
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7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas gerais

Caracteristica para efeito de CA

Em raspa

Tipo de risco

Contra agentes abrasivos, escoriantes, cortantes
e perfurantes, contra agentes térmicos (pequenas
chamas, calor de contato, convectivo, radiante e
metais fundidos) e contra agentes térmicos
provenientes de operagdes de soldagens e
processos similiares.

Cor

Azul e marrom

Tamanho

10 (EG)

Comprimento

Modelo A—-33 cm
Modelo B — 41 cm

Composicao

Couro tratado confeccionada em raspa, reforgo
em couro na palma e polegar, forrada com tecido
de algodao e espuma na palma e dorso,
costurada em linha de aramida.

Material Suporte

Couro com forro algodao e espuma

Punho Reto

Estrutura Suporte Téxtil
Formato Anatébmico

Modelo da Estrutura Montado/ Costurado
Grip Reforgado

7.2. Ensaios solicitados

a) MODELO A

Resisténcia Térmica (Calor) - EN 407:2004

Ensaio Nivel
Comportamento ao fogo 4
Calor de Contato 3
Calor Convectivo 3
Calor Radiante 3
Pequenos respingos de metal fundido 4
Grandes respingos de metal fundido X

Riscos Mecanicos - EN 388:2003

Ensaio Nivel
Resisténcia a Abrasao 4
Resisténcia ao Corte 3
Resisténcia ao Rasgamento 4
Resisténcia a perfuragao 4
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Resisténcia Térmica (Solda) - EN 12477:2001
Tipo A

Calor de contato

até 350°C por 15 segundos

b) MODELO B

Resisténcia Térmica (Calor) - EN 407:2004
Ensaio Nivel

Comportamento ao fogo 4

Calor de Contato

Calor Convectivo

Calor Radiante

Pequenos respingos de metal fundido

Al OO >

Grandes respingos de metal fundido

Riscos Mecanicos - EN 388:2016
Ensaio Nivel

Resisténcia a Abrasao

Resisténcia ao Corte - LAmina

Resisténcia ao Rasgamento

Resisténcia a perfuragao
Corte - TDM

W >~ w

Resisténcia Térmica (Solda) - EN 12477:2001
Tipo A

Calor de contato

até 500°C por 15 segundos

7.3. Marcacgao

a) Deverao ser gravados em caracteres indeléveis na area externa da luva:
i. O numero do Certificado de Aprovacgao (CA) expedido pelo Ministério do Trabalho;
ii. O nome comercial do fabricante;

- ’
Eh ARS DESEMPENHG
TS0 DE PROTECLD MECANICA mivei 4 | Miwei 2 | newe1 3 | diesi & | mives 3
i SERITENCIA & ABRALLD jpumers ge Gcios 400 | 2300 | =2000 | & 2000
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BETISTENCIA &0 BASEAMENTO (W] 2 10 e 250 a??
* RETISTENCIA A PERFURACLD || 218 280 | 2100 | »2190
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7.4. Caracteristicas construtivas

7.4.1. Conforme BSI EN 388:2016 e EN 420:2003 + A1:2009

a) Medicao e dimensdes da mao

A circunferéncia da mao € medida com uma fita, a 20 mm a partir do ponto entre o dedo

polegar e o indicador, como indicado na Figura 1. O comprimento da mao € medido desde
a ponta do dedo médio até o inicio do punho.

Figura 1 - Medida da circunferéncia e do comprimento da mao

b) Dimensodes das maos.

Graduacgao do tamanho | Circunferéncia da mao . ~
~ Comprimento da mao (mm)
da mao (mm)

10 254 204

c) Dimensoées da luva.

Comprimento minimo
da luva de cano médio
(mm)

Graduacao do tamanho
da luva

Comprimento minimo da
luva de cano longo (mm)

10 270 370

Nota:

1) A aceitabilidade de niveis de luvas de protegdo mecanica com niveis inferiores aos especificados nesta ET,
dependera de uma analise de risco formalizado em procedimento especifico comprovando que as atividades
especificas possuem riscos mecanicos despreziveis;

2) As dimensdes das luvas de vaqueta devem ser aferidas segundo os critérios definidos na EN 420:2003;

3) As dimensbes referem-se as medidas externas minimas com tolerancia maxima de 2% a maior, mantendo
os demais dedos a mesma proporgao das dimensodes para o dedo médio;

8. INFORMAGOES GERAIS
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8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situacgao do licitante

Documentagdo em nome

Fabricante com producgao propria;

Fabricante

Fabricante associado a facgdes;

Fabricante

Producao principal terceirizada (facg¢ao);

Confecgao principal

Empresa de representagao com terceirizacdo | Empresa representante ou fabricante

nacional da produgéao (facgao).

nacional

Importacdo completa do produto com
representacéo no Brasil

Representante nacional ou fabricante do
exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confec¢des de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecgbes, fornecedores e facgcdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagcdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

8.2. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de

1. Apresentar ao setor da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparacao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizacao da producéo).

2. Apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragao, em papel timbrado proprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgéo) para a
empresa licitante.

3. Apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
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licitacao

d. empresa(s) confeccionista (s);
e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. Apresentar cépia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagéao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)

a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. Apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. Apresentar cépia do Certificado de Aprovacéao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante, dentro do prazo de avaliacéo
da amostra de até 10 dias.

7. Encaminhar ao setor responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcacéao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacgao de
Seguranca do Trabalho)

8. Autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliacao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparacdes dos
materiais fornecidos.

9. Disponibilizar instru¢des sobre os cuidados a
serem adotados para as luvas de vaqueta,

conforme os requisitos legais e normativos, tais
como: armazenagem, higienizagao e secagem.

10. Encaminhar os resultados dos ensaios ao
setor responsavel pela licitagao.

8.3. Obrigacdes do licitante apos a
assinatura do contrato

1. Manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. Fornecer as luvas embaladas individualmente

3. Solicitar previamente autorizagédo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliacao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.4. Orientagdes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitacédo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranca do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra da luva para o setor
responsavel pela avaliagao. (Coordenacgao de
Segurancga do Trabalho)

9. ENSAIOS
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9.1. As luvas devem ser capazes de resistir aos riscos mecanicos correspondentes, dentro
do limite dos niveis minimos de protecdo mecanica aceito pela DESO.

9.2. Devem ser fornecidos a DESO cépias dos laudos de ensaio, que devem comprovar
que os EPI foram testados e aprovados de acordo com as normas técnicas de ensaio
definidas na portaria SIT 121/2009 (para LUVA — protegdo das maos contra agentes
abrasivos e escoriantes — Normas EM 420:2003 + EM 388:2016 ou alterag&o posterior).

9.3. Para cada uma das situacgdes do licitante, no minimo, a certificacdo de conformidade
ou relatorios de ensaios devem estar em nome:

Situagao do licitante Documentagao em nome
Fabricante com producgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante
Producéo principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal
Empresa de representagao com Empresa representante ou fabricante
terceirizagao nacional da producgao (facgao). | nacional
Importagdo completa do produto com Representante nacional ou fabricante do
representacéo no Brasil exterior

9.4. Devem ser fornecidas coépias dos certificados de ensaio, em laboratorio de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET,

9.5. Quando da publicagdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.6. Caso ocorra publicagdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edi¢cbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

10. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

Nome Material de COR Modelo Graduacgao do
Padronizado fabricacao tamanho
Luva dNe Em raspa Azul e Cano Médio 10 (EG)
protecao marrom | Cano Longo

11. MODELO
O modelo a seguir serve apenas como ilustragao:
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Cano médio

Cano longo

I




ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Calgado Ocupacional — Calgcado de seguranga com protecao a eletricidade — Tipo |

1. OBJETIVO

Esta especificagéo técnica (ET) padroniza requisitos técnicos para a aquisicdo de calgado
de seguranga com protecao a eletricidade - tipo |. Este calgado de seguranga € destinado
aos empregados que atuam em servigos rotineiros em ambientes secos e possam estar
submetidos ao risco eventual de eletricidade (choque elétrico), para toda a DESO. Esta ET
considera que sua aplicacdo pode ser com base nas analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINIGOES

Calgado que incorpora caracteristicas especificas para proteger os empregados das
consequéncias que poderiam advir de acidentes elétricos, para instalagcdes elétricas de
tensdo nominal de até 14 kV, e contra impactos mecanicos. Também promove uma
padronizacdo visual dos empregados que trabalham na DESO. E um equipamento de
protecao individual (EPI), conforme os preceitos da norma regulamentadora n°6 (NR-06) do
Ministério do Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagado técnica se aplica a todos os calgados de seguranga com protegédo a
eletricidade - tipo |, para ambientes secos, a serem utilizados pelos empregados das
atividades com eletricidade, instrumentacao ou que se exponham a risco de eletricidade,
para toda DESO, padronizado no modelo assim descrito:

MODELO 1 - calgcado de seguranca com protecéao a eletricidade - tipo |

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO e
representantes da 4.0.02.00/GMEL — GERENCIA DE MANUTENCAO ELETROMECANICA,
pois trata-se de riscos elétricos.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.
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Numero

Titulo

ABNT NBR 12576

Calgado de protecao — Determinagao da resisténcia do solado
a passagem da corrente elétrica.

ABNT NBR 16600

Couro — Ensaios quimicos — Determinagao do teor de cromo
(VI) (ISO 17075, MOD)

ABNT NBR ISO 20344

Equipamento de protecao individual - Métodos de ensaios para
calgados

ABNT NBR ISO 20345

Equipamento de protegao individual - Calgado de seguranga

ABNT NBR ISO 20346

Equipamento de protecédo individual - Calgado de proteg¢ao

ABNT NBR 12576

Calcado de protecédo — Determinagao da Resisténcia do Solado
a Passagem da Corrente Elétrica.

ASTM F1117 Standard Specification for Dielectric Footwear

Standard Specification for Performance Requirements for
ASTM F2413 Protective (Safety) Toe Cap Footwear
EN 50321 Dielectric Boot and Overboot Standard

Foot and leg protectors — Requirements and test methods for
EN 12568 ) . .

toecaps and penetration resistant inserts
N-2830 Critérios de Seguranga para Ambientes e Servigos em Painéis

Elétricos com Risco de Arco Elétrico

OEKO-TEX_2016

Associagao internacional para a investigacdo e analises do
dominio da ecologia téxtil

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas construtivas

Material do Calgado

Microfibra com espessura de 13 linhas

Cor do calgado

Preto

Tipo de risco

Contra agentes provenientes de energia elétrica, impactos
de quedas de objetos sobre os artelhos, agentes abrasivos,
escoriantes, cortantes e perfurantes.

CA

Obrigatério

Altura do cano

113 mm * 10%, conforme ABNT NBR ISO 20344 e ABNT
NBR ISO 20345

Solado Antiderrapante com ranhuras
Impermeavel Desejavel
Biqueiras Composite ou termoplastica completamente encapsulada

Nivel de isolamento
minimo

1.000Vc.a.e1.500V c.c

Classe de isolamento

Classe 0

Tipo

| (ambientes secos)
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Forracao interna Couro, tecido ou similar

Removivel, anti alérgica e anti bactericida com espessura

Palmilhas internas -
minima de 2 mm

Dorso do pé Conforto proporcionado por espuma sintética
Selo de conforto ABNT, IBTEC ou similar

Resisténcia a descarga |14 00 v/ / 1 min (14 kV / 1 min)

elétrica

Resisténcia quimica Oleo (Fuel Oil — FO) e cloro

Resisténcia ao

Pisos ceramicos (SRA)
escorregamento

Resisténcia a perfuragao | 100 N obtidos por materiais ndo metalicos

Resisténcia a impacto > 150 Joules

Resisténcia a compressao |> 10.000 N

Tamanhos 34 a 48 BR (referéncia brasileira)

7.1.1 Cabedal em couro tipo raspa de couro e atender a norma de ensaio ABNT NBR ISO
20344, em relacéo a:

a) Resisténcia ao rasgamento (30 N);

b) Propriedades de tracéo;

c) Permeabilidade (> 2,0 mg / (cm2.h)) e coeficiente de vapor de agua (> 20 mg / cmz);
d) Valor de pH (entre 4,0 e 7,5);

e) Teor de cromo VI (ndo detectavel para couro).

7.1.2 Forro: atender a norma de ensaio ABNT NBR ISO 20344, quanto a;

a) Resisténcia ao rasgamento. Para couro = 30 N e Lona coberta ou tecido = 15 N;

b) Resisténcia a abrasao (a seco: 25600 ciclos e umido: 12800 ciclos)

c) Permeabilidade (> 2,0 mg / (cm2.h)) e coeficiente de vapor de agua (> 20 mg / cmz)
d) Valor de pH (entre 4,0 e 7,5);

e) Teor de cromo VI (ndo detectavel para couro).

7.1.3 Lingueta em couro de mesmo material e espessura do cabedal e atender a norma de
ensaio ABNT NBR ISO 20344.

7.1.4 Palmilha de montagem antiperfurante de acordo com a norma de ensaio ABNT NBR
ISO 20344.

7.1.5 Palmilha interna para conforto, removivel, antialérgica e antibactericida. Atender a
norma de ensaio ABNT NBR ISO 20344 e deve ser de couro.

7.1.6 Solado isolante elétrico, plataforma inferior e externa, em material polimérico
bidensidade bicolor injetado diretamente no cabedal (sistema composto de material 100%
virgem e nao utilizacdo de insertos no salto) e sobre palmilha termoconformada dublada
com tecido com tratamento antibacteriano. Deve ser dotado de ranhuras antiderrapantes
que propicie melhor escoamento de agua e 6leos.
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7.1.7 Fechamento com elastico lateral.
7.1.8 Biqueira em composite, sem partes metalicas.

7.1.9 O contraforte, a fim de evitar possiveis impactos e torcdes nos pés, deve ser
reforcado em material termoplastico, conformado termicamente, tipo rigido e espessura de
(1,2 £0,4) mm.

7.1.10 As especificagcdes devem demostrar:

* Indicagdo das normas que o calgado de seguranga atende;

* Indicagao da resisténcia de impacto, resisténcia a compressao e taxa de resisténcia
no metatarso;

* Indicar: (Cd) propriedades condutivas; (Cs) resisténcia ao corte; (D) isolamento
dielétrico; (PR) resisténcia a perfuragao; (EH) tensdo de isolamento elétrico; (SD)
propriedades dissipativas estaticas e resisténcia a descargas elétricas (isolagdo) sob
condicdes de ambiente seco.

8. INFORMAGOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situagao do licitante Documentagao em nome
Fabricante com producgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante
Producao principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal

Empresa de representagao com terceirizagdo | Empresa representante ou fabricante

nacional da produgéao (facgao). nacional
Importagdo completa do produto com Representante nacional ou fabricante do
representacéo no Brasil exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confeccdes de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecgdes, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

I. O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificacdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.
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8.2. O fornecedor deve disponibilizar instru¢ées em portugués de cuidados dos calgados de
seguranga, como: uso, armazenagem, manutencgao, higienizagdo, conservagéo e descarte,
além de prazo de validade.

8.3. E obrigatério o fornecedor apresentar os relatérios de ensaio conforme normas ASTM,
europeias, internacionais ou nacionais. N&o existe nenhuma limitacdo que sejam
apresentados ensaios de partes das diversas normas citadas nesta ET que comprovem o
atendimento integral dos seus requisitos.

8.4. Embalagem - As pecas devem ser embaladas individualmente, por exemplo bolsas ou
caixas, para protegé-las dos efeitos dos raios UV, processo de hidrélise ou qualquer outro
dano que possa vir a ocorrer durante o transporte e armazenagem.

1. apresentar ao 6rgao da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
b) envolvidas nos processos de preparagao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c) confeccionista(s), para o caso de faccéo(des)
(terceirizagao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaracao, em papel timbrado préprio, que
fornece o insumo ou servigo (facgao) para a
empresa licitante.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facg¢ao).

4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovagao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)
a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.
5. apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:

a. materiais;

b. acessorios.

6. apresentar copia do Certificado de Aprovagao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante.

7. encaminhar ao 6rgao responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcacéao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacao de
Segurancga do Trabalho)

8. autorizar o armazenamento total, parcial ou

8.5. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao
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descarte das amostras encaminhadas para
avaliagcao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparagdes dos
materiais fornecidos.

9. disponibilizar instru¢gées sobre os cuidados a
serem adotados para as botas, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizacdo e secagem.

10. encaminhar os resultados dos ensaios ao
orgao responsavel pela licitagéo.

8.6. Obrigacodes do licitante apos a
assinatura do contrato

1. manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. fornecer as botas embaladas individualmente

3. solicitar previamente autorizacdo a DESO, no
caso de alteracdes técnicas, que realizara
avaliacao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.7. Orientacbes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitacdo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela licitagao.

2. Encaminhar a amostra da bota para o setor
responsavel pela avaliagao. (Coordenacgao de
Segurancga do Trabalho)

9. ENSAIOS

9.1 Os certificados de conformidade ou relatérios de ensaios devem apresentar claramente

identificados:

a) nome(s) da(s) empresa(s) e referéncia(s) comercial(is) (fabricante(s) do material(is)
e do fabricante do calgado de seguranca) de modo a assegurar a sua rastreabilidade

durante todo o seu ciclo de vida;

b) a composi¢cao do material.

Nota: Nao sdo aceitos somente referéncias genéricas ou nomes comerciais dos materiais adotados pelo
licitante (confeccionista, fabricante ou representante).

9.2. Para cada uma das situagdes do licitante, no minimo, a certificacdo de conformidade
ou relatérios de ensaios devem estar em nome:

Situacgao do licitante

Documentagdo em nome

Fabricante de matéria prima com produg¢ao

prépria do calgado de seguranga;

Fabricante

Fabricante de matéria prima associado a
fabricas contratadas de cal¢ados (fac¢oes);

Fabricante ou fabricas associadas

Fabricante de calgados com produgao

Fabricante do calgado de seguranga
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prépria do calgado de seguranga;

Fabricante de calgcados com parte da

producao terceirizada (facgao); Fabricante principal

Revenda ou representagéo com Revendedor, representante ou fabricante
terceirizagdo nacional da producéo (facgdo) | associado
Importador, representagao ou revenda de Importador, representacgéao, revenda ou

calgado de seguranca completo importado | fabricante do calgado de segurancga

9.4. Devem ser fornecidas copias dos certificados de ensaio, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;

9.5. Caso o licitante tenha uma certificagéo voluntaria junto a um Organismo de Certificagao
de Produtos acreditado pelo Inmetro e que o escopo desta certificagdo atenda, no minimo,
aos ensaios, processos e requisitos descritos nesta ET, o licitante pode apresentar o
certificado de conformidade como evidéncia unica do atendimento ao conjunto de ensaios e
processos aqui descritos;

9.6. Quando da publicacdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional
correspondente.

9.7. Caso ocorra publicacdao de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edigbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

9.8 Requisitos da ET:

Ensaios Requisitos desta ET ASTM EN/ISO/IEC

a) Resisténcia ao impacto e ASTM F1117/  |ABNT NBR ISO

a compressao ASTM F2413 20345

b) Resisténcia a penetragao ASTM F1117 ABNT NBR 1SO
20345

c,:) Resisténcia quimica ao ASTM F1117 ABNT NBR [SO

Oleo 20345

d) Resisténcia ao

escorregamento ASTM F1117 Q(I)B?[\g NBR IS0

(piso ceramico)

ABNT NBR I[SO

e) Isolamento elétrico ABNT NBR 12576 ASTM F1117 |20345 ou EN
50321
ABNT NBR 1ISO
f) Classe elétrica ASTM F1117 |20345 ou EN
50321

ABNT NBR ISO
ABNT NBR 12576 ASTM F1117 120345 ou EN
50321

g) Resisténcia a descarga
elétrica
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10. DEMAIS INFORMAGOES DO MATERIAL

Nome Material de Cor Fechamento Graduacao do
Padronizado fabricacao tamanho
gglc}:rg?] dae Fechamento

9 ¢a Em Microfibra Preto em elastico 33a44
com protecao :
.. nas laterais
a eletricidade

11. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustracao:




ESPECIFICAGAO TECNICA (ET)
Calgado Ocupacional — Calgado de seguranga com protecao a eletricidade — Tipo Il
1. OBJETIVO

Esta especificacdo estabelece requisitos técnicos para a aquisicdo de calcado de
seguranca com protecdo a eletricidade do tipo Il. Este calcado de seguranca € destinado
aos empregados que atuam em servi¢cos que envolve eletricidade, ambientes com umidade
elevada, possibilidade de chuva ou ambiente molhado, e possam estar submetidos ao risco
de choque elétrico, para toda a DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, o grupo técnico definiu que esta
especificagao deve sofrer revisdes técnicas a cada dois (02) anos.

3. DEFINICOES

Calcado de seguranca que incorpora caracteristicas especificas para proteger o usuario
dos danos que poderiam advir de acidentes elétricos, para ambientes com possibilidade de
umidade ou agua, em instalacdes elétricas de tensdo nominal de até 20 kV e contra
impactos mecéanicos. O mesmo também promove uma padronizacdo visual dos
profissionais que trabalham na DESO. E um equipamento de protecdo individual (EPI),
conforme os preceitos da norma regulamentadora n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacdo técnica se aplica a todos os calcados de seguranca a serem utilizados
pelos empregados da DESO que atuam rotineiramente em servigos com eletricidade,
padronizado no modelo assim descrito:

MODELO 1 — calcado de seguranca com protecao a eletricidade - tipo Il

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO e
representantes da 4.0.02.00/GMEL — GERENCIA DE MANUTENCAO ELETROMECANICA,
pois trata-se de riscos elétricos.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificacao Técnica deverao cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

Ndmero Titulo

Calgado de protecdo — Determinagéo da resisténcia do solado

ABNT NBR 12576 . o
a passagem da corrente elétrica.

ABNT NBR ISO 20344 Equipamento de protecao individual - Métodos de ensaios para
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calgados

ABNT NBR ISO 20345

Equipamento de protecéo individual - Calgado de seguranca

ABNT NBR 12576

Calgado de protegdo — Determinagao da Resisténcia do Solado
a Passagem da Corrente Elétrica.

ASTM F1117 Standard Specification for Dielectric Footwear
Standard Specification for Performance Requirements for
ASTM F2413 Protective (Safety) Toe Cap Footwear
EN 50321 Dielectric Boot and Overboot Standard
EN ISO 20345 Personal Protective Equipament Safety Footwear

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

7.1. Caracteristicas construtivas

Material do Calgado

Polietilenos, poliamidas ou borrachas, naturais e sintéticas

Cor do calgado

Nao definida

Tipo de risco

Contra agentes provenientes de energia elétrica, impactos
de quedas de objetos sobre os artelhos, agentes abrasivos,
escoriantes, cortantes e perfurantes.

CA

Obrigatdrio

Altura do cano

Minima: 250 mm
Méaxima: 350 mm

Solado Antiderrapante com ranhuras
Impermeavel Sim
Biqueiras Completamente encapsulada

Nivel de isolamento
minimo

1.000V c.a.e1.500V c.c

Classe de isolamento

Classe 0

Tipo

Il (ambientes umidos)

Forragao interna

Tecido

Palmilhas internas

Removivel, antialérgica e antibactericida

Resisténcia a descarga
elétrica

>14.000 V (14 kV)

Resisténcia quimica

Oleo (Fuel Oil — FO) e cloro

Resisténcia ao
escorregamento

Pisos ceramicos (SRA)

Resisténcia a perfuragao

100 N obtidos por materiais ndo metalicos

Resisténcia a impacto

> 150 Joules

Resisténcia a compressao

> 10.000 N

Tamanhos

34 a 48 BR (referéncia brasileira)
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8. INFORMAGOES GERAIS

8.1. O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

Situagao do licitante Documentagao em nome
Fabricante com produgao propria; Fabricante
Fabricante associado a facgdes; Fabricante
Producéo principal terceirizada (facg¢ao); Confecgao principal

Empresa de representagcao com terceirizacdo | Empresa representante ou fabricante

nacional da produgéao (facgéo). nacional
Importagdo completa do produto com Representante nacional ou fabricante do
representacéo no Brasil exterior

Notas

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes e confec¢des de forma a atender as demandas
do contrato. Neste caso, todas as confecg¢des, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos
requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com
esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;
3) Quanto aos ensaios:
I. O licitante deve apresentar copias de todos os certificados de ensaio;

Il. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

8.2. O fornecedor deve disponibilizar instru¢ées em portugués de cuidados dos calgados de
seguranga, como: uso, armazenagem, manutencao, higienizagao, conservagao e descarte,
além de prazo de validade.

8.3. E obrigatério o fornecedor apresentar os relatérios de ensaio conforme normas ASTM,
europeias, internacionais ou nacionais. N&o existe nenhuma limitagcdo que sejam
apresentados ensaios de partes das diversas normas citadas nesta ET que comprovem o
atendimento integral dos seus requisitos.

8.4. Embalagem - As pecas devem ser embaladas individualmente, por exemplo bolsas ou
caixas, para protegé-las dos efeitos dos raios UV, processo de hidrélise ou qualquer outro
dano que possa vir a ocorrer durante o transporte e armazenagem.

1. apresentar ao 6rgao da DESO responsavel
pela licitagdo documento formal (carta timbrada),
relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais e acessorios);
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8.5. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao

b) envolvidas nos processos de preparacao dos
materiais, quando aplicavel se a mesma nao for
o fabricante;

c) confeccionista(s), para o caso de facgao(des)
(terceirizagao da producéo).

2. apresentar de cada prestador do servigo
diretamente envolvido no processo uma
declaragcao, em papel timbrado préprio, que
fornece o insumo ou servico (facgao) para a
empresa licitante.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a. proprio;

b. fornecedor(es);

c. fornecedor(es) da preparagédo dos materiais;
d. empresa(s) confeccionista (s);

e. empresa(s) terceirizada(s) (facgao).

4. apresentar copia do certificado Seloqual —
ABIT, ABVETEX ou similar (para comprovacao
de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)

a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

5. apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos materiais da luva:
a. materiais;

b. acessorios.

6. apresentar copia do Certificado de Aprovagao
— CA do Ministério do Trabalho — valido e em
nome do licitante.

7. encaminhar ao 6rgao responsavel pela
licitacdo uma amostra, para avaliagao da
conformidade fabril e da marcacéao por cor, para
cada tipo de material utilizado. (Coordenacao de
Segurancga do Trabalho)

8. autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliacao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparacdes dos
materiais fornecidos.

9. disponibilizar instru¢cdes sobre os cuidados a
serem adotados para as botas, conforme os
requisitos legais e normativos, tais como:
armazenagem, higienizacdo e secagem.

10. encaminhar os resultados dos ensaios ao
orgao responsavel pela licitagéo.

8.6. Obrigacdes do licitante apds a
assinatura do contrato

1. manter a validade do CA e todas as
certificagdes durante a vigéncia do contrato,
assim como de todos os requisitos contratuais
durante todo o periodo de fornecimento.

2. fornecer as botas embaladas individualmente

3. solicitar previamente autorizacdo a DESO, no
caso de alteracdes técnicas, que realizara
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avaliagcao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

1. Encaminhar os ensaios e documentos

8.7. Orientacbes ao 6rgao DESO técnicos ao responsavel pela licitagao.
responsavel pela licitacdo 2. Encaminhar a amostra da bota para o setor
responsavel pela avaliagao. (Coordenacgao de
Segurancga do Trabalho)

9. ENSAIOS

9.1 Os certificados de conformidade ou relatérios de ensaios devem apresentar claramente
identificados:

a) nome(s) da(s) empresa(s) e referéncia(s) comercial(is) (fabricante(s) do material(is)
e do fabricante do calgado de seguranca) de modo a assegurar a sua rastreabilidade
durante todo o seu ciclo de vida;

b) a composi¢ao do material isolante.

Nota: Nao sdo aceitos somente referéncias genéricas ou nomes comerciais dos materiais adotados pelo
licitante (confeccionista, fabricante ou representante).

9.2. Para cada uma das situacdes do licitante, no minimo, a certificagcdo de conformidade
ou relatérios de ensaios devem estar em nome:

Situacgao do licitante Documentagdao em nome

Fabricante de matéria prima com produg¢ao

L. ] Fabricante
prépria do calgado de seguranga;

Fabricante de matéria prima associado a

fabricas contratadas de calgados (fac¢des); Fabricante ou fabricas associadas

Fabricante de calgados com produgao

orépria do calgado de seguranca: Fabricante do calgado de seguranga

Fabricante de calgados com parte da

producgao terceirizada (facgao); Fabricante principal

Revenda ou representagao com Revendedor, representante ou fabricante
terceirizacao nacional da producao (facgcdo) | associado
Importador, representacao ou revenda de Importador, representacao, revenda ou

calcado de seguranca completo importado | fabricante do calgado de seguranca

9.4. Devem ser fornecidas coépias dos certificados de ensaio, em laboratorio de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;

9.5. Caso o licitante tenha uma certificagao voluntaria junto a um Organismo de Certificagao
de Produtos acreditado pelo Inmetro e que o escopo desta certificagdo atenda, no minimo,
aos ensaios, processos e requisitos descritos nesta ET, o licitante pode apresentar o
certificado de conformidade como evidéncia unica do atendimento ao conjunto de ensaios e
processos aqui descritos;
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9.6. Quando da publicagdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas
ISO/IEC citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional

correspondente.

9.7. Caso ocorra publicacdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira
equivalente esteja defasada por duas edicbes destas, passa a valer para efeito desta ET a
versao internacional mais atualizada.

9.8 Requisitos da ET:

Ensaios Requisitos desta ET ASTM EN/ISO/IEC
a) Resisténcia ao impacto e ASTM F1117/  |ABNT NBR ISO
a compressao ASTM F2413 20345
b) Resisténcia a penetragao ASTM F1117 ABNT NBR SO
20345
g) Resisténcia quimica ao ASTM E1117 ABNT NBR [SO
Oleo 20345
d) Resisténcia ao
escorregamento ASTM F1117 ABNT NBR SO
; . 20345
(piso ceramico)
ABNT NBR ISO
e) Isolamento elétrico ABNT NBR 12576 ASTM F1117 | 20345 ou
EN 50321
ABNT NBR ISO
f) Classe elétrica ASTM F1117  |20345 ou
EN 50321
) Resisténcia a descarga ABNT NBR 1SO
i g ABNT NBR 12576 ASTM F1117 20345 ou
EN 50321
10. DEMAIS INFORMACOES DO MATERIAL
Nome Material de Fechame Cano Graduacao do
Padronizado fabricagao nto tamanho
Calcado de
seguranca com Borracha,
protggao a S|nte§|cos_|solantes Sem Médio 34 a 48 (BR)
eletricidade - tipo Il | ou microfibra. cadargo

11. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéao:

Cano médio
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Capacete de Protecao com protecao facial — Contra Arco Elétrico (AE) — Nivel de
Protecao AE-2

1. OBJETIVO

Esta especificagao técnica (ET) padroniza os requisitos técnicos e praticas recomendadas
para especificagdo do capacete e protetor facial, com protecao contra os efeitos térmicos e
mecanicos do arco elétrico — “AE”, nivel de protecdo minimo AE-2. Esse equipamento de
protecao individual é destinado a empregados que atuam em servigcos de eletricidade com
risco de arco elétrico em toda DESO.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Equipamento de protecdo conjugado formado por capacete e protetor facial. Este
equipamento deve ser utilizado associado as vestimentas de protecdo de nivel de protecéo
AE-2, destinado a prover protecdo da cabecga contra os efeitos térmicos do arco elétrico
(AE), atendendo a legislagao vigente, conforme estabelecido na norma regulamentadora
n°6

(NR-06) do Ministério do Trabalho. O mesmo também tem o objetivo de promover uma
padronizagao visual dos empregados que trabalham na DESO.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacdo técnica se aplica apenas ao capacete de seguranga padronizado no
modelo assim descrito:

MODELO 1 — Capacete de Protegdao com protecao facial — Contra Arco Elétrico (AE) —
Nivel de Proteg¢ao AE-2, utilizados pelos empregados em servigos de eletricidade contra o
risco de arco elétrico na DESO.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO e
representantes da 4.0.02.00/GMEL — GERENCIA DE MANUTENCAO ELETROMECANICA,
pois trata-se de riscos elétricos.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificacao Técnica deverao cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.
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Namero Titulo

Capacete de seguranga para uso ocupacional — Especificagéo

ABNT NBR 8221:2015 ) .
e métodos de ensaio.

Portaria INMETRO n° 142|Regulamento de avaliagdo da conformidade para capacete de
de 19 de Maio de 2008 Seguranga para uso na industria.

Practice for Occupational and Educational Eye and Face

ANS| 287.1 Protection

Standard Test Method for Determining the Arc Rating of Face

ASTM F 2178 Protective Products

Standard Practice for Determining Response Characteristics
ASTM F2621 and Design Integrity of Arc Rated Finished Products in
an Electric Arc Exposure.

NFPA 70-E Electrical Safety in the Workplace.

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Capacete de Para eletricista — Classe B - Conforme NBR 8221:2015, polimero
Segurancga antichamas, resistente ao arco elétrico e a impactos.
Classe B
Cores do Capacete Amarelo
Para eletricista — Polimero antichamas, com protecao contra o
Protetor Facial arco elétrico, protecao radiacdo luminosa intensa e particulas
volantes.

1 Capacete classe B para eletricista (Aba frontal amarelo), 1
visor, 1 suporte, 1 para adaptador de slot e 1 queixeira tipo
padréao.

Conjunto do capacete
+ Protetor facial

Com coloragao adequada ao nivel de protecdo conforme ANSI

Cor da lente Z87.1 na cor verde.

Impactos sobre o cranio e Arco elétrico — nivel de protecao

Tipo de Risco minimo AE - 2
ATPV Superior a 8 cal/cmz2, preferencialmente 14 cal/cm2
Tamanho Unico com regulagem

7.1. Caracteristicas Construtivas

7.1.1. Capacete Classe B deve atender a NBR 8221 e possuir aba frontal, com dispositivo
de fixacdo para viseira de protegcao total da face, carneira interna e jugular antichamas,
para utilizacdo em servigos com eletricidade.

7.1.2 Protetor facial total, com lente antiembacante, com alta resisténcia dielétrica e
capacidade de fixagdo ao capacete e com concha protetora para o queixo. Visor com pelo
menos 70% de transparéncia visual, camada de protecdo contra radiacao IV
(infravermelho) e UV (ultravioleta) e pelicula antiembacgante na parte interna do visor.
Devem atender as normas, ASTM F 2178-02, ANSI Z87.1 e possuir nivel de protecao
minimo AE — 2, visor confeccionado em policarbonato verde com cerca de 170 mm de
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altura e 230 mm de largura fixado a um suporte basculante confeccionado em plastico preto
em forma de arco e preso através de pinos plasticos, sendo este arco fixado nas hastes
também de material plastico preto, que por sua vez, sdo encaixadas nas fendas laterais do
casco do capacete, suporte tipo queixeira confeccionado em material plastico preto
encaixado na parte inferior do visor por meio de trés pinos plasticos. Opcionalmente, um
protetor de detritos confeccionado em material plastico pode ser montado na parte superior
do arco e da aba do capacete. Protetor facial para uso em conjunto com o capacete com o
seguinte certificado de aprovacdo: CA n° 498, CA n° 19.824 ou CA n° 31.034. O
equipamento apresenta um ATPV de 14 cal/cm2.

7.1.3 Deve ser estampado a inscricdo “AE-2” na lateral do capacete com letras na cor
vermelha, fonte Helvética, negrito, tamanho 26 pts.

7.1.4 Deve ser fornecido um manual, em lingua portuguesa, com instrugdes de utilizagao,
limpeza, conservacgao e descarte, além de prazo de validade.

7.1.5 Tanto o capacete como o protetor facial, devem conter um campo de identificacdo
indelével com no minimo as seguintes informacgoes:

i. Nome ou marca do fabricante ou importador;
ii. Data de fabricagao;

iii. Lote de fabricacao;

iv. Numero e ano da NBR 8221;

v. Indicacgdes e aplicaveis de Tipo e Classe;

vi. Materiais;

vii. Pictogramas, conforme portaria do IMETRO;
viii. Numero dos CAs dos componentes;

ix. Niveis de Protegao AE-2.

7.1.6 O capacete Suspensao em material maleavel, sem arestas cortantes, fornecida com
marcacao do fabricante e com cintas amortecedoras duplas em tecido que permitam ajuste,
com as seguintes caracteristicas:

i. Tira de nuca com ajuste simples; fixagdo por no minimo quatro pontos;

ii. Tira absorvente de suor (testeira) em material que nao cause irritagdo na pele
(antialérgico) com Jugular ajustavel em tecido, integrada a suspensdo, que
permita seu ajuste apds colocagao da protecao respiratdria, sem comprometer a
eficiéncia desta.

7.1.7 Na parte superior frontal ao capacete, deve ser aplicada a Marca DESO através do
processo de tampografia com tinta a frio. O comprimento da Marca deve ser conforme
ANEXO. A assinatura vertical deve ser solicitada a DESO.

8. INFORMAGCOES GERAIS

a) Para o capacete o fornecedor do EPI deve apresentar copia do certificado de
conformidade, emitido por OCP conforme Portaria INMETRO vigente e apresentar
Certificado de Aprovagao — CA valido, de cada EPI conjugado, em copia autenticada,
emitido por 6rgao oficial;

Obs.: O fornecedor deve manter a validade do CA, assim como de todos os
certificados durante todo o periodo de vigéncia do contrato de fornecimento;
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b) O fornecedor deve avisar imediatamente a DESO caso ocorra qualquer nao
conformidade que comprometa a garantia da qualidade de seus produtos;

c) Os processos de adequacao, certificagcao, recertificagéo e substituicdo dos EPIs, ndo
conformes ou com o CA cancelado € de inteira responsabilidade do fornecedor, sem
qualquer 6nus para a DESO;

8.1. Embalagem

As pecas devem ser embaladas individualmente, para protegé-las dos efeitos dos raios UV,
ou qualquer outro dano que possa vir a ocorrer durante o transporte e armazenagem.

9. DEMAIS INFORMAQOES DOS MATERIAIS
Tabela de medidas: Consultar detalhamento nos desenhos
10. ENSAIOS

10.1 Os certificados de conformidade ou coépias dos relatérios de ensaios devem
apresentar claramente identificados:

a) nome(s) da(s) empresa(s) e referéncia(s) comercial(is); fabricante dos
equipamentos e de todos os seus componentes de modo a assegurar a
rastreabilidade;

b) ATPV (superior a 8 cal/cm2) atendendo a faixa do nivel de protecao minima AE — 2;

c) apresentar ainda, claramente identificados: o nome do laboratério com a assinatura
do responsavel técnico, a data do relatério, desempenho dos materiais analisados e os
demais requisitos estabelecidos na norma correspondente. Informar ainda, o niumero
da norma e o ano da publicagéo.

Nota:

1. Ndo séo aceitos somente referéncias genéricas ou nomes comerciais dos tecidos adotados pelo licitante
(confeccionista, fabricante ou representante).

2. Todas os componentes do equipamento devem ser de materiais antichamas, com propriedades de
resisténcia ao arco elétrico. O ensaio deve ser realizado no conjunto.

3. O equipamento descrito nesta ET deve ser ensaiado conforme a norma ASTM F 2621.

10.2 Para cada uma das situacdes do licitante, no minimo, a certificacdo de conformidade
ou relatorios de ensaios devem estar em nome:

Situacgao do licitante Documentagdao em nome

Fabricante com producgao propria; Fabricante

Em nome do fabricante do
equipamento, importador,
representante ou revendedor

Importacao, representacao ou
revenda

10.3 Devem ser fornecidas copias dos relatérios de ensaios, em laboratério de terceira
parte reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;
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10.4 Caso o licitante tenha uma certificagcdo voluntaria junto a um Organismo de
Certificacdo de Produtos acreditado pelo Inmetro e que o escopo desta certificagao atenda,
no minimo, aos ensaios, processos e requisitos descritos nesta ET, o licitante pode
apresentar o certificado de conformidade como evidéncia unica do atendimento ao conjunto

de ensaios e processos aqui descritos;

11. ANEXO

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE

2,5cm (25mm)

7cm (70mm)

DEsQO

COMPANHIL JE SAMEANEYTD DE SERGIP:
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12. MODELO

O modelo a seguir serve apenas como ilustragéao:
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Trabalho em Altura — Dispositivo de fixagao da linha de vida tipo agulhao

1. OBJETIVO

Esta especificacdo estabelece requisitos técnicos minimos para a aquisicdo do dispositivo
de fixagdo da linha de vida nos trabalhos em altura, do tipo agulhdo. Constitui parte
acessoria do conjunto de segurancga para trabalhos em altura.

Esse acessoério é destinado a utilizacdo pelos empregados da DESO que atuam em
servicos em altura, rotineiros ou nao, e possam estar submetidos ao risco de queda de
nivel, em todo a empresa. Esta ET considera que sua aplicagdo pode ser com base nas
analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Conjunto de seguranga para trabalho em altura € uma associagdo de equipamentos de
protecao individuais (EPI) especificos, conforme os preceitos da norma regulamentadora
n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho, cujo arranjo visa proteger o empregado contra um
ou mais riscos que possam ocorrer individualmente ou simultaneamente, em trabalhos em
altura, acima ou abaixo do nivel do solo ou piso de referéncia.

O dispositivo de fixacdo da linha de vida nos trabalhos em altura - tipo AGULHAO - é
utilizado para fixacdo da linha de vida (corda) nos furos pré-existentes de estruturas
utilizando uma vara de manobra telescodpica, constituido de cabo, olhal e haste.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagcdo técnica € aplicavel aos assessorios dos conjuntos de trabalhos em
altura, para o correto arranjo em servigos ou resgate acima ou abaixo do nivel do solo ou
piso de referéncia, executado com diferenga de nivel acima de 2,00 m, onde haja risco de
queda, para toda a DESO.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificagao Técnica deverao cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.
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Numero Titulo
NR-35 Trabalho em Altura
ABNT-NBR 10476 Revestimentos de zinco eletrodepositados sobre ferro ou ago

Standard Specification for Electrodeposited Coatings of Zinc

ASTM B633-15 on Iron and Steel

Standart Metods for Quemical Analisis of Carbon Steel Low

ASTM-E-350 Alloy, Silicon Electrical Steel,Ingot Iron and Wrought Iron

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Composicao Aco 1020

Cobertura Recoberto com capa isolante para 1.000 V na cor laranja

Diametro externo 14 mm 1

Zincagem Por eletroposicao alcalina isenta de cianeto, conforme a ABNT
NBR 10476 ou ASTM B633-15

Passivacgao Incolor isenta de cromo hexavalente

Espessura minima
(zincagem + 25 ym.
passivacgao)

Notas

1) A corda de fibra sintética deve ter inserido no interior do trangado interno, marcacéo com fita gravada: NR
18.16.5 — ABNT NBR ISO 1140 e o nome do fabricante com CNPJ.

2) A embalagem deve conter rotulo com as seguintes informacoes:

a. Material constituinte; POLIAMIDA,;
b. Referéncia;

c. Diametro;

d. Comprimento (metros);

e. Peso.

8. ORIENTAGOES PARA PROCESSO DE LICITAGAO

8.1 O licitante pode participar nas categorias descritas como:

a) Fabricante com producao propria integral do dispositivo de fixagao;
b) Fabricante dos dispositivos associado a fabricantes das partes destes;
c¢) Importacéo, revenda ou representacao.

Notas:

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes de equipamentos que compde o conjunto de
protecdo contra queda de nivel, de forma a atender as demandas do contrato. Neste caso, todas as
fabricantes, fornecedores e facgbes devem atender integralmente aos requisitos desta ET. Caso um dos
fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com esta ET, o licitante sera
considerado n&o conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento do item 8.1;
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3) Quanto aos ensaios:

a) O licitante deve apresentar copias de todos os certificados de conformidade ou ensaio;
b) Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

8.1.1. Obrigagdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacédo

1. Apresentar a DESO, documento formal, em
carta timbrada, que deve conter seus
fornecedores, fabricantes envolvidos no
processo e as unidades fabris que produzirdo os
produtos desta licitacéo.

2. Apresentar documento formal, em carta
timbrada, emitido por cada fornecedor ou
fabricante, de materiais e equipamentos. Estas
cartas devem conter seus respectivos
enderecos, contatos, assinatura e identificagao
formal do responsavel da empresa.

3. Apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a) Fabricante com producgao propria integral do
dispositivo de fixagao;

b) Fabricante do dispositivo associado a
fabricantes das suas partes;

c) Importacéo, revenda ou representacéao.

4. Apresentar copias dos certificados ou
relatérios de ensaios dos dispositivos de fixagao
para linhas de vida tipo AGULHAO.

5. Encaminhar os documentos, copias dos
relatérios de ensaios, fotos e filmes, em midia
digital tipo ‘CD’ ou ‘DVD’ ndo regravavel, ao
orgdo responsavel pela licitacao.

8.1.2. Obrigacgdes do licitante apds a
assinatura do contrato

1. Manter todas as certificacbes durante a
vigéncia do contrato, assim como de todos os
requisitos contratuais durante todo o periodo de
fornecimento.

2. Os dispositivos para fixagao da linha de vida,
tipo AGULHAO, devem ser acondicionados em
caixas apropriadas, para protecdo, acomodagao
e transporte até o local de entrega.

A embalagem do fornecimento do lote deve
conter externamente, no minimo, as seguintes
informacdes:

a) Nome do fabricante ou marca comercial,

b) Nome no produto;

c) Numero da ordem de compra;

d) Quantidade de unidades em cada embalagem

3. Solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliagao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteragdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
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processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenacgao de Seguranca do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra das vestimentas para
o setor responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranga do Trabalho)

8.1.3. Orientagbes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitagdo

9. GARANTIA

A aceitagado do dispositivo para fixagdo da corda de linha de vida n&o isenta o fornecedor
ou fabricante da responsabilidade de substituir qualquer unidade que nao estiver de acordo
com a especificagdo, no periodo minimo de 2 anos.

10. DESENHOS

Dispositivo de fixagao da linha de vida tipo Agulhao

M=t
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Trabalho em Altura — Conector entre os componentes tipo mosquetao

1. OBJETIVO

Esta especificagdo estabelece requisitos técnicos minimos para a aquisicdo conectores
entre componentes, tipo mosquetdo. Constitui parte acesséria do conjunto de seguranga
para trabalhos em altura.

Esse acessoério é destinado a utilizacdo pelos empregados da DESO que atuam em
servicos em altura, rotineiros ou nao, e possam estar submetidos ao risco de queda de
nivel, em todo a empresa. Esta ET considera que sua aplicagdo pode ser com base nas
analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Conjunto de seguranga para trabalho em altura € uma associagdo de equipamentos de
protecao individuais (EPI) especificos, conforme os preceitos da norma regulamentadora
n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho, cujo arranjo visa proteger o empregado contra um
ou mais riscos que possam ocorrer individualmente ou simultaneamente, em trabalhos em
altura, acima ou abaixo do nivel do solo ou piso de referéncia.

O mosquetao é o dispositivo utilizado como conector, constituido por um anel metalico de
diversos tipos e formatos para interligacao entre componentes, constituido por haste, corpo
e gatilho, que se abre e permite montar um sistema antiqueda pela unido direta ou indireta
a um ponto de ancoragem. O gatilho é a parte moével que abre manualmente e se fecha
automaticamente, através de um sistema de molas existentes na sua articulacio.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagcdo técnica € aplicavel aos assessorios dos conjuntos de trabalhos em
altura, para o correto arranjo em servigos ou resgate acima ou abaixo do nivel do solo ou
piso de referéncia, executado com diferenca de nivel acima de 2,00 m, onde haja risco de
queda, para toda a DESO.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificagao Técnica deverao cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.
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Numero Titulo
NR-35 Trabalho em Altura
ABNT NBR 8094 Material metalico revestido e nédo revestido — Corrosao por

exposi¢cao a névoa salina — Método de ensaio

ABNT NBR 15837

Equipamento de protecao individual contra queda em altura —
Conectores;

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Topo
- Nanz
- T
Espinha i
4— Dobradiga
Base

7.1 Tipo oval

Material Aco inoxidavel

Classe B

Engate Rapido com dupla trava
Trava No gatilho, tipo rosca

Medida de Referéncia

Diametro externo — sentido longitudinal — 106 mm

Capacidade nominal
minima

Eixo maior, fecho fechado e travado — 22 kN

7.2 HMS (pera)

Material Aco inoxidavel
Classe H
Engate Rapido com tripla trava — nariz tipo keylock
- No gatilho, tipo trava ou sistema automatico com trés
rava :
movimentos

Medida de Referéncia

Diametro externo — sentido longitudinal — 106 mm

Capacidade nominal
minima

Eixo maior, fecho fechado e travado — 22 kN
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7.3 Tipo D (Trava)

Material Aco inoxidavel
Classe H
Trava No gatilho com mola automatica

Medida de Referéncia

Diametro externo — sentido longitudinal — 124 mm

Capacidade nominal
minima

Eixo maior, fecho fechado e travado — 22 kN

7.4 Tipo D (Trava)

Material Aco inoxidavel
Classe B
Trava Engate rapido com tripla trava, tipo keylock

Medida de Referéncia

Diametro externo — sentido longitudinal — 111 mm

Capacidade nominal
minima

Eixo maior, fecho fechado e travado — 22 kN

8. ORIENTAGOES PARA PROCESSO DE LICITAGAO

8.1 O licitante pode participar nas categorias descritas como:

a) Fabricante com producéo propria integral do dispositivo de fixagao;
b) Fabricante dos dispositivos associado a fabricantes das partes destes;
¢) Importacéo, revenda ou representacao.

Notas:

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes de equipamentos que compde o conjunto de
protecdo contra queda de nivel, de forma a atender as demandas do contrato. Neste caso, todas as
fabricantes, fornecedores e facgbes devem atender integralmente aos requisitos desta ET. Caso um dos
fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com esta ET, o licitante sera
considerado n&o conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento do item 8.1;

3) Quanto aos ensaios:

a) O licitante deve apresentar copias de todos os certificados de conformidade ou ensaio;
b) Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. Apresentar a DESO, documento formal, em
carta timbrada, que deve conter seus
fornecedores, fabricantes envolvidos no
processo e as unidades fabris que produzirdo os
produtos desta licitacao.

2. Apresentar documento formal, em carta
timbrada, emitido por cada fornecedor ou
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8.1.1. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao

fabricante, de materiais e equipamentos. Estas
cartas devem conter seus respectivos
enderecos, contatos, assinatura e identificagao
formal do responsavel da empresa.

3. Apresentar o Manual de instrugbes de uso e
conservagao, em lingua portuguesa, e:

* As condicdes de utilizacdo adequada,
conservacao, vida util e descarte;

* Orientagdes de uso inadequado e situagdes a
serem evitadas;

* Alertas sobre alteragao e reparo;

» Os materiais nos quais o0 mosquetéao foi
fabricado;

* O numero da norma e o numero da classe
correspondente;

* A abertura maxima permitida do fecho, em
milimetros.

4. Apresentar copias dos certificados ou
relatérios de ensaios dos dispositivos de fixagao
para linhas de vida tipo MOSQUETADO.

5. Encaminhar os documentos, copias dos
relatérios de ensaios, fotos e filmes, em midia
digital tipo ‘CD’ ou ‘DVD’ ndo regravavel, ao
orgdo responsavel pela licitacao.

8.1.2. Obrigacdes do licitante apds a
assinatura do contrato

1. Manter todas as certificagdes durante a
vigéncia do contrato, assim como de todos os
requisitos contratuais durante todo o periodo de
fornecimento.

2. Os dispositivos para fixagao da linha de vida,
tipo MOSQUETAO, devem ser acondicionados
em caixas apropriadas, para protecao,
acomodacéao e transporte até o local de entrega.
A embalagem do fornecimento do lote deve
conter externamente, no minimo, as seguintes
informacdes:

a) Nome do fabricante ou marca comercial,

b) Nome no produto;

c) Numero da ordem de compra;

d) Quantidade de unidades em cada embalagem

3. Solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliagao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracgdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.1.3. Orientagbes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitagao

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenacao de Seguranca do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra das vestimentas para
o setor responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranga do Trabalho)
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9. GARANTIA

A aceitagado do dispositivo para fixagdo da corda de linha de vida n&o isenta o fornecedor
ou fabricante da responsabilidade de substituir qualquer unidade que nao estiver de acordo
com a especificagdo, no periodo minimo de 2 anos.

10. DESENHOS

Conector tipo MOSQUETAO — Marcagéo
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Conector tipo MOSQUETAO Oval com trava dupla

Mosquetdo Oval - trava dupla

Conector tipo MOSQUETAO HMS (Pera) com trava tripla
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Mosquetdo HMS (Pera) - trava fripla

Conector tipo MOSQUETAO “D” com mola automética

Mosquetédo D - trava com mola automatica

Conector tipo MOSQUETAO “D” com dupla trava

Detalhe do nariz

Mosquetdo D - trava tripla
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Trabalho em Altura — Dispositivo de fixagao da linha de vida tipo gancho

1. OBJETIVO

Esta especificacao estabelece requisitos técnicos minimos para a aquisicao do dispositivo
de fixagdo da linha de vida nos trabalhos em altura, do tipo agulhdo. Constitui parte
acessoria do conjunto de segurancga para trabalhos em altura.

Esse acessoério € destinado a utilizacdo pelos empregados da DESO que atuam em
servicos em altura, rotineiros ou néo, e possam estar submetidos ao risco de queda de
nivel, em todo a empresa. Esta ET considera que sua aplicagdo pode ser com base nas
analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Conjunto de seguranga para trabalho em altura € uma associagdo de equipamentos de
protecao individuais (EPI) especificos, conforme os preceitos da norma regulamentadora
n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho, cujo arranjo visa proteger o empregado contra um
ou mais riscos que possam ocorrer individualmente ou simultaneamente, em trabalhos em
altura, acima ou abaixo do nivel do solo ou piso de referéncia.

E o dispositivo utilizado para fixacdo da linha de vida (corda) nas estruturas, por exemplo,
poste, adaptavel em cabecote de vara de manobra telescopica, a ser instalado pelo método
a distancia, sem que haja necessidade de escalar a estrutura. O dispositivo é constituido de
uma argola para fixacdo da corda, gatilho com trava mecéanica, utilizada para fixar ou
ancorar em méao francesa e armacao secundaria.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagcado técnica € aplicavel aos assessorios dos conjuntos de trabalhos em
altura, para o correto arranjo em servigos ou resgate acima ou abaixo do nivel do solo ou
piso de referéncia, executado com diferenca de nivel acima de 2,00 m, onde haja risco de
queda, para toda a DESO.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificagao Técnica deverao cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.
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Namero Titulo
NR-35 Trabalho em Altura

Standart Metods for Quemical Analisis of Carbon Steel Low
Alloy, Silicon Electrical Steel,Ingot Iron and Wrought Iron

ASTM-E-350

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Material Aco carbono ou Ago mola (SAE 1070)

Conexao Adaptavel em cabecote de varas de manobras telescopicas

Corpo Forjado em uma unica pega, sem soldas.

Zincagem Eletroposicéo alcalina isenta de cianeto, conforme a ABNT NBR
10476 ou ASTM B633

Passivacao Passivacgao incolor isenta de cromo hexavalente

Es’pessura total 25 um

minima

Revestimento Resisténcia a friccao

Batente limitador Préoximo ao suporte de encaixe para vara telescépica

Capacidade de tragao ;44 yaN [ F1 - ver em DESENHOS).

estatica
Forgca dinamica 100 daN x 0,6 m [F2 (ver DESENHOS) x d]
Na superficie de cada dispositivo deve constar:
Identificagcao a) em baixo relevo o nome do fabricante ou marca comercial, €;

b) data de fabricacdo (més e ano).

8. ORIENTAGOES PARA PROCESSO DE LICITAGAO

8.1 O licitante pode participar nas categorias descritas como:

a) Fabricante com producao propria integral do dispositivo de fixagao;
b) Fabricante dos dispositivos associado a fabricantes das partes destes;
¢) Importacao, revenda ou representacao.

Notas:

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes de equipamentos que compde o conjunto de
protecdo contra queda de nivel, de forma a atender as demandas do contrato. Neste caso, todas as
fabricantes, fornecedores e facgbes devem atender integralmente aos requisitos desta ET. Caso um dos
fornecedores apresentados pelo licitante nao estiver em conformidade com esta ET, o licitante sera
considerado ndo conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento do item 8.1;
3) Quanto aos ensaios:
a) O licitante deve apresentar copias de todos os certificados de conformidade ou ensaio;

b) Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagcdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.
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8.1.1. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacédo

1. Apresentar a DESO, documento formal, em
carta timbrada, que deve conter seus
fornecedores, fabricantes envolvidos no
processo e as unidades fabris que produzirdo os
produtos desta licitacao.

2. Apresentar documento formal, em carta
timbrada, emitido por cada fornecedor ou
fabricante, de materiais e equipamentos. Estas
cartas devem conter seus respectivos
enderecos, contatos, assinatura e identificagao
formal do responsavel da empresa.

3. Apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a) Fabricante com producgao propria integral do
dispositivo de fixacao;

b) Fabricante do dispositivo associado a
fabricantes das suas partes;

c) Importagéo, revenda ou representacéo.

4. Apresentar copias dos certificados ou
relatérios de ensaios dos dispositivos de fixagao
para linhas de vida tipo GANCHO.

5. Encaminhar os documentos, copias dos
relatérios de ensaios, fotos e filmes, em midia
digital tipo ‘CD’ ou ‘DVD’ ndo regravavel, ao
orgao responsavel pela licitacao.

8.1.2. Obrigacdes do licitante apods a
assinatura do contrato

1. Manter todas as certificacbes durante a
vigéncia do contrato, assim como de todos os
requisitos contratuais durante todo o periodo de
fornecimento.

2. Os dispositivos para fixagao da linha de vida,
tipo GANCHO, devem ser acondicionados em
caixas apropriadas, para protegdo, acomodagao
e transporte até o local de entrega.

A embalagem do fornecimento do lote deve
conter externamente, no minimo, as seguintes
informacgdes:

a) Nome do fabricante ou marca comercial;

b) Nome no produto;

c) Numero da ordem de compra;

d) Quantidade de unidades em cada embalagem

3. Solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
caso de alteracdes técnicas, que realizara
avaliacao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracoes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.1.3. Orientagbes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitacdo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranca do Trabalho)
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2. Encaminhar a amostra das vestimentas para
o setor responsavel pela avaliacio.
(Coordenagao de Seguranca do Trabalho)

9. GARANTIA

A aceitagdo do dispositivo para fixagdo da corda de linha de vida n&o isenta o fornecedor
ou fabricante da responsabilidade de substituir qualquer unidade que nao estiver de acordo
com a especificacdo, no periodo minimo de 2 anos.

10. DESENHOS

Dispositivo para fixagao da linha de vida em estruturas — tipo GANCHO
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Trabalho em Altura — Cordelete para suportagao de cargas

1. OBJETIVO

Esta especificacdo estabelece requisitos técnicos minimos para a aquisicdo de cordeletes
para trabalhos em altura ou resgate. Constitui parte acessoria do conjunto de seguranca
para trabalhos em altura.

Esse acessoério é destinado a utilizacdo pelos empregados da DESO que atuam em
servicos em altura, rotineiros ou néo, e possam estar submetidos ao risco de queda de
nivel, em todo a empresa. Esta ET considera que sua aplicagdo pode ser com base nas
analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINICOES

Conjunto de seguranga para trabalho em altura € uma associagdo de equipamentos de
protecao individuais (EPI) especificos, conforme os preceitos da norma regulamentadora
n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho, cujo arranjo visa proteger o empregado contra um
ou mais riscos que possam ocorrer individualmente ou simultaneamente, em trabalhos em
altura, acima ou abaixo do nivel do solo ou piso de referéncia.

O cordelete, ou cordin, € um acessorio destinado a suportar altas cargas sem absorver
energia e utilizado em ancoragem, confeccao de nés blocantes, sistemas de reducao de
cargas, atividades com corda e amarragdes de equipamentos.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagdo técnica é aplicavel aos cordeletes, associadas aos conjuntos de
trabalhos em altura, para o correto arranjo em servigos ou resgate acima ou abaixo do nivel
do solo ou piso de referéncia, executado com diferengca de nivel acima de 2,00 m, onde
haja risco de queda, para toda a DESO.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI's objeto desta Especificacao Técnica deverao cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.
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Numero Titulo

NR-35 Trabalho em Altura

ABNT NBR ISO 2307 (,quos de fil?r:_:\ — Determinacao de certas propriedades
fisicas e mecanica

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Cordelete Baixo alongamento e alta resisténcia a tragao
Trancado externo Multifilamento

Trangado interno Multiflamento

Diametro 8 mm

Carga nominal de

- (o)
ruptura minima 1500 kgf -10%

Cor Laranja e verde (ver “DESENHQO”)
Capa Poliéster de alta tenacidade

Alma Poliamida de alta resisténcia
Comprimento Carretel de 100 metros

Resisténcia a acao do

UV Alta
sol

8. ORIENTAGOES PARA PROCESSO DE LICITAGAO

8.1 O licitante pode participar nas categorias descritas como:

a) Fabricante com producao prépria integral do dispositivo;
b) Fabricante do dispositivo associado a fabricantes das suas partes;
c) Importagéo, revenda ou representagao.

Notas:

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes de equipamentos que compde o conjunto de
protecdo contra queda de nivel, de forma a atender as demandas do contrato. Neste caso, todas as
fabricantes, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos requisitos desta ET. Caso um dos
fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com esta ET, o licitante sera
considerado n&o conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento do item 8.1;
3) Quanto aos ensaios:
a) O licitante deve apresentar copias de todos os certificados de conformidade ou ensaio;

b) Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. Apresentar a DESO, documento formal, em
carta timbrada, que deve conter seus
fornecedores, fabricantes envolvidos no
processo e as unidades fabris que produzirdo os
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8.1.1. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacao

produtos desta licitago.

2. Apresentar documento formal, em carta
timbrada, emitido por cada fornecedor ou
fabricante, de materiais e equipamentos. Estas
cartas devem conter seus respectivos
enderecos, contatos, assinatura e identificagao
formal do responsavel da empresa.

3. Apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a) Fabricante com producgao propria integral do
dispositivo;

b) Fabricante do dispositivo associado a
fabricantes das suas partes;

c) Importagéo, revenda ou representacao.

4. Apresentar copias dos certificados ou
relatorios de ensaios dos coedeletes.

5. Encaminhar os documentos, copias dos
relatérios de ensaios, fotos e filmes, em midia
digital tipo ‘CD’ ou ‘DVD’ ndo regravavel, ao
orgdo responsavel pela licitacao.

8.1.2. Obrigacdes do licitante apos a
assinatura do contrato

1. Manter todas as certificacbes durante a
vigéncia do contrato, assim como de todos os
requisitos contratuais durante todo o periodo de
fornecimento.

2. As cordas devem ser acondicionadas em
embalagens apropriadas, para protecéo,
acomodacao e transporte até o local de entrega.
A embalagem do fornecimento do lote deve
conter externamente, no minimo, as seguintes
informacgdes:

a) Nome do fabricante ou marca comercial;

b) Nome no produto;

c) Numero da ordem de compra;

d) Quantidade de unidades em cada embalagem

3. Solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
caso de alteracgdes técnicas, que realizara
avaliagcao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.1.3. Orientagbes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitacéo

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranga do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra das vestimentas para
o setor responsavel pela avaliacio.
(Coordenacgao de Seguranca do Trabalho)

9. GARANTIA
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A aceitagao do dispositivo para fixagao da corda de linha de vida n&o isenta o fornecedor
ou fabricante da responsabilidade de substituir qualquer unidade que nao estiver de acordo
com a especificagéo, no periodo minimo de 2 anos.

10. DESENHOS

Cordelete de 8 mm e 100 metros de comprimento
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ESPECIFICAGAO TECNICA (ET)
Trabalho em Altura — Cordas para linhas de vida com prote¢ao combinada (FR&AE)
1. OBJETIVO

Esta especificagao estabelece requisitos técnicos minimos para a aquisi¢cao de cordas de
linha de vida para trabalhos em altura ou resgate, com protecdo combinada contra os
efeitos

térmicos do fogo repentino (FR) e arco elétrico (AE). Constitui parte acesséria do conjunto
de seguranca para trabalhos em altura.

Esse acessério € destinado a utilizagdo pelos empregados da DESO que atuam em
servicos em altura, rotineiros ou néao, e possam estar submetidos ao risco de queda de
nivel, em todo a empresa. Esta ET considera que sua aplicagcdo pode ser com base nas
analises de risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGCAO

Esta especificagdo devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINIGOES

Conjunto de seguranca para trabalho em altura € uma associacdo de equipamentos de
protecao individuais (EPI) especificos, conforme os preceitos da norma regulamentadora
n°6 (NR-06) do Ministério do Trabalho, cujo arranjo visa proteger o empregado contra um
ou mais riscos que possam ocorrer individualmente ou simultaneamente, em trabalhos em
altura, acima ou abaixo do nivel do solo ou piso de referéncia.

A corda da linha de vida, associada ao conjunto de protecdo, é destinada a suportar o
empregado em uma queda de nivel, em trabalhos em altura e possam estar submetidos a
Fogo Repentino (FR) e Arco Elétrico (AE), conforme os requisitos da NR-35.

4. ABRANGENCIA

Esta especificacado técnica é aplicavel as cordas da linha de vida, associadas aos conjuntos
de trabalhos em altura, para o correto arranjo em servigos ou resgate acima ou abaixo do
nivel do solo ou piso de referéncia, executado com diferenga de nivel acima de 2,00 m,
onde haja risco de queda, para toda a DESO.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.
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Namero

Titulo

NR-35

Trabalho em Altura

ABNT NBR ISO 1140

Cabos de fibora — Poliamida — Cabos torcidos de 3 e 4
pernas e cabos trancados de 8 e 12 pernas

ABNT NBR ISO 2307

Cabos de fibora — Determinagdo de certas propriedades
fisicas e mecanica

ASTM F887

Standard Specifications for Personal Climbing Equipment

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Caracteristica de
protecao

Protecao combinada Fogo Repentino e Arco Elétrico (FR&AE)

Formacao do trancado

Trangado triplo e alma central em poliamida

Composicao trangado
externo (alerta visual)

Multiflamento de poliamida

Composicao trangado
intermediario e alerta
visual

Multifilamento de poliamida ou propileno, cor azul

Percentual de
identificagao azul

50%

Densidade linear
maxima amarela

10%

Composicao trangado
interno

Multifilamento de poliamida

Composicao alma
central

Multifilamento de poliamida torcida

Construgao dos
trancados

16,24,32 ou 36 fusos

Diametro nominal

12 mm (servigo) e 11 mm (resgate)

Densidade linear

(95 £ 5) g/m

Carga de ruptura
minima

25 kN

Carga de ruptura
minima de seguranca

22 kN, sem o tracado externo

Cores

Servigo — branca com faixas pretas ou azuis
Resgate — vermelha com branco

Notas

1) A corda de fibra sintética deve ter inserido no interior do trangado interno, marcagéo com fita gravada: NR
18.16.5 — ABNT NBR ISO 1140 e o nome do fabricante com CNPJ.

2) A embalagem deve conter rotulo com as seguintes informagoes:

a. Material constituinte; POLIAMIDA;
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b. Referéncia;

c. Diametro;

d. Comprimento (metros);
e. Peso.

8. ORIENTAGOES PARA PROCESSO DE LICITAGAO

8.1 O licitante pode participar nas categorias descritas como:

a) Fabricante com producéo propria integral do dispositivo;
b) Fabricante do dispositivo associado a fabricantes das suas partes;
c¢) Importagéo, revenda ou representacao.

Notas:

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes de equipamentos que compde o conjunto de
protecdo contra queda de nivel, de forma a atender as demandas do contrato. Neste caso, todas as
fabricantes, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos requisitos desta ET. Caso um dos
fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com esta ET, o licitante sera
considerado n&o conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento do item 8.1;
3) Quanto aos ensaios:
a) O licitante deve apresentar copias de todos os certificados de conformidade ou ensaio;

b) Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagcdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

1. Apresentar a DESO, documento formal, em
carta timbrada, que deve conter seus
fornecedores, fabricantes envolvidos no
processo e as unidades fabris que produzirdo os
produtos desta licitacao.

2. Apresentar documento formal, em carta
timbrada, emitido por cada fornecedor ou
fabricante, de materiais e equipamentos. Estas
cartas devem conter seus respectivos
enderecos, contatos, assinatura e identificagao
formal do responsavel da empresa.

3. Apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a) Fabricante com producgao propria integral do
dispositivo;

b) Fabricante do dispositivo associado a
fabricantes das suas partes;

c) Importagéo, revenda ou representagao.

4. Apresentar copias dos certificados ou
relatdrios de ensaios das cordas.

5. Encaminhar os documentos, copias dos
relatorios de ensaios, fotos e filmes, em midia
digital tipo ‘CD’ ou ‘DVD’ nao regravavel, ao
orgéo responsavel pela licitagao.

8.1.1. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitagcao
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1. Manter todas as certificacbes durante a
vigéncia do contrato, assim como de todos os
requisitos contratuais durante todo o periodo de
fornecimento.

2. As cordas devem ser acondicionadas em
embalagens apropriadas, para protecéo,
acomodacao e transporte até o local de entrega.
A embalagem do fornecimento do lote deve
conter externamente, no minimo, as seguintes
informacoes:

a) Nome do fabricante ou marca comercial;

b) Nome no produto;

c) Numero da ordem de compra;

8.1.2. Obrigacdes do licitante apds a | d) Quantidade de unidades em cada embalagem
assinatura do contrato NOTA

Incluir o seguinte aviso na embalagem:
“CUIDADO: CORDA COM PROTEQAO
COMBINADA FR&AE PARA UTILIZAC}AO
ESPECIFICA EM CADEIRAS SUSPENSAS E
CABO GUIA DE SEGURANCA PARA FIXACAO DE
TRAVA QUEDAS".

3. Solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
caso de alteragdes técnicas, que realizara
avaliagao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenacgao de Seguranca do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra das vestimentas para
o setor responsavel pela avaliagao.
(Coordenagao de Seguranga do Trabalho)

8.1.3. Orientagbes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitagao

9. GARANTIA

A aceitagao do dispositivo para fixagdo da corda de linha de vida néo isenta o fornecedor
ou fabricante da responsabilidade de substituir qualquer unidade que nao estiver de acordo
com a especificagado, no periodo minimo de 2 anos.

10. DESENHOS

Cabo para linha de vida para RESGATE com 11 mm - detalhes
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ESPECIFICACAO TECNICA (ET)

Trabalho em Altura — Conjunto de protecdo contra queda de nivel com protecao
(FR&AE)

1. OBJETIVO

Esta especificacdo estabelece requisitos técnicos minimos para a aquisicdo dos
componentes que constituem o conjunto de seguranga para trabalhos em altura, composto
de cinto de segurancga, talabarte de seguranca, trava-queda e assento de suspensao, para
utilizacdo em trabalhos em altura com diferenca de nivel, posicionados e suspensos,
inspecdes e atividades de salvamento e resgate em altura, acima ou abaixo do nivel do
solo ou piso de referéncia.

Esse conjunto de seguranca € destinado aos empregados da DESO que atuam em
servigos em altura, que também envolvam eletricidade e instrumentagao, rotineiros ou néo,
possam estar submetidos aos riscos de queda de nivel, efeitos térmicos do fogo repentino
ou ao calor gerado por exploséo ou radiagao térmica momentanea de um arco elétrico, em
toda empresa. Esta ET considera que sua aplicagdo pode ser com base nas analises de
risco da empresa.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Esta especificagao devera ser submetida a analise critica no maximo a cada dois (02) anos
ou a cada licitagao.

3. DEFINIGOES

Conjunto de seguranga para trabalho em altura € uma associagdo de equipamentos de
protecao individuais (EPI) especificos, conforme os preceitos da norma regulamentadora
n°6 (NR-06) da Secretaria do Trabalho, cujo arranjo visa proteger o empregado contra um
ou mais riscos que possam ocorrer individualmente ou simultaneamente, em trabalhos em
altura, acima ou abaixo do nivel do solo ou piso de referéncia.

Os cinturdes de seguranga com dispositivos trava-queda s&o associados para proteger o
empregado contra quedas em operagdes com movimentagao vertical ou horizontal.

Os cinturdes de seguranga com talabartes sdo associados para proteger o empregado
contra riscos de queda ou nos posicionamentos necessarios nos trabalhos em altura

Deve proteger também o usuario, das atividades de servico em eletricidade e
instrumentagao, do risco associado aos efeitos térmicos do fogo repentino “FR” e do arco
elétrico “AE”, sem alterar as condicbes de protecdo inicialmente definidas para as
vestimentas de protecdo “FR” ou “FR&AE-2” de utilizagao diaria. Esta especificacao técnica
busca, também, promover a padronizagao visual dos empregados que trabalham na DESO.

4. ABRANGENCIA

Esta especificagao técnica é aplicavel aos conjuntos de trabalhos em altura para o correto
arranjo em servigos acima ou abaixo do nivel do solo ou piso de referéncia, executado com
diferenga de nivel de 2,00 m, onde haja risco de queda, n&o dispensando a utilizagao das
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vestimenta de protecao para fogo repentino “FR” ou “FR&AE-2”, de utilizacao diaria e EPI
complementares, para toda a DESO, padronizados conforme a seguir:

a) Cinturao de seguranga com dispositivo trava queda;
b) Cinturao de seguranga com talabartes;
c) Cinturao de seguranca com talabartes de posicionamento.

NOTA 1 O conjunto de protecdo para trabalhos em altura somente pode ser utilizado nas configuragées
estabelecidas nos respectivos Certificados de Aprovacao (CA)

NOTA 2 O cinto de seguranca tipo paraquedista € o EPI e o talabarte e trava-queda sado dispositivos de
conexao e seguranga para a protegao contra queda denivel.

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A presente especificagdo técnica foi elaborada pelo Grupo Técnico constituido pelos
membros da 2.0.04.02/CSTR — COORDENACAO DE SEGURANCA DO TRABALHO.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os EPI’s objeto desta Especificagdo Técnica deverdo cumprir os requisitos estabelecidos
nas Normas Técnicas abaixo, além daqueles constantes nesta E.T.

Numero Titulo
NR-35 Trabalho em Altura
ABNT NBR 8084 Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por

exposi¢cao a névoa salina

ABNT NBR 14626 Equipamentos d_e protegéo |nd|V|d,uaI contra queda de altura —
Trava-queda guiado em linha flexivel

ABNT NBR 14627 Equipamentos dg protegé_lo |nd|,V|_duaI contra queda de altura —
Trava-queda guiado em linha rigida

ABNT NBR 14629 Equipamentos de pro_tegéo individual contra queda de altura —
Absorvedor de energia

ABNT NBR 15834 Equipamentos de protecéo individual contra queda de altura —
Talabarte de seguranca

Equipamentos de protecao individual contra queda de altura —
ABNT NBR 15835 Cinturao de seguranga tipo abdominal e talabarte de
seguranga para posicionamento e restricoes

ABNT NBR 15836 EqU|pa~mento de protegé_o individual qontra queda de altura —
Cinturao de seguranca tipo paraquedista

ABNT NBR 15837 Equipamen’fo de protecéo individual contra queda em altura —
Conectores;

ABNT NBR 1SO 15025 Vestlmentas de pr(_)tegéo — Protec;éo~ cqnt_ra calor e chamas
— Método de ensaio para a propagagao limitada de chama

ANSI 7359 1 Safety Requirements for Personal Fall Arrest Systems,
Subsystems and Components
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ANSI Z359.13 Personal Energy Absorbers and Absorbing Lanyards

ASTM D 6413 Staqdard Test Method for Flame Resistance of Textiles -
Vertical Test
Standard Test Method for Evaluation of Flame Resistant
Clothing for Protection Evaluation of Flame Resistant Clothing

ASTM F 1930 for Protection Against Flash Fire Simulations Using an
Instrumented Manikin

ASTM F887 Standard Specifications for Personal Climbing Equipment
Standard Practice for Determining Response Characteristics

ASTM F2621 and Design Integrity of Arc Rated Finished Products in an Elec
tric Arc Exposure.

ISO 13688 Protective clothing - General requirements

NFPA 70-E Electrical Safety in the Workplace.
Standard on Selection, Care, Use, and Maintenance of Flame-

NPFA 2113 Resistant Garments for Protection of Industrial Personnel Aga
inst Short-Duration Thermal Exposures from Fire

NOTA

Nos itens nao cobertos por esta especificacao técnica o licitante deve atender aos requisitos das

normas técnicas citadas.

7. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Caracteristicas para
efeito de CA

— Cinto de segurancga tipo paraquedista com talabarte;

— Cinto de seguranca tipo paraquedista com trava-queda;

— Cinto de segurancga tipo paraquedista com talabarte e trava-
queda;

Caracteristica técnica
exigida por esta ET

Caracteristicas antichamas

Perfil do usuario

Empregados que atuam em servigos em altura, com eletricidade
e instrumentacao.

Tipo de risco

Risco de queda em diferenga de nivel, Fogo repentino e arco
elétrico AE - 2

Revestimento e
protecao isolante

Material dielétrico para tensdes superiores a 9,0 kV;

Porta cracha

Instalado em local de facil visualizagao

Suporte para radio
comunicador

Instalado em local de facil visualizagao
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7.1 CINTO DE SEGURANCA TIPO PARAQUEDISTA

7.1.1 Cinto de segurancga tipo paraquedista com cinturao abdominal

7.1.1.1 O cinto de seguranga tipo paraquedista com cinturdo abdominal é destinado a
utilizagdo em trabalhos posicionados ou suspensos e deve atender aos seguintes
requisitos:

a) Ser uma pecga unica, de formato “Y”, fabricado em material sintético, com proteg¢ao contra
os efeitos térmicos do fogo repentino (FR) e arco elétrico com nivel de prote¢ao AE-2;

b) As fitas do cinto de seguranga das pernas, dos suspensorios e do cinturdo abdominal
devem ser confeccionadas em material sintético com, no minimo, 40 mm de largura;

c) As fitas primarias superiores devem ser confeccionadas em material sintético sem trama
elastica;

d) Possuir 2 (dois) pontos para regulagem peitoral, com ajustes através de fivelas duplas,
sem pinos, com resisténcia ao fogo repentino (FR) e arco elétrico, com nivel de protecao
AE-2;

e) Apresentar 05 (cinco) pontos de ancoragem distintos: 01(um) ponto peitoral, 01 (um)
ponto dorsal,01 (um) ponto ventral para acesso por corda e 02 (dois) elementos de engate
laterais de posicionamento;

f) Os pontos de posicionamento e de ancoragem laterais devem ser fixados no cinturdo, de
forma a n&o permitir o giro livre para tras sem a acéao direta do usuario;

g) Todos os pontos de ancoragem e elementos de engate laterais devem:

« Ser compostos por anéis metalicos resistentes, com diametro interno minimo de (56
+ 2) mm, ver em DESENHOS;

» Suportar uma carga nominal minima de 1.500 kg;

* Possuir revestimento e protecdo isolante por material dielétrico para tensodes
superiores a 9,0 kV;

» Possuir protecdo contra os efeitos térmicos do fogo repentino (FR) e arco elétrico
com nivel de protegao AE-2.

h) No ponto ventral ndo ha necessidade de fixacdo do anel metalico dielétrico.

i) O cinturao abdominal deve ser fabricado em material sintético, com suspensao através de
fitas sintéticas de modo flutuante, com limitador ou regulagem através de fivelas de ajuste,
e encosto almofadado constituido de material que possibilite a transpiracdo para maior
conforto do usuario;

j) O cinturdo de segurancga deve possuir um sistema de ajuste abdominal, ajuste das fitas
almofadadas dos ombros e ajuste das algcas das pernas através de fivelas confeccionadas
em acgo inox, constituidas de tal forma que nao permitam a abertura ou o deslizamento das
fitas do cinto, porém permitindo facilmente o ajuste ao vestir e durante a utilizagdo do cinto.
Os fechos do tipo engate rapido utilizados para fechamento e ajuste das algas das pernas
nao podem estar posicionados na parte interna das pernas e de forma a evitar qualquer
desconforto.
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k) Os passadores e as presilhas das fitas também devem ser confeccionados em material
dielétrico resistente aos efeitos térmicos do arco elétrico com nivel de energia minimo AE-2;

[) O cinturdo de seguranga deve possuir indicador de queda e fita de material sintético para
suporte de radio comunicador;

m) O cinturdo de seguranga deve possuir fixagdo peitoral ou parte superior através de
conectores classe T, fixo de forma permanente a estrutura do cinto, com capacidade
minima de 22 kN, com trava manual e trava de posicionamento tipo trés movimentos,
conforme DESENHOS;

n) O fechamento do cinto nas pernas deve ser realizado por conectores do tipo engate
rapido com dupla trava automatica de seguranga embutida, e atender ao disposto nos itens
5 e 6 desta especificagao;

0) A regiao abdominal do cinturdo de seguranga deve possuir somente as fivelas de
ajustes, sem conectores de engate;

p) O cinturdo de seguranga deve possuir dispositivos ou algas, fabricadas em material
sintético, (racks) em cada lateral, abaixo dos pontos de ancoragem laterais, em cor
diferenciada do cinto.

q) Também deve possuir dois dispositivos ou alcas, fabricadas em material sintético,
localizada na parte traseira do cinturdo abdominal, na altura da linha da cintura;

r) Os cinturdes de seguranca devem ser fornecidos em 3 (trés) tamanhos:

* 0 (zero);
« 1 (um); e;
* 2 (dois).

s) O cinto de seguranga deve atender a todos os requisitos técnicos referentes aos
aspectos ergondmicos estabelecidos na ABNT NBR 15836 e, durante a sua utilizagdo em
trabalhos posicionados ou suspensos, ndo pode gerar desconforto ao usuario.

t) O cinto de seguranca deve ser fabricado de forma a suportar um ensaio de
comportamento dindmico realizado nos termos da ABNTNBR 15836.

u) O cinto de seguranga deve pesar, no maximo 3,50 kg;

v) Qualquer conector a ser utilizado com o cinto de seguranca deve estar de acordo com a
ABNT NBR 15837.

7.1.2 Cinto de segurancga tipo paraquedista sem cinturao abdominal
7.1.2.1 O cinto de seguranca tipo paraquedista sem cinturdo abdominal

7.1.2.1.1 O cinto de seguranca tipo paraquedista sem cinturdo abdominal é destinado a
utilizacdo em inspegdes técnicas detalhadas e deve atender aos seguintes requisitos:
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a) ser peca unica, formato “Y”, fabricado em material sintético, com protegdo contra os
efeitos térmicos do fogo repentino (FR) e arco elétrico (AE), com nivel de prote¢do minimo
AE-2.

b) As fitas do cinto de segurancga das pernas, dos suspensoérios devem ser confeccionadas
em material sintético, sem trama elastica com, no minimo, 40 mm de largura;

c) Apresentar os seguintes pontos de ancoragem: um ponto esternal ou peitoral composto
de duas alcas em fita, frontais nos suspensorios, um ponto na regido dorsal composto por
um anel em “D”, em acgo inox, e duas algas em fita nos ombros para atividades em espaco
confinado;

d) Cada alga frontal dos suspensorios, deve ser considerada como 2 (meio) ponto de
ancoragem, as quais devem ser utilizadas em conjunto, totalizando 1 (um) ponto de
ancoragem;

e) O ponto de ancoragem dorsal deve ser do tipo argola metalica fechada, em formato “D”,
fabricada em aco inox, capaz de suportar uma carga nominal minima de 1.500 kg e possuir
um diametro interno minimo de (50 £ 1) mm;

f) Os passadores e as presilhas das fitas devem ser confeccionados em materiais
dielétricos resistentes aos efeitos térmicos do arco elétrico, com nivel de protecdo minimo
AE-2;

g) O cinto de seguranga deve possuir, no minimo, 4 (quatro) fivelas duplas, sem pino,
confeccionadas em acgo inoxidavel, utilizadas para regulagem e ajuste, sendo localizadas
uma em cada perneira e duas nas fitas suspensorios;

h) Possuir indicador de queda e fita para suporte para radio comunicador;

i) Possuir dispositivo de fechamento peitoral, além das algas frontais;

j) Possuir alcas (racks), fabricadas em material sintético, em cada lateral, diferenciada do
cinto;

k) Os cinturbes devem ser fornecidos em 3 (trés) tamanhos e peso maximo de 2,40 kg;

* 0 (zero);
* 1 (um); e;
* 2 (dois).

[) Atender aos requisitos da ABNT NBR 15836, inclusive quanto aos aspectos ergondmicos
e durante a sua utilizagdo em trabalhos posicionados e suspensos, ndo pode gerar
desconforto ao usuario;

m) Suportar o ensaio de comportamento dindmico conforme a ABNT NBR 15836;

n) Suportar uma carga minima de trabalho de 120 kg, com a apresentacédo do relatério de
ensaio realizado em laboratorio de terceira parte acreditado pelo Inmetro;

o) O ponto de ancoragem dorsal deve possuir regulagem de posicionamento;
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p) Todos os conectores devem atender aos requisitos daABNT NBR 15837.

7.2 TRAVA-QUEDA
7.2.1 Trava-queda deslizante com extensao

7.2.1.1 O trava-queda deslizante com extensido para utilizacdo em corda de 12 mm de
diametro deve atender aos seguintes requisitos:

a) O trava-queda deve permitir a livre ascensado do usuario, quando da movimentagao na
vertical, sem a necessidade de interferéncia manual durante as mudancgas de posigcao para
cima ou para baixo, e assegurar o travamento automatico em caso de queda;

b) Possuir dupla trava de seguranga, com sistema de freio acionado manualmente, que
permita o posicionamento do dispositivo acima da linha de trabalho do usuario;

c) Ser confeccionado em aco inoxidavel para ser utilizado em corda de poliamida trangada
com diametro de 12 mm, e possuir marcacao de modo indelével da bitola a que se destina;

d) Ser construido de forma que permita apenas uma posi¢ao de instalagdo na corda, com
indicacao de sentido correto de instalagcao, evitando erros na montagem do equipamento;

e) Possuir um conector tipo “oval” de engate rapido, fabricado em aco inoxidavel, com tripla
trava de segurancga e de, no minimo, 100 mm de comprimento externo, medido no maior
sentido, com tensao de ruptura minima de 22 kN, conforme DESENHOS;

f) A extensao entre o dispositivo trava-queda e o conector deve ser confeccionada em fita
dupla com, no minimo, 22 mm de largura, confeccionada em material sintético, com
protecao contra os efeitos térmicos do fogo repentino (FR) e arco elétrico (AE), com nivel
de protecdo minimo AE-2, maximo de 300 mm de comprimento, medidos entre o centro do
olhal do dispositivo trava-queda até o conector da extremidade oposta, considerando sua
maior dimensao;

g) Quando o trava-queda deslizante com extensao estiver fixado a corda de 12 mm de
didmetro, sem carga, nao pode apresentar um deslocamento vertical superior a 250 mm.
Os ensaios de desempenho dindmico do trava-queda devem determinar o deslocamento
maximo;

h) Atender aos requisitos da ABNT NBR 14626, inclusive no aspecto ergondmico, e néo
pode gerar desconforto ao usuario;

i) Todos os conectores devem atender aos requisitos da ABNT NBR 15837.
7.2.2 Trava-queda deslizante sem extensao

7.2.2.1 Trava-queda deslizante sem extensao para utilizacdo em corda de 12 mm de
didmetro, e deve atender aos seguintes requisitos:

a) Permitir a livre ascensdao do usuario, quando da movimentagcdo na vertical, sem a
necessidade de interferéncia manual durante as mudancas de posicdo para cima ou para
baixo, e assegurar o travamento automatico em caso de queda;
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b) Possuir dupla trava de seguranga, com sistema de freio acionado manualmente, que
permita o posicionamento do dispositivo acima da linha de trabalho do usuario;

c) Ser confeccionado em aco inoxidavel para ser utilizado em corda de poliamida trangada
com diametro de 12 mm, e possuir marcacao indelével da bitola;

d) Permitir apenas uma posigédo de instalagédo na corda, com indicagéo de sentido correto
de instalacao, evitando erros na montagem do equipamento;

e) Possuir um conector tipo “oval” de engate rapido, fabricado em aco inoxidavel, com tripla
trava de seguranca e minimo de 100 mm de comprimento externo, medido no maior
sentido, com tensao de ruptura minima de 22 kN, conforme DESENHOS;

f) Quando o trava-queda deslizante estiver fixado a corda de 12 mm de didmetro, sem
carga, nao pode apresentar um deslocamento vertical superior a 250 mm. Os ensaios de
desempenho dinamico do trava-queda devem determinar o deslocamento maximo;

g) Atender aos requisitos estabelecidos na ABNT NBR 14626, inclusive no aspecto
ergondmico, e ndo pode gerar desconforto ao usuario;

h) Todos os conectores devem atender aos requisitos daABNT NBR 15837.
7.2.3 Trava-queda deslizante sem extensao de fita, com absorvedor de energia

7.2.3.1 O trava-queda deslizante sem extensao de fita, com absorvedor de energia, para
utilizagdo em cabo de ago de 8mm de didmetro deve atender aos seguintes requisitos:

a) Permitir a livre ascensdo do usuario, quando da movimentagdo na vertical, sem a
necessidade de interferéncia manual durante as mudangas de posi¢céo para cima ou para
baixo, e assegurar o travamento automatico em caso de queda;

b) Ser fabricado em acgo inoxidavel para ser utilizado com cabo de agco de 8 mm de
didmetro, com seguranga e garantia de funcionamento, e possuir marcagao indelével da
bitola;

c) Possuir um conector tipo “oval” de engate rapido, fabricado em acgo inoxidavel, com tripla
trava de seguranca e minimo de 100 mm de comprimento externo, medido no maior
sentido, com tensao ruptura minima de 22 kN, conforme DESENHOS;

d) Quando o trava-queda deslizante estiver fixado ao cabo de ago de 8 mm, sem carga,
nao pode apresentar um deslocamento vertical superior a 25 mm. Os ensaios de
desempenho dinamico do trava-queda devem determinar o deslocamento maximo;

e) Atender a todos os requisitos estabelecidos na ABNT NBR 14627, inclusive no aspecto
ergondmico, e ndo pode gerar desconforto ao usuario;

f) Qualquer conector a ser utilizado com o trava-queda deve estar de acordo com os
requisitos da ABNT NBR 15837.
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7.2.4 Trava-queda deslizante retratil para linha flexivel

Para protecdo contra quedas durante atividades em altura, permitindo a movimentagao
moderada nas dire¢des verticais e horizontais ou trabalhos de resgate.

7.2.4.1 O trava-queda de movimentagao retratil com acionamento instantaneo em caso de
queda, com fita de poliamida ou cadarco de alta resisténcia, com extensao de 6 metros e
deve atender aos seguintes requisitos:

a) O trava-queda deve permitir a livre ascensado do usuario, quando da movimentagao na
vertical, sem a necessidade de interferéncia manual durante as mudancgas de posigcao para
cima ou para baixo, e assegurar o travamento automatico em caso de queda;

b) Fita de poliamida ou cadargo de alta resisténcia com resisténcia a ruptura minima de
2.300 kdf;

c) Fita de poliamida ou cadargo de alta resisténcia com caracteristica de protegao
combinada contra os efeitos térmicos do fogo repentino (FR) e arco elétrico (AE) com nivel
de protecado AE-2;

d) Possuir dupla trava de seguranga, com sistema de freio acionado manualmente, que
permita o posicionamento do dispositivo acima da linha de trabalho do usuario;

e) Possuir dois conectores fabricados em ago inoxidavel, sendo um do tipo “oval” de engate
rapido com travamento através de sistema de rosca, e fixado na carcaca do dispositivo por
meio de um anel metalico. O outro, com dupla trava de seguranga e fixado a um
absorvedor de energia que esta conectado, por meio de um anel metalico, a uma fita de
poliamida ou cadargo de alta resisténcia;

f) Marcagao no trava-queda da posigao correta de utilizagao;
g) Atender aos requisitos da ABNT NBR 14626, inclusive no aspecto ergonémico, e nao
pode gerar desconforto ao usuario;

h) Todos os conectores devem atender aos requisitos da ABNT NBR 15837;
7.3 TALABARTES
7.3.1 Talabarte de seguranga para posicionamento e restrigao

7.3.1.1 O talabarte de seguranca para posicionamento e restricdo deve atender aos
seguintes requisitos:

a) Ser constituido de corda em material sintético, recoberta por uma capa protetora, com
alca costurada nas extremidades, uma das quais deve conter um conector com trava
automatica, e dispositivo de regulagem de comprimento da corda com puxador anatémico;

b) A corda deve possuir baixa elasticidade e grande flexibilidade, com didmetro entre 12
mm e 14 mm, e construcao tipo capa trancada de multiflamentos de poliéster e alma de
poliamida;

c) A capa ou manga protetora da corda deve ser confeccionada em cordura ou material
semelhante, com grande flexibilidade e resisténcia a abrasdao, permitindo o facil
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deslizamento da corda do talabarte. Deve possuir comprimento entre 600 mm e 700 mm,
com sistema de ajuste progressivo;

d) A capa ou manga protetora deve ser capaz de ser comprimida durante o processo de
regulagem do talabarte e seu comprimento maximo neste estagio ndo pode ultrapassar 250
mm, conforme DESENHOS;

e) As extremidades da corda devem ser dispostas de lagos, com fechamento através de
costura das pontas da corda, mantendo no mesmo formato, mesmo sob tracdo. O
comprimento maximo do lago com a costura é de 130 mm, conforme DESENHOS;

f) Conector classe “T”, fabricado em ago inox, com duplo acionamento, fixo em uma das
extremidades da corda, com peso maximo de 250 g, abertura minima de 20 mm e maxima
de 25 mm, de facil manuseio e que impeca a abertura acidental, ver em DESENHOS;

g) O dispositivo de regulagem do comprimento da corda do talabarte deve ser
confeccionado em ago inox, e possuir puxador anatdémico que permita fazer o ajuste do
comprimento do talabarte, distancia do empregado a estrutura, com apenas uma das maos.
Apds o ajuste, este dispositivo deve manter a corda travada, de forma que ndo seja
possivel a liberagao involuntaria da corda;

h) O dispositivo de regulagem do comprimento da corda do talabarte deve ser
acompanhado de um conector oval em ago inox, com carga de ruptura minima de 22 kN,
sistema de tripla trava automatica, ver em DESENHOS;

i) Atender aos requisitos da ABNT NBR 15835, inclusive quanto ao aspecto ergonémico, e
nao pode gerar desconforto ao usuario;

j) Todos os conectores devem atender aos requisitos da ABNT NBR 15837;

k) O comprimento total do talabarte de posicionamento e restricdo, com seus conectores,
nao deve ultrapassar 2.000 mm.

7.3.2 Talabarte de segurang¢a duplo

7.3.2.1 O talabarte de seguranga duplo, em formato “Y”, com absorvedor de energia
integrado, ganchos de 60 mm ou 110 mm e deve atender aos seguintes requisitos:

a) Ser fabricado em material sintético, com protecédo contra os efeitos térmicos do fogo
repentino (FR) e arco elétrico (AE) com nivel de protecéo AE-2;

b) Possuir um dispositivo absorvedor de energia integrado e com indicacao da zona livre de
queda;

c) Atender aos requisitos da ABNT NBR 14629;
d) Possuir dois conectores tipo gancho, classe “A”, com 60 mm de abertura incorporados
em seus terminais, com tolerancia de + 5 mm, fabricados em aco inox. A abertura dos

conectores deve ser realizada através de gatilho com dupla trava automética, de féacil
manejo, e que impeca a abertura acidental,
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e) Possuir um terminal com conector para conexdo ao ponto de ancoragem do cinto
paragquedista. O conector deve ser do tipo “oval”’, de engate rapido, fabricado em aco
inoxidavel, com tripla trava de seguranca e no minimo 100 mm de comprimento externo,
medido no maior sentido, com tensdo de ruptura minima de 22 kN, ver em DESENHOS;

f) Possuir fitas em material sintético, com protecdo contra os efeitos térmicos do fogo
repentino (FR) e arco elétrico (AE) com nivel de protecéo AE-2;

g) Atender aos requisitos da ABNT NBR 15834, inclusive quanto ao aspecto ergondémico, e
nao pode gerar desconforto ao usuario;

h) Todos os conectores devem atender aos requisitos da ABNT NBR 15837;

i) O comprimento total do talabarte de seguranca, com seus conectores, ndo deve
ultrapassar 2.000 mm.

7.2.4 Cinto e Talabarte Posicionamento Altura Eletricista Torre

7.2.41 O Cinto abdominal em fita de poliéster para posicionamento, possui 2 argolas
laterais em “D” suporte lombar com desenho ergonémico e o talabarte de posicionamento
em fita de poliéster, MOSQUETOES De 17mm de abertura com resisténcia de 25KN,
Absorvedor de energia. Em caso de uma queda a forga de impacto é reduzida a (4KN) ou
menos e deve atender aos seguintes requisitos:

a) Ser fabricado em material sintético, com protecdo contra os efeitos térmicos do fogo
repentino (FR) e arco elétrico (AE) com nivel de protecéo AE-2;

b) Possuir fitas em material sintético, com protecdo contra os efeitos térmicos do fogo
repentino (FR) e arco elétrico (AE) com nivel de protecéo AE-2;

c) Atender aos requisitos da ABNT NBR 15834, inclusive quanto ao aspecto ergondémico, e
nao pode gerar desconforto ao usuario;

d) Todos os conectores devem atender aos requisitos da ABNT NBR 15837,

8. ORIENTAGCOES PARA PROCESSO DE LICITAGCAO

8.1 O licitante pode participar nas categorias descritas como:

a) Fabricante com producao proépria integral do conjunto de protecao;

b) Fabricante dos materiais associados a fabricantes dos equipamentos (EPI);
c¢) Fabricante com producéo prépria de partes do conjunto de protecao;

d) Montador do conjunto de protecéo pela aquisicdo de equipamentos em outras
empresas;

e) Importacdo, revenda ou representacao.

Notas:

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes de equipamentos que compde o conjunto de
protecdo contra queda de nivel, de forma a atender as demandas do contrato. Neste caso, todas as
fabricantes, fornecedores e facgdes devem atender integralmente aos requisitos desta ET. Caso um dos
fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade com esta ET, o licitante sera
considerado n&o conforme a este item;
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2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento do item 8.1;

3) Quanto aos ensaios:

a) O licitante deve apresentar copias de todos os certificados de conformidade ou ensaio;
b) Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou
organismos de certificagcdo de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.

8.1.1. Obrigacdes do licitante, para
cada material apresentado conforme
a categoria estabelecida na fase de
licitacédo

1. Apresentar a DESO, documento formal, em
carta timbrada, que deve conter seus
fornecedores, fabricantes envolvidos no
processo e as unidades fabris que produzirdo os
produtos desta licitacao.

2. Apresentar documento formal, em carta
timbrada, emitido por cada fornecedor ou
fabricante, de materiais e equipamentos. Estas
cartas devem conter seus respectivos
enderecos, contatos, assinatura e identificagao
formal do responsavel da empresa.

3. Apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s)
Sistema(s) da Qualidade, quando aplicavel:

a) proprio;

b) fornecedor(es) de equipamentos;

c) empresa(s) terceirizada(s) (faccao);

d) fornecedor(es) téxtil(eis).

4. Apresentar, quando aplicavel, cépia do
certificado Seloqual — ABIT, ABVETEX ou similar
(para comprovacgéao de regularidade trabalhista e
fiscal) de toda(s) a(s) empresa(s) faccionista(s)
do processo fabril.

5. Apresentar copias dos certificados ou
relatérios deensaios dos materiais “FR” de
construcdo do conjunto de protecao contra
gueda de nivel, quando aplicavel:

a) equipamentos;

b) materiais;

c) acessorios e aviamentos.

6. Apresentar copia do Certificado de Aprovagao
— CA do Ministério do Trabalho — valido, em
nome do licitante, para o conjunto de protegao
Oou equipamentos.

7. Encaminhar ao érgao responsavel pela
licitacdo, uma amostra do conjunto de protegéo
para avaliacdo da conformidade em relacéo a
esta ET.

8. Autorizar o armazenamento total, parcial ou
descarte das amostras encaminhadas para
avaliacao da conformidade, permitindo
posteriores analises e comparagdes dos
materiais, fibras e tecidos fornecidos.

9. Apresentar manual de instrugao, incluindo,
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quando aplicavel:

a) Métodos de higienizagao;

b) composigcédo quimica dos produtos e as
respectivas dosagens a serem utilizadas nas
higienizagdes;

c) orientagdes para conservagao, utilizacao,
ajustes e descarte.

d) vida util;

e) limitagdes de utilizagdo com relagao a carga
(dispositivos/SPIQ);

f) riscos de utilizac&o indevida.

8.1.2. Obrigagdes do licitante apds a
assinatura do contrato

1. Manter todas as certificacbes durante a
vigéncia do contrato, assim como de todos os
requisitos contratuais durante todo o periodo de
fornecimento.

2. Os Conjuntos de seguranga, devem ser
acondicionados em caixas apropriadas, para
protecdo, acomodacéo e transporte até o local
de entrega.

A embalagem do fornecimento do lote deve
conter externamente, no minimo, as seguintes
informacdes:

a) Nome do fabricante ou marca comercial,

b) Nome no produto;

¢) Numero da ordem de compra;

d) Quantidade de unidades em cada embalagem

3. Solicitar previamente autorizagdo a DESO, no
caso de alteracdes técnicas, que realizara
avaliagcao idéntica aquela estabelecida no
processo inicial. Exemplos de alteracdes:
fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou
confeccionista, além de prazo de validade.

8.1.3. Orientagbes ao 6rgao DESO
responsavel pela licitagéao

1. Encaminhar os ensaios e documentos
técnicos ao responsavel pela avaliagao.
(Coordenagéao de Seguranca do Trabalho)

2. Encaminhar a amostra das vestimentas para
o setor responsavel pela avaliacio.
(Coordenacgao de Seguranca do Trabalho)

9. GARANTIA

A aceitagao do dispositivo para fixagdo da corda de linha de vida n&o isenta o fornecedor
ou fabricante da responsabilidade de substituir qualquer unidade que nao estiver de acordo
com a especificagcdo, no periodo minimo de 2 anos.
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10. DESENHOS

Cinto de seguranca tipo paraquedista com cinturao abdominal

Cinto de seguranca tipo paraquedista sem cinturao abdominal
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Trava-queda deslizante com extensao

Trava-queda deslizante sem extensao
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Trava-queda deslizante sem extensao de fita, com absorvedor de energia

Trava-queda deslizante retratil para linha flexivel
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Talabarte de seguranga para posicionamento e restrigcao

plas]

S/ oX

Fin g

-
St e 4
{ \ Toahali n Emprege !

Talabarte de segurang¢a duplo
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ANEXO V

MODELO DE CAVALETES
1. Cavaletes

MODELO DE CAVALETE
PARA SINALIZACAO DE RUAS

CHAPA GALVANIZADA
‘|‘ N°® 22 (e=0,75mm)

| 1
| M

PERNA FIXA
COMPRIMENTO=0,70m

PERSPECTIVA

LEGENDA

VERGALHAO MECANICO DE ACO CARBONO 1.020 DE 1/2" (REDONDO)
1 CHAPA GALVANIZADA N°22(e=0,75mm)

01

17



MODELO DE CAVALETE
PARA SINALIZACAO DE RUAS

r 0,90m r
1 7
S
£
o
=,
3
X

VISTA FRONATL

LEGENDA

VERGALHAO MECANICO DE ACO CARBONO 1.020 DE 1/2" (REDONDO)
1 CHAPA GALVANIZADA N°22(e=0,75mm)

02

17



MODELO DE CAVALETE
PARA SINALIZACAO DE RUAS

0,40m

VISTA LATERAL

LEGENDA

VERGALHAO MECANICO DE ACO CARBONO 1.020 DE 1/2" (REDONDO)
CC—1 CHAPA GALVANIZADA N°22(e=0,75mm)

03

17
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1.2 Logomarca

1.2.1. Alogomarca deve ser colocar nos dois lados do cavalete.

0,85m

(3 DESO

COMPANHIA DE SANEAMENTC OE SERGIPE

0,35m ESTAMOS IMPLANTANDO
SAUDE E QUALIDADE DE VIDA

‘ SANEAMENTO BASICO. VOCE SO TEM A GANHAR.




