ESPECIFICACOES TECNICAS DE MATERIAIS



CONDICOES GERAIS DE FORNECIMENTO

Introducéo

Estas especificacdes estabelecem o0s requisitos técnicos
minimos para a apresentacdo de propostas destinadas ao
projeto, fabricacdo, testes, embalagem, fornecimento e
comissionamento de materiais para Aquisicdo de Material
destinado ao emissario por recalque da ETE-01 e ETE -02 do
Sistema de Esgotamento Sanitario do municipio de Ba rra
dos Coqueiros no Estado de Sergipe

Todos os fornecimentos devem atender as documentacdes
emitidas pela CONTRATANTE, s6é podendo dela divergir no
caso de se obter uma concordancia prévia e por escrito da
mesma.

Cada unidade a ser fornecida deve atender rigorosamente aos
termos destas Especificacbfes, as normas técnicas citadas,
assim como a propria proposta do Proponente.

Os equipamentos aqui especificados devem ser fornecidos
completos, com todos o0s seus pertences e acessorios
necessarios para operacao normal, incluindo-se, porém nédo se
limitando, aos itens a seguir discriminados:

Partes componentes e acessorios, 0s quais poderdo exceder
aqueles indicados nesta Especificacao;

Manual de Operacdo e Manutencao;

Termo de Garantia;

Desenhos finais.

Ficam excluidos do fornecimento objeto destas Especificacbes:

* Fundacgbes e obras civis;

« Fonte de alimentacéo; e,

* Montagem no local, podendo, entretanto, ser contratada a
supervisdao de montagem.

Normas Técnicas Aplicaveis

Exceto quando explicitamente indicado nestas especificacdes,
todos os materiais e equipamentos devem ser projetados,
fabricados e ensaiados segundo a ultima revisdo das normas
técnicas da ABNT e, nos casos ndo definidos por esta
entidade, pelas a seguir indicadas:

e HIS: Hydraulic Standards for Centrifugal, Rotary and

Reciprocating Pumps
« DIN: Deutsche Industrie Normen
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« BSI: British Standards Institution

« 1S0: International Organization for Standardization
« |EC: International Eletrotechnical Comission

« IBP: Instituto Brasileiro de Petrdleo

« API: American Petroleum Institute

* ASTM: American Society for Testing Materials

e BPMA: British Pump Manufactures Association

« NEMA: National Electrical Manufactures Association

« |EEE: Institute of Electrical and Electronics Engineers
« ANSI: American National Standards Institute

* ASME: American Society of Mechanical Engineers

« AWWA: American Water Works Association

e AISI: American Iron and Steel Institute

Identificacao

Todos os equipamentos e materiais devem ser fornecidos com
plaguetas individuais que identifiquem, no minimo:

* NUmero do equipamento;

* NUmero da Autorizagdo de Fornecimento;
* Identificacdo do Fabricante;

« Especificacdo do Material Utilizado;
 Diametro Nominal (tubos);

e Presséo de Servigo;

* Pressao de Teste;

e Condi¢cdes Gerais de Servigo.

Documentos Técnicos

Os desenhos que acompanham a proposta devem ser enviados
em cépias heliograficas, em tantas vias quanto o numero
exigido pelo Edital de Licitacao.

Ap6s a contratacdo, o FORNECEDOR devera submeter a
aprovacdo os desenhos em quantidade nunca inferior a 03
(trés) cbépias e uma via reproduzivel.

Ap6s a aprovacdo, os desenhos certificados deverdo ser
enviados em 05 (cinco) cépias e 01 (uma via) em meio
magnético.

Os desenhos que fazem parte integrante do fornecimento
devem ser entregues, em sua primeira remessa, completos e
em prazo ndo superior a 30 (trinta) dias da assinatura do
contrato.

Os desenhos certificados devem ser emitidos no prazo maximo
de 15 (quinze) dias ap6s o recebimento dos desenhos
aprovados. Nao serdo aceitas remessas de desenhos
certificados sem antes terem sido "APROVADOS".



Os desenhos enviados pela primeira vez para anélise serédo
devolvidos pela CONTRATANTE no prazo méaximo de 30 (trinta)
dias apds seu recebimento, aprovados ou comentados. Caso,
nesse prazo, ndo haja qualquer manifestacdo, os desenhos
serdo considerados aprovados.

Caso seja iniciada a fabricacdo sem desenhos aprovados, o
risco é total e Unico do FORNECEDOR, nao cabendo direito a
qualquer indenizacdo por necessidade de modificacao.

A aprovacdo dos desenhos ndo exime o FORNECEDOR de
todas as suas obrigagGes contratuais quer técnicas, quer
comerciais, quer civis e ndo |lhe d& qualquer direito a servir
como instrumento de alegacdo de qualquer alteracdo ou
mesmo falha das caracteristicas técnicas propostas.

O FORNECEDOR devera enviar, em qualquer tempo, todos os
desenhos que julgar necessarios, mesmo que eles ja tenham
sido enviados anteriormente.

O CONTRATANTE ©poder4, também, subsequentemente,
especificar e requerer do FORNECEDOR, em qualquer tempo,
todos os desenhos ou descricbes de quaisquer componentes
gue julgar necessarios para acompanhar e controlar a
qualidade da fabricacao.

O FORNECEDOR nédo estard obrigado a fornecer a
CONTRATANTE o0s desenhos que ele considere como
informacao confidencial. Todavia, a CONTRATANTE, por meio
de seus representantes com credenciais adequadas, devera ter
acesso a qualquer desenho de equipamento, como Uultima
alternativa, desde que a CONTRATANTE julgue ser necesséario
e conveniente com o fim de acompanhar e controlar a
qualidade da fabricacdo do equipamento.

Faz parte do escopo do fornecimento a entrega de manuais de
operacdo e manutencao dos equipamentos.

Os manuais devem ser escritos em portugués. Serdo enviados
no prazo méaximo de 30 (trinta) dias ap6s o embarque, em 05
(cinco) vias.

Os manuais devem conter, pelo menos, 0 seguinte:

Dados e caracteristicas técnicas dos equipamentos e
acessorios;

Valores de ensaios e valores indicativos;

Métodos de trabalho e instrucdo para colocacdo em servico,
operacdo e manutencao;

« Manuseio, icamento da unidade e acessoérios, e sistematica
de armazenamento e conservacao;

Métodos para remocado de partes para inspecao;

Listas de materiais com marcas, codificacdo, relacdo de
sub-fornecedores para a unidade, acessoérios, pecas de
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reposicdo e ferramentas especiais;
 Instrucdes completas de equipamentos auxiliares;
e Desenhos completos do fornecimento conforme certificados.

CONDICOES GERAIS DE INSPECAO

A CONTRATANTE caracterizar4, dependendo do tipo de
fornecimento e a seu exclusivo juizo, o tipo de inspecdo a que
ficard sujeito o FORNECEDOR.

A inspecdo que sera realizada, qualquer que seja o tipo, nédo
exime o FORNECEDOR de sua responsabilidade total sobre o
fornecimento.

A nado realizacdo por parte da CONTRATANTE de testes
originalmente previstos ndo se constitui em inovacdo da
sistematica de inspecdo e nem exime o FORNECEDOR de
realiza-los caso seja exigido pela CONTRATANTE.

Independentemente do tipo de inspecdo adotada, o
FORNECEDOR deve garantir livre acesso de suas instalacfes
a CONTRATANTE para verificar o estagio de fabricacdo dos
equipamentos adquiridos.

As inspecdes finais e os testes de desempenho ou funcionais
sé serdo realizados apo6s a apresentacdo pelo FORNECEDOR
dos desenhos certificados assinados pela CONTRATANTE, que

deverdo ser idénticos ao equipamento construido.

Se, durante a execucdo de qualquer tipo de inspecdo a seguir
descrito, qualquer unidade ndo atender aos requisitos
especificados e propostos, o Fabricante deve executar as
necessarias modificacdes e os testes devem ser repetidos até
que o equipamento tenha funcionamento satisfatério, sem
guaisquer 6nus adicionais para a CONTRATANTE.

Para efeito destas especificacbes serdo constituidos 04
(quatro) tipos de inspecdo a seguir descritos.

Inspecdo Tipo 1 - Inspecédo Integral de Fabricacéo

Constitui-se na mais apurada inspecdo e visa acompanhar
todas as fases e procedimentos de fabricacdo, inspecédo de
matérias primas e componentes, testes, etc.

Neste tipo de inspecdo a CONTRATANTE far4d visitas
constantes ao FORNECEDOR, verificando os estagios de
fabricacdo, o0s materiais empregados e o0s métodos de
fabricacdo, e efetivard, ainda, visitas aos sub-fornecedores
quer de matéria prima, quer de componentes ou subprodutos.

De todas as matérias primas empregadas, componentes,
instrumentos, etc., utilizados na fabricacdo, o FORNECEDOR
deve apresentar certificado de origem do fabricante e
certificado dos testes realizados.
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Inspecado Tipo 2 - Inspecédo Parcial de Fabricacao

Este tipo de inspecdo tem por objetivo o acompanhamento de
fabricacdo e a realizacdo dos testes em algumas fases de
fabricacéao, consideradas pela CONTRATANTE como
importantes, além dos testes finais.

A CONTRATANTE devera fazer visitas de rotina para verificar o
andamento de fabricacdo e fara visitas programadas para
realizacdo de testes ou para certificar ocorréncia de eventos.

Inspecado Tipo 3 - Inspecdo Final

Neste tipo a CONTRATANTE efetuard inspecdo de rotina ao
FORNECEDOR, para verificar o desenvolvimento da fabricacao,
os certificados de materiais e testes e realizard apenas o0s
testes finais especificados para a liberacdo do equipamento.

Inspecdo Tipo 4 - Inspecdo de Recebimento

Este tipo de inspecdo consiste apenas na verificacdo final,
gualitativa e quantitativa através de exame visual e
dimensional dos equipamentos adquiridos, dos atestados de
procedéncia de matérias primas e de ensaios e testes de
componentes e testes finais.

Para a realizacdo dos testes e inspecdao final € imprescindivel a

existéncia dos seguintes documentos:

¢ Contrato;

* Autorizacdo de Fornecimento;

« Desenho certificado assinado pelo FORNECEDOR e pela
CONTRATANTE.

TERMO DE GARANTIA

O PROPONENTE deve apresentar, juntamente com a proposta,
a garantia do equipamento que propde, cujo TERMO deve ser
entregue posteriormente com o mesmo.

A garantia devera se estender por um periodo minimo de 18
(dezoito) meses apds a emissdo do TERMO DE ACEITACAO
DEFINITIVA ou 24 (vinte e quatro) meses a partir da data de
emissdo do TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO, devendo
prevalecer 0 que ocorrer primeiro.

A emissdo do TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO seréa
feita pela CONTRATANTE, atestando que o equipamento e/ou
materiais foram recebidos em seu Almoxarifado e em situacao
considerada de acordo.

A emissdo do TERMO DE ACEITACAO DEFINITIVA também
serqd feita pela CONTRATANTE, declarando a aceitacéo
definitiva da totalidade do fornecimento, ap6s a conclusdo dos
testes de pré-operacéo.



Esta garantia devera cobrir os defeitos de projeto, fabricacao,
material, mao de obra, instalacdo e performance dos
equipamentos quando operados e mantidos conforme
estabelecido pelo FORNECEDOR.

Na redacdo do TERMO DE GARANTIA deve-se considerar que:

e a aprovacao dos desenhos ndo exime o FORNECEDOR de
sua completa e total responsabilidade pelo fornecimento,
tanto de qualidade quanto da performance do equipamento;

e a aceitacdo pela CONTRATANTE de qualquer material ou
servico ndo exime o FORNECEDOR de sua total
responsabilidade sobre as garantias oferecidas;

e a garantia serd independente de qualquer resultado
proveniente dos testes;

* 0 FORNECEDOR garantird a continuidade do fornecimento
de componentes de reposicdo pelo prazo de 10 (dez) anos
para todo e qualquer reparo ou manutencdo do equipamento
e acessorios que se fizerem necessarios.

DECLARACAO DE CONCORDANCIA

O PROPONENTE deve incluir, em sua proposta, uma
Declaracdo na qual se compromete a fornecer os equipamentos
em estrito acordo com estas Especificacdes.

A nao inclusdo desta Declaracdo serd motivo suficiente para
nao ser considerada a proposta.

ESPECIFICACOES DE MATERIAIS

A seguir sdo apresentadas especificacOes individualizadas por
tipo de material.

a.
b. E-01: TUBOS E CONEXOES DE PVC12DEFoFo

FABRICACAO

Os tubos de PVC12DEFoFo com junta eldstica devem ser
fabricados em conformidade com NBR-7665:2007 e seréao
utilizados em linhas de esgoto pressurizado
CARACTERISTICAS

Os tubos devem ter comprimento total de 6 metros, cor ocre,
com ponta e bolsa para junta elastica e devem ser fornecidos
juntamente com o0s respectivos anéis de borracha e o
lubrificante para montagem.

As conexfes devem ser em ferro fundido com bolsa para junta
elastica, fabricadas de acordo com a NBR-7675:2005 da ABNT.

Os anéis de vedacao dos tubos devem ser de borracha EPDM e
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devem atender aos requisitos da NBR-7673:1982 da ABNT.

Ao longo do corpo, os tubos de PVC12DEFoFo devem ter
dimensdes adequadas para o acoplamento direto com as
bolsas dos tubos e conexdes de ferro fundido sem a
necessidade de utilizacdo de adaptadores.

Por sua vez, as conexfes PVC12DEFoFo devem permitir o
acoplamento indistinto de tubos PVC12DEFoFo ou de ferro
fundido.

Porém, as bolsas dos tubos e das luvas de correr
PVC12DEFoFo ndo poderdo receber pontas dos tubos ou
conexdes de ferro fundido, devido as diferencas de tolerancias
existentes entre os dois materiais.

Os tubos deverdo ser fabricados com a cor OCRE
caracteristica das linhas de recalque de esgotos sanitarios.

e 3. CLASSE DE PRESSAO

Os tubos PVC12DEFoFo terdo classe 1,0 MPa. As conex0es de
ferro fundido devem ser adequadas a pressdo de servigco dos
tubos.

e 4. TRANSPORTE, DESCARGA E ARMAZENAGEM

Deverdo ser adotados métodos adequados de transporte,
carga, descarga e armazenamento que assegurem total
integridade aos tubos, evitando deformacbes, perdas ou
avarias que possam comprometer sua estanqueidade.

As conexdes e pertences deverdo ser identificados
adequadamente conforme os itens das listas de materiais,
acondicionados em caixas ou sacos, contendo externamente a
relacdo dos materiais de cada volume.

Os anéis de borracha devem ser colocados em locais ao abrigo
das intempéries e ndo sujeito a temperaturas extremas.

Em funcdo de sua sensibilidade a luz, recomenda-se guarda-
los em local escuro e a uma temperatura em torno de 20°c.

Aracaju, 17 de Janeiro de 2019.

Eng.° ARON SETTON FILHO
3.0.06.00 - GOB1D



