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UNNE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOBILIARIO E COMPONENTES LTDA - ME

OBJETO

Eventual e future aquisicio de Mobilidrio, Lote V.
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T E REGIST DE N° 2 18 (LOTE V
PREGAO ELETRONICO N° 081/2018

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 76642/2018

Aos 05 dias do més de outubro do ano de dois mil e dezoito, na COMPANHIA DE SANEA-
MENTO DE SERGIPE - DESO, empresa de economia mista vinculada ao Governo do Es-
tado de Sergipe, com sede nesta cidade de Aracaju-SE, no endereco Rua Campo do Brito
n° 331 - Bairro 13 de Julho - Aracaju-SE - CEP: 49020-380, inscrita no CNPJ/ MF sob o n®
13.018.171/0001-90, por seu representante legal, o Presidente Jethro Duarte Moreira,
brasileiro, casado, engenheiro, inscrito no CNPF sob o n® 111.044.495-87 e seu Diretor de
Gestdo Corporativa Haroldo Anderson Déda Filho, brasileiro, casado, economista, inscri-
to no CNPF sob o n° 138.179.815-20, em face da classificacdo das propostas apresentadas
no PREGAO ELETRONICO N° 081/2018, Ata de Julgamento de Precos, homologada
pelo Ordenador de Despesas da DESO e publicada no Diario Oficial do Estado as fls. 626 do
Processo Administrativo 76642/2018, RESOLVE registrar os pregos para a aquisicdo dos
materiais descritos no Anexo I do Edital, que passa a fazer parte integrante desta, tendo
sido os mesmos oferecidos pela empresa UNNE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOBILI-
ARIO E COMPONENTES LTDA - ME, situada na Rua Horizau Antdnio Lucchese n® 280 -
Bairro Samuara, em Caxias do SuI/RS, inscrita no CNPJ sob o n°® 24.043.173/0001-55, re-
presentada neste ato pelo Sr. Matheus Antdnio da Rocha, inscrito no CNPF sob o n°
844.938. 450-53, cuja proposta foi classificada em 19 |lugar no certame para o item do re-
ferido LOTE IV, e em conformidade com as disposicdes a seguir:

CLAUSULA I - DO OBJETO

1.1 - A presente Ata tem como objeto o REGISTRO DE PRECO, PELO MENOR PRECO
POR LOTE, NO PRAZO DE 12 (DOZE) MESES, PARA EVENTUAL E FUTURA AQUISI-
CAO DE MOBILIARIO PARA SUPRIR AS NECESSIDADES DAS UNIDADES ADMINIS-
TRATIVAS E OPERACIONAIS DA DESO, obedecidas as condicBes estabelecidas, a des-
cricdo detalhada, obrigagbes assumidas, normas e instruges constantes do Edital do Pre-
gdo Eletrénico n°® 081/2018 e seus anexos que, com a Proposta, passam a fazer parte inte-
grante deste documento, independente de transcrigdes.

CLAUSULA II - DA VIGENCIA E DO VALOR DA ATA

2.1 - A presente Ata de Registro de Pregos, firmada entre a DESO e a empresa acima re-
lacionada, tera a validade de 12 (doze) meses, incluidas eventuais prorrogacdes, confor-
me o disposto no art. 122 do Decreto no 7.892/2013, cujo valor sera de R$ 604.485,00
(seiscentos e quatro mil quatrocentos e oitenta e cinco reais).

2.2 - Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Precos, a DESO nao sera obri-
gada a adquirir os materiais referido na CLAUSULA I exclusivamente pelo Sistema de Re-
gistro de Precos, podendo fazé-lo através de outra licitagdo quando julgar conveniente,
respeitada a legislagdo relativa as licitagdes.

CLAUSULA III - DA VINCULAGCAO

3.1 - O disposto na presente Ata terd que ser executado fielmente pelas partes, de acordo
com as condicbes avencadas no Edital, sendo observadas as disposicdes da Lei 10.520, de
18 de julho de 2.002, e do Decreto no 3.555 de 08 de agosto de 2000, do Decreto 7.892
23de janeiro de 2013, do Decreto n° 3.693 de 20 de dezembro de 2000, do Decreto 3.784,
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de 06 de abril de 2001, do Decreto n® 5.450 de 31 de maio de 2005, Lei Complementar
123/2006 e suas alteracdes, bem como pela Lei n® 13,303 de 30 de junho de 2015, Regu-
lamento Interno de Licitagbes e Contratos (RILC) da DESO, aprovado pelo Conselho de Ad-
ministracdo da DESO em 24/01/2018 e publicado em 22/03/2018, com vigéncia a partir de
02/05/2018.

CLAUSULA IV - DA OBRIGACAO DE MANTER AS CONDICOES DE PARTICIPAGAO,
OU HABILITACAO, EXIGIDAS NA LICITAGCAO

4.1 - As condigdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas no Edital e seus Anexos terdo que
ser mantidas durante toda a vigéncia da presente Ata pela empresa classificada, ficando
facultado a DESO, a qualquer momento, exigir a apresentacdo de parte ou totalidade dos
documentos apresentados quando daquelas fases.

4.2 - Quando da execucdo do objeto, a empresa classificada tera que manter as condicdes
da habilitagdo sob pena de rescisdo e aplicagdo das sangdes previstas no Edital Licitatério,
na Ata de Registro de Pregos e nas demais disposigBes legais pertinentes, garantida a am-
pla defesa.

CLAUSULA V - DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS POR ORGAO NAO
PARTICIPANTES (CARONA)

5.1 - Somente as empresas plblicas, sociedades de economia mista e suas subsidiarias,
que nao tenham participado do processo licitatorio para a formacdo da ata de registro de
precos, poderao firmar contratos por adesdo a essa ata durante a sua vigéncia.

5.2 - Cabera ao fornecedor beneficidrio da ata de registro de precos, observadas as condi-
gbes nela estabelecidas no instrumento convocatério e no RILC, optar pela aceitacdo ou
nado do fornecimento decorrente de adesdo, desde que ndo prejudique as obrigacdes pre-
sentes e futuras decorrentes da ata, assumidas com a DESO.

5.3 - As contratacdes por adeséo a que se refere este item ndo poderdo exceder, por em-
presa publica, sociedade de economia mista ou suas subsidiérias, a 100% (cem por cento)
dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério e registrados na ata de registro de
precos da DESO.

5.4 - As adesdes a ata de registro de precos sdo limitadas, na totalidade, a no maximo o
quintuplo do quantitativo de cada item registrado na Ata de Registro de Precos para o 6r-
gao gerenciador e 6rgdos participantes, independente do nimero de érgdos ndo partici-
pantes que eventualmente aderirem.

5.5 - Caso haja anuéncia do fornecedor beneficidrio, cada empresa ptiblica, sociedade de
economia mista ou suas subsidiarias poderdo adquirir até 100% (cem por cento) dos quan-
titativos maximos registrados na ata de registro de precos, por 6rgéo.

5.6 — Na hipétese prevista na condigdo anterior, a contratacdo dar-se-a pela ordem de re-
gistro e na razdo dos respectivos limites de fornecimento registrados na Ata.

5.7 - Compete a empresa publica, a sociedade de economia mista ou a sua subsidiaria
gue nao participou do registro de pregos, praticar os atos relativos & cobranga do cumpri-
mento pelo fornecedor das obrigagdes contratualmente assumidas e a aplicacéo, observa-
da a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do descumpri-
mento de cldusulas contratuais, em relacdo as suas proprias contratacdes, informando as
ocorréncias a DESO.
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5.8 - Apos a autorizagdo da DESO, a empresa publica, a sociedade de economia mista ou
a sua subsidiaria que ndo participou do registro de precos, devera efetivar a contratacdo
solicitada em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

CLAUSULA VI - DA FORMAGCAO DO CADASTRO DE RESERVA

6.1 — Sera incluido nesta Ata na forma do Anexo 11, o registro das LICITANTES que aceita-
rem cotar os materiais com precos iguais aos da LICITANTE VENCEDORA na sequéncia da
classificagao do certame.

6.2 - A ordem de classificagdo das LICITANTES registradas na ata sera respeitada nas
contratagGes.

6.3 — O registro a que se refere o item 6.1 desta Cladusula tem por objetivo a formacgéao de
cadastro de reserva no caso de impossibilidade de atendimento pelo primeiro colocado da
ata, nas hipdteses previstas nos arts. 20 e 21 do Decreto 7.892/2013.

6.4 - Se houver mais de um Licitante na situacdo de que trata o item 6.1 desta clausula,
serao classificados segundo a ordem da Ultima proposta apresentada durante a fase com-
petitiva.

6.5 - A habilitagdo dos fornecedores que compordo o cadastro de reserva a que se refere
o item 6.3 desta clausula, serd efetuada quando houver necessidade de contratacdo de
fornecedor remanescente, nas hipoteses previstas nos arts. 20 e 21 do Decreto n°® 7.892/
2013.

CLAUSULA VII - DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

7.1 —= Os materiais deverdo ser entregues no Almoxarifado Central da DESO - Avenida
Perimetral “A”, s/n®, Conjunto Marcos Freire II, Nossa Senhora do Socorro/SE, sendo que
os materiais somente serdo recebidos nos dias Uteis, nos horarios de 07:30 as 12:00 horas
e das 14:15 as 16:00 horas, e em hipdtese alguma a DESO recebera os materiais aos Sa-
bados, Domingos, Feriados e dias Santo Nacionais, Estaduais e Municipais;

7.2 - O prazo para entrega dos materiais sera de 30 (trinta) dias sequenciais, contados
a partir da data de cada solicitacéo, que sera de acordo com as necessidades da DESO.

7.3 - O fornecimento dos bens devera obedecer as condigdes estabelecidas no Edital do
PREGAO ELETRONICO N° 081/2018 e seus anexos.

7.4 - Todos os materiais, objetos desta licitagdo, deverdo obedecer as especificagbes cons-
tantes do Edital, seus Anexos e desta Ata.

7.5 - A Administracao rejeitara, no todo ou em parte, o fornecimento executado em desa-
cordo com os termos do Edital, seus Anexos e desta Ata.

7.6 —= O recebimento definitivo ndo exclui a responsabilidade da CONTRATADA pela quali-
dade e garantia dos bens.

7.7 — O material a ser entregue devera estar em perfeitas condicdes, devidamente acondi-
cionado, lacrado e identificado.

CLAUSULA VIII - DOS PRECOS, ESPECIFICAGCOES E QUANTITATIVOS
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8.1 - O prego registrado, a especificagdo do bem, a quantidade, empresa fornecedora S
demais condi¢des encontram-se elencados no Anexo I da presente Ata.

CLAUSULA IX - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO

9.1 - O contrato de fornecimento s estara caracterizado mediante o recebimento do pe-
dido de compra, formalizado através de Ordem de Fornecimento, emitido pela CONTRA-
TANTE.

9.2 - O fornecedor ficara obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a vigén-
cia desta Ata, mesmo que a entrega deles decorrente estiver prevista para data posterior 3
do seu vencimento,

9.3 - Se o fornecedor com preco registrado em primeiro lugar recusar-se a realizar o for-
necimento dos itens constantes das Ordens de Fornecimento, poderdo ser convocados os
demais fornecedores classificados na licitagdo, respeitadas as condigbes de fornecimento e
as negociacbes para reducdo dos valores, aplicando-se as penalidades previstas neste ins-
trumento.

9.4 - Se a qualidade dos bens entregues ndo corresponder as especificagbes exigidas no
edital que precedeu a presente Ata, a remessa dos bens apresentados serd devolvida ao
fornecedor, para substituicio no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis, ressalvado o grau
de perecibilidade do produto, independentemente da aplicacdo das penalidades cabiveis.

8.5 - Cada fornecimento devers ser efetuado mediante solicitagdo da DESO com emiss3o
da respectiva Ordem de Fornecimento.

9.6 - Os bens deverdo ser entregues acompanhados de Nota Fiscal correspondente.
CLAUSULA X - DAS OBRIGACOES DAS PARTES
10.1 - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

10.1.1 - Além dos encargos resultantes da observancia da Lei n° 13.303/2016, da Lei no
10.520/02 e do Regulamento Interno de Licitagdes, Contratos e Convénios da DESQ, com-
pete @ CONTRATADA:

a) Cumprir todas as obrigagbes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assu-
mindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita
execugdo do objeto;

b) Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicBes, conforme especificagdes, prazo e
local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual
constardo as indicagdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de
garantia ou validade;

c) O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma versio em portu-
gués e da relagdo da rede de assisténcia técnica autorizada:

d) Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos
12,13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

e) Substituir, reparar ou corrigir, as suas éxpensas, no prazo fixado no Termo de Referén-
Cia, o objeto com avarias ou defeitos;
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f) Comunicar @ CONTRATANTE, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antece-
de a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto,
com a devida comprovagao;

g) Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacoes
assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitagdo;

h) Indicar preposto para representa-la durante a execugao do contrato.

i) A CONTRATADA podera aceitar, nas mesmas condicdes contratuais, 0s acréscimos ou su-
pressdes no limite maximo de 25%(vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do
contrato, de acordo com os paragrafos 1° e 2° do artigo 81 da Lei 13.303/2016, e do arti-
go 146 do RILC.

10.2 - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

10.2.1 - Além dos encargos resultantes da observancia da Lei n® 13.306/2016 e da Lei n®
10.520/02, sdo obrigacdes da DESO:

a) Receber o objeto no prazo e condigGes estabelecidas no Edital e seus anexos;

b) Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos proviso-
riamente com as especificacbes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacédo
e recebimento definitivo;

¢) Comunicar & CONTRATADA, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

d) Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da CONTRATADA, através de co-
missdo/servidor especialmente designado;

e) Efetuar o pagamento a8 CONTRATADA no valor correspondente ao fornecimento do obje-
to, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

f) Aplicar as san¢des administrativas, quando se fizerem necessarias.

10.2.2 - A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do presente Termo de Contra-
to, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da CONTRATA-
DA, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

CLAUSULA XI - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

11.1 - As despesas decorrentes desta licitagdo correrdo a conta de recursos financeiros
especificos, alocados na DESO, contido no orgamento de 2018, os quais serdo detalhada-
mente discriminados quando da emissdo da respectiva Ordem de Fornecimento.

CLAUSULA XII - DO ACRESCIMO OU SUPRESSAO DO OBJETO

12.1 - Nos termos do Decreto 7.892/2013, é vedado efetuar acréscimos nos quantitativos
fixados pela ata de registro de pregos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1o do art. 81
da Lei no 13.303/2016.

CLAUSULA XIII - DO PAGAMENTO
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13.1 - O objeto deste Contrato serd pago mediante apresentacdo & DESO dos documentos
abaixo transcritos e exigidos na R.D.E. n® 12 de 13/07/04 e na R.D.E n° 21/2015 de 22/
10/2015 desta Companhia, que depois de conferidos e visados serSo encaminhados para
processamento e posterior pagamento em 30 (trinta) dias consecutivos, contados a par-
tir da data de entrada da fatura no Protocolo da DESO;

a) As faturas so serdo liberadas para pagamento apés aprovadas pela Fiscalizacdo da
DESO;

b) Qualquer erro detectado no documento de cobranca acarretara a devolucdo do mesmo
a CONTRATADA para corregdes e acertos, iniciando-se, apds nova apresentacio, a conta-
gem de novos prazos para pagamento.

13.1.1 - Nota Fiscal e Fatura/Recibo com o mesmo CNPJ constante do processo licitatorio e
do preambulo deste instrumento, constando nos seus anversos o nimero da Ordem de
Fornecimento;

a) Quando houver emissdo de nota fiscal eletrdnica, informamos que a DESO disponibiliza
0 seguinte endereco eletrdnico: nfse@deso-se.com.br, para recepcionar as notas fiscais
eletrénicas emitidas pela empresa contratada.

13.1.2 - Certiddo Conjunta Negativa ou Positiva com efeito Negativo, de Débitos Relativos
aos Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, emitida pela Secretaria da Receita Federal
do Ministério da Fazenda comprovando sua regularidade para com a Fazenda Federal,
abrangendo as Contribuigbes Previdencidrias e as de Terceiros (INSS);

13.1.3 - Certiddo Negativa ou Positiva com efeito Negativo, de Débitos Trabalhistas
(CNDT) comprovando a inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Tra-balho,
nos termos do Titulo VII-A da Consolidacio das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-
Lei n® 5,452, de 1° de maio de 1943, em conformidade com a Lei n® 12.440, de
07/07/2011;

13.1.4 - Certidao de Regularidade do FGTS - CRF, emitida pela Caixa Econdmica Federal -
CAIXA, comprovando sua regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servico.

13.1.5 - Certiddo Negativa de Débitos, emitida pela DESO, referente aos servigos presta-
dos pela Companhia, conforme R.D.E. n°® 21/2015, de 22/10/2015;

13.1.6 = Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual (ICMS) do domicilio ou sede
da CONTRATADA;

13.1.7 - Declaracéo de recolhimento do ICMS (somente para fornecedor do Estado de Ser-
gipe);

13.1.8 — Declaragdo da CONTRATADA, assinada pelo Sdcio-Gerente e pelo Contador, de
que possui contabilidade formalizada (quando do 1° pagamento);

13.2 - E de inteira responsabilidade da CONTRATADA a entrega a DESO, dos documentos
de cobranca acompanhado dos seus respectivos anexos, de forma, clara, objetiva e orde-
nada, que se ndo atendido, implica desconsideracdo pela DESO dos prazos estabelecidos
para conferéncia e pagamento.

13.3 - A Nota fiscal/Fatura deverad destacar o valor dos impostos ou informar a isencéo,
ndo incidéncia ou aliquota zero, e respectivo enquadramento legal, sob pena de retencdo

“
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do imposto de renda e das contribuicbes sobre o valor total do documento fiscal, no per-
centual correspondente a natureza do bem ou servico.

13.4 - Caso a CONTRATADA seja optante do SIMPLES, deverd apresentar, acompanhado
da Nota Fiscal, a devida comprovacgao, a fim de evitar a retencao na fonte dos tributos e
contribuicdes, conforme legislacdo em vigor.

13.5 - Nenhum pagamento sera efetuado a empresa, enquanto houver pendéncia de li-
quidacdo de obrigacdo financeira, em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual.

13.6 - Somente podera ser acatada junto ao faturamento, Nota Fiscal dentro do seu peri-
odo de validade de emissdo, cujo CNPJ - Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas corres-
ponda aquele da respectiva Ordem de Fornecimento.

13.7 - Todo e qualquer pagamento sera efetuado através da Rede Bancaria de Aracaju,
sob pena da incidéncia das taxas de servigos para pagamentos por Ordem Bancaria para
outras Pragas.

13.8 - A DESO incorrera em mora caso nao efetue o pagamento das faturas no 30° (trige-
simo) dia de sua apresentagao no protocolo da DESO, conforme disposto no item 13.1 aci-
ma, desde que a CONTRATADA n3o tenha concorrido de alguma forma para tanto. Passado
este prazo, estara obrigada a efetuar a compensacao financeira, ou seja, correcdao moneta-
ria por atraso de pagamento, calculada com base no INPC ou outro indice substitutivo, cal-
culando-se o periodo a partir do 31° (trigésimo primeiro) dia, até a data do seu efetivo pa-
gamento.

a) Caso o trigésimo dia ocorra em data ndo Gtil na administragdo da DESO, o vencimento
sera prorrogado para o primeiro dia Gtil subsequente;

b) A administragdo da DESO podera realizar pagamento antes do 309 (trigésimo) dia da
apresentacgdo das faturas no protocolo da DESO, sendo que no caso da DESO efetuar o pa-
gamento apods o 30° (trigésimo) dia e havendo requerimento do contratado pela mora, a
DESO deverad promover a compensacdo financeira quando ocorrer pagamentos antecipa-
dos, calculado com base no INPC ou outro indice substitutivo, entre a data do efetivo pa-
gamento e a data de vencimento.

13.9 - A DESO fica autorizada a promover a retengdo de créditos devidos em decorréncia
da execucdo do presente contrato quando se fizer necessario para evitar prejuizo decor-
rente do inadimplemento do contrato.

13.10 - Fica estabelecido que a CONTRATADA ndo procederad ao desconto de titulo, ndo
fara cessdo de crédito, nem fara apresentacdo para cobranga pela rede bancaria e a DESO
nao endossara nem dara aceite a eventuais titulos que forem apresentados por terceiros.

13.11 - Nenhum pagamento sera efetuado, a qualquer titulo, 3 empresa que tenha em
seu quadro societario servidor pablico da ativa, ou empregado de empresa publica ou de
sociedade de economia mista, por servicos prestados, inclusive consultoria, assisténcia
técnica ou assemelhados.

CLAUSULA XIV - DO CONTROLE E DAS ALTERAGCOES DE PRECOS

14.1 - O preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daque-
les praticados no mercado, ou de fato que eleve o seu custo, cabendo a DESQ, através do

—— )
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Gerenciador da Ata, promover as necessarias negociagdes junto aos Fornecedores, obser-
vado o disposto do Edital do Preg3o Eletrdnico n® 081/2018.

14.2 - A revis@o dos pregos dar-se-&, para a manutencdo do equilibrio econdmico-finan-
ceiro da Ata, cuja comprovacdo se admitird através de documentacdo que comprove a al-
teracdo dos pregos e de planilha de custos demonstrativa da majoragio e apds ampla pes-
quisa de mercado.

14.3 - Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se supe-
rior ao preco praticado no mercado o érgdo gerenciador devera:

a) Convocar o fornecedor visando a negociacdo para reducdo de pregos e sua adequacdo
ao praticado pelo mercado;

b) Frustrada a negociagdo, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido;
¢) Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacao;

14.4 - Quando o preco de mercado tornar-se superior acs pregos registrados e o fornece-
dor, mediante requerimento devidamente comprovado, n3o puder cumprir o compromisso,
o0 6rgdo gerenciador podera:

a) Liberar a CONTRATADA do compromisso assumido, sem aplicagdo da penalidade, confir-
mando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicagdo ocor-
rer antes do recebimento do empenho;

b) convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacgao.

14.5 - Caso a DESO ja tenha emitido a(s) Ordem(ns) de Fornecimento para a realizacdo
da entrega dos materiais e, a empresa ndo tenha ainda realizado o pedido de revisdo
de precos, este ndo incidira sobre o(s) pedido(s) ja formalizado(s) durante o periodo de a-
nalise.

14.6 - A DESO tera o prazo de 30 (trinta) dias para andlise do pedido de revisdo;

14.7 - Durante o periodo de andlise do pedido de revisdo, a CONTRATADA tera que efetu-
ar as entregas dos pedidos pelos precos registrados na Ata.

14.8 - Apos o pedido de revis&o e no caso de sua aceitacdo, a DESO providenciard o re-
forgo dos valores pertinentes aos bens da(s) Ordem(ns) de Fornecimento emitida(s) duran-
te o periodo de analise.

14.9 - A CONTRATADA obrigar-se-& em realizar as entregas pelos pregos registrados, caso
o pedido de revisdo seja julgado improcedente.

14.10 - O ndo cumprimento da entrega nas condices estabelecidas implicara pena de
suspensdo do direito de licitar pelo prazo de 5 (cinco) anos, conforme previsto em lei.

14.11 - Nao havendo éxito nas negociac@es, o 6rgdo gerenciador deverd proceder & revo-
gagdo da Ata de Registro de Pregos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da con-
tratacdo mais vantajosa.

z b
CLAUSULA XV - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N
.-‘F"':-‘;.:
= T T e a e TIrIR e e .\'\ .
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15.1 - As Atas de Registro de Precos decorrentes desta licitacdo serdo canceladas auto-
maticamente:

a) Por decurso de prazo de vigéncia;

b) Quando nao restarem fornecedores registrados;

c) Por interesse publico devidamente comprovado pela DESO.

CLAUSULA XVI - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DO FORNECEDOR

16.1 - A CONTRATADA tera seu registro na Ata cancelado, por intermédio de processo ad-
ministrativo especifico, assegurado o contraditério e a ampla defesa;

16.2 - A pedido, quando:

16.2.1 - Comprovar estar impossibilitado de cumprir as exigéncias da Ata, por ocorréncia
de casos fortuitos ou de forga maior;

16.2.2 - O seu prego registrado se tornar, comprovadamente, inexequivel em fungdo da
elevagdo dos pregos de mercado e/ou dos insumos que compdem o custo dos servigos.

16.3 - Por iniciativa da DESO, quando:

16.3.1 - A adjudicataria ndo aceitar reduzir o preco registrado, na hipotese deste tornar-se
superior aqueles praticados no mercado;

16.3.2 - A adjudicataria perder qualquer condicdo de habilitacdo e qualificacdo técnica exi-
gida no procedimento licitatério;

16.3.3 - Por razdes de interesse publico, devidamente, motivado e justificado;

16.3.4 — A CONTRATADA nao cumprir as obrigagdes decorrentes da Ata de Registro de Pre-
gos;

16.3.5 — A CONTRATADA n&o comparecer ou se recusar a assinar a Ata de Registro de Pre-
Cos ou se recusar a retirar, no prazo estabelecido, sem justificativa aceitavel a respectiva
nota de empenho ou instrumento equivalente.

16.4 - E facultado & administracdo, quando o convocado ndo assinar a ata de registro de
precos no prazo e condigdes estabelecidos, convocar as LICITANTES remanescentes, na or-
dem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas mesmas condigdes propostas pelo
primeiro classificado.

CLAUSULA XVII — DA GERENCIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

17.1 - O gerenciamento deste instrumento caberd & GERENCIA DE COMPRAS E ALMOXA-
RIFADO da DESO.

CLAUSULA XVIII - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

18.1 - A CONTRATADA pelo inadimplemento de suas obrigacbes, garantida a sua prévia
defesa no prazo de 10 (dez) dias Uteis, ficara sujeita as seguintes sangbes previstas no
RILC e na Lei n© 13.303/2016:
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18.1.1 - Adverténcia;
18.1.2 - Multa moratdria;
18.1.3 - Multa compensatéria;

18.1.4 - Suspenséo do direito de participar de licitacdo e impedimento de contatar com &
DESOQ, pelo prazo de até 02 (dois) anos;

18.1.5 - Declaracdo de inidoneidade para licitar oy contratar com a Administragio PUblica.
18.2 - As sangdes constantes no subitem 18.1 poderdo ser aplicadas de forma cumulativa.

18.3 - Ficara impedida de licitar e de contratar com a Administrac3o Plblica Estadual, pelo
prazo de até 05 (cinco) anos, garantido o direito prévio de defesa, o fornecedor que:

18.3.1 - Ensejar o retardamento da execucdo do objeto desta licitagdo;
18.3.2 - N3o mantiver proposta, injustificadamente;

18.3.3 - Comportar-se de modo inidéneo;

18.3.4 - Fizer declaragdo falsa;

18.3.5 - Cometer fraude fiscal;

18.3.6 - Falhar ou fraudar no fornecimento do objeto.

18.4 - S&o consideradas condutas reprovaveis e passiveis de sangles, dentre outras, as
previstas no art. 186 do RILC,

18.5 - As multas estabelecidas serdo entendidas como independentes e cumulativas e se-
réo compensadas pela DESO com as importadncias em dinheiro, relativas as prestacdes
@ que corresponderem, ou da garantia do contrato, quando for o caso, cobradas judicial-
mente.

18.6 - A aplicacdo de sancdo de adverténcia se efetiva COm o registro da mesma junto ao
cadastro de fornecedores e no sistema de gerenciamento de contatos da DESO, indepen-
dentemente de tratar-se de pessoa cadastrada ao ndo.

18.7 - A multa poders ser aplicada nos seguintes casos:

I - Em decorréncia da interposicéo de recursos meramente procrastinatérios, podera ser
aplicada multa correspondente a 5% (cinco por cento) do valor méximo estabelecido para
a licitacdo em quest3o.

IT - Em decorréncia da n3o regularizagdo da documentacdo de habilitacdo, nos termos do
artigo 43, § 1° da Lei Complementar n° 123/2006, poderd ser aplicada multa correspon-
dente 5% (cinco por cento) do valor méximo estabelecido para a licitacio em questdo,

IIT - Pela recusa em assinar o contrato, aceitar ou retirar o instrumento equivalente, dan-
tro do prazo estabelecido por este edital, podera ser aplicada multa correspondente a 5%
do valor maximo estabelecido para a licitagdo em questdo.

IV - No caso de atraso na entrega da garantia contratual, quando exigida, o instrumento

R S = e S
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convocatério deverd prever, mediante competente justificativa, a incidéncia de multa cor-
respondente 5% (cinco por cento) do valor total do contrato;

V - No caso de inexecucdo parcial, incidird multa na razao de 10% (dez por cento) sobre o
valor da parcela ndo executada;

VI - No caso de inexecucdo total, incidird multa na razdo de 20% (vinte por cento) sobre o
saldo remanescente do contrato;

VII - Nos demais casos de atraso, incidirda multa na razéo de 5% (cinco por cento) sobre o
valor da parcela em atraso.

18.8 - Caso ndo haja o recolhimento da multa no prazo estipulado, a DESO descontara a
referida importancia de eventuais créditos a vencer da empresa contratada. Na auséncia
de créditos disponiveis para quitagdo da importéncia da multa, a DESO executara a garan-
tia quando exigida, e quando for o caso, sera cobrada judicialmente.

18.9 - A DESO podera quando do ndo pagamento da multa pela CONTRATADA, aplicar a
sancdo de suspensdo do direito de participar de licitagdo e impedimento de contratar com
a DESO, por até 02 (dois) anos;

18.10 - Cabe a sangdo de suspensao em razao de agdo ou omissao capaz de causar, ou
que tenha causado dano a DESO, suas instalagdes, pessoas, imagem, meio ambiente ou a
terceiros, aplicando a disposicao do art. 189 e 190 do RILC.

18.11 - Quando a CONTRATADA motivar rescisdo contratual, sera responsavel pelas per-
das e danos, delas decorrentes, para a DESO.

18.12 - A inexecucdo total ou parcial dos servigos objeto desta licitagdo, podera ensejar,
também, sua rescisdo nos termo dos artigos 181 a 183 do RILC.

CLAUSULA XIX - DAS INFORMACOES ADICIONAIS

19.1 - O compromisso sera efetivado através da emissdo da Ordem de Fornecimento que,
nas aquisicdes advindas do Sistema de Registro de Pregos da DESO tera forca de contrato.

19.2 - Apds o recebimento da Ordem de Fornecimento, a Contratada tera que atender o
solicitado e emitir Nota Fiscal/Fatura do fornecimento efetivado, em nome da DESO, de-
vendo o produto ser entregue no local, na forma e condigao estabelecida no Edital e seus
anexos e nesta Ata.

19.3 - A participacdo neste certame implica aceitagdo de todas as condigOes estabelecidas
no Edital, seus anexos e nesta Ata.

19.4 - Os casos omissos serdo resolvidos com base, nas normas técnicas gerais ou espe-
ciais aplicaveis.

19.5 - A autoridade competente podera revogar a licitagdo por razdes de interesse publico
decorrentes de fatos supervenientes, devidamente comprovados, pertinente e suficiente
para justificar tal conduta, devendo anula-la por ilegalidade de oficio ou por provocagdo de
terceiros, mediante parecer escrito e devidamente fundamentado.

19.6 — Na contagem dos prazos estabelecidos no Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia

e s
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do inicio e incluir-se-a o do vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de ex-
pediente na DESO.

19.7 - Quaisquer outras informagdes poderdo ser obtidas junto & GERENCIA DE COMPRAS
E ALMOXARIFADO DA DESO, no horario de 07h00min as 13h00min horas ou através do
fone: (79) 3226-1136.

19.8 - Os casos omissos serdo resolvidos de acordo com a Lei n° 13.303/2016, suas alte-
ragdes, e demais normas aplicdveis.

19.9 - Esta ATA DE REGISTRO DE PRECOS foi elaborada pela advogada Ténia Alvares Be-
zerra, da Assessoria Juridica de Licitagbes e Contratos.

19.10 - Para dirimir na esfera judicial as questbes oriundas da presente Ata, sera compe-
tente o Foro da cidade de Aracaju, capital do Estado de Sergipe.

19.11 - E, por estarem assim justas e contratadas, assinam a presente em 2 (duas) vias
de igual teor, para um s6 efeito, depois de lida e achada conforme, para que se produzam
0s seus juridicos e legais efeitos, comprometendo-se as partes a cumpri-la em todas os
seus itens, por si e seus sucessores, dando-o por firme, bom e valioso a qualquer tempo,
em Juizo e fora dele.

Aracaju/SE, 05 de outubro de 2018,

COMPANHIA DE SANEAMEN E SERGIPE - DESO
JETHRO DUARTE MOREIRA
PRESIDENTE

\_

/ﬂ%@ ﬂ/ém 54- /Z/

UNNE IND. E COM. DE MOBIL}ARIO E COMPONENTES LTDA
MATHEUS ANTONIO DA ROCHA
FORNECEDOR
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ANEXO I DA ATA DE R TRO DE PRECOS

1. ESPECIFICAGCAO DO MATERIAL:

LOTEV

ITEM DESCRICAO QTD UNID P. UNIT P. TOTAL ‘

01 |ARMARIO ALTO C/ 2 PORTAS (L 800 x P 80 UND 845,00 67.600,00
‘500 x H 1600 mm)

02 |ARMARIO ALTO SEMI ABERTO (L 800 x P 65 UND 600,00 39.000,00
500 x H 1600 mm)

03 | ARMARIO BAIXO C/ 2 PORTAS (L800xP 55 UND 390,00 1 21.450,00

| 500 x H 740 mm) 1

| 04 |ARMARIO MEDIO C/ 2 PORTAS (L 800 x P 20 UND 541,00 10.820,00
| 500 x H 1000 mm) ‘

| y

05 |ARMARIO SUPERALTO C/ 2 PORTAS (L 70 UND 873,00 58.590,00
BOOXPSODxHZIOOmmi)iii - 1 oy L B | )

06 |ARMARIO SUPERALTO C/ 8 PORTAS (L 25 UND 1.107,00 27.675,00
800 x P 500 x H 2100 mm) '

07 |ARMARIO SUPERALTO SEM PORTAS (L 20 UND 662,50 : 13.250,00

1,800 x P 500 x H 2100 mm)

08 | GAVETEIRO COMPLEMENTO C/4 GAVETAS 80 UND 450,00 | 36.000,00
(L4OD>< P 600 x H 740 mm) j

09 |GAVETEIRO FIXO C/ 2 GAVEFAS (L 300 x 75 UND 225,00 16.875,00
P 440 x H 257 mm) '

10 GAVETEIRO VOLANTE C/ 2 GAVETAS E 1 130 UND 330,00 ' 42.900,00
GAVETAO (L 400 x P 470 x H 648 mm)

11 GAVETEIRO VOLANTE C/ 3 GAVETAS (L 55 UND 348,10 | 19.145,50 |
‘400><P470><H615 mm) |

12 GUICHE DE ESTUDO (L800 x P800 x H 15 UND 600,00 ' 9.,000,00
1200 mm)

13 ‘MESA ANGULAR EM L (LcllGOO X Le 1600 45 UND 702,00 31.590,00
x P 600 x H 740 mm)

14 MESA ANGULAR EM L (Ld1400 x Le 1400 100 UND 612,00 61.200,00
x P 600 x H 740 mm)

15 MESA DE ATENDIMENTO (Ld/e 1750 x 30 UND 1.200,00 36.000,00
Le/d1800 X P600/750 x H 740 mm)

16 |MESA ACESSIBILIDADE RETA C/ REGULA- 7 UND 2.200,00 | 15.400,00

| GEM DE ALTURA (L1400 x p700 mm x |

i H730a1140mm)

. 17 |MESA AUXILIAR (L 600 x P 600 x H 740 35 UND 243,00 ' 8.505,00
mm)

18 |MESA C/ TAMPO MONITOR E TECLADO C/ 4 UND 400,00 i 1.600,00
REGULAGEM (L 900 x P 795 x H 670/ .
960mm ' '

|

19 |MESA C/ TAMPO MONITOR E TECLADO C/ 15 UND 256,50 3.847,50

. REGULAGEM (L 900 x P 795 X H 670/960
, mm) .

X
T —— }
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31 ‘MESA RETANGULAR MULTIUSO (L 2400 X

P 1400 X H 740 mm)

'VALOR TOTAL DO LOTE V
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MESA DE CANTO (L 700 x P 700 X H 400 15 UND 675,00 10.125,00
[mm) R S
|MESA DE REUNIAC REDONDA (@ 1250 X 20 UND 400,00 | 8.000,00
'H 740 mm) . A
MESA DE REUNIAO RETANGULAR (L 2000 3 UND 590,00 1770,00 |
rXPJ.OSOXHMO mm) 1I_
‘MESA DE REUNIAO RETANGULAR (L2700 4 UND 810,00 3.240,00 i
X P 1050 X H 740 mm) |
MESA PLATAFORMA C/ BALCONETE (L 3 UND 1.700,00 ' 5.100,00
1400 x P 1400 X H 740 mm) |
|MESA REDONDA MULTIUSO (@ 1250 X H 25 UND 378,00 | 9.450,00
740 mm)
MESA RETANGULAR (L 1400 x P 600 x H 15 UND 318,60 4.779,00 |
| 740 mm) j ‘
'MESA RETANGULAR (L 1000 x P 600 x H 35  UND 280,00 | 9.800,00 |
| 740 mm) B ‘
FMESA RETANGULAR (L 1200 x P 600 x H 40 UND 302,40 12.096,00
740 mm) _ ]
|MESA RETANGULAR (L1600 x P 600 x H 40 UND 351,00 | 14.040,00
1740 mm) ]
‘MESA RETANGULAR MULTIUSO (L 2000 X UND 879,00 2.637,00 |
IP 1200 X H 740 mm) 3

UND 1.000,00 3.000,00

% R$ 604.485,00 |
N\

$
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ORDEM DE

PROTOCOLO DE PUBLICAGAO PERMIYQ;

0000130861

TITULO: Extrato 1592018

USUARIO: ANA CRISTINA OLIVEIRA SILVA

LOGIN: anacristina silva

CLIENTE: DESO

DATA DA PUBLICAGAO: 18/10/2018

SITUAGAO DA PUBLICAGAQ: PUBLICADA

DATA DO ENVIO: 17/10/2018

HORA: 12:13:24

COLUNA(S): 1

CENTIMETRAGEM (CM?):
73.08 cm®

JORNAL: Diario Oficial do

Estado de Sergipe EDICAD: 25050

CADERNQ: Diario Ofictal do Estado de Sergipe

SEGAO: ADMINISTRAGAQ INDIRETA

DADOS
DO
ARQUIVO

EXTENSAD: doc

IMPRESSAO

DATA: 18/10/2018

HORA: 07 42:25

USUARIO: ANA CRISTINA OLIVEIRA SILVA
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Acordo de Cooperagado Técnica n° 01/2018 //Base Legal: At 36 do RILC //Cooperante:DESO
//Cooperado: Municipio de Canhoba lObjeto. QO estabelecimento de parceria visands a

Implementacao de acdes conjuntas que assegurem a realizag8o de servigos de reposicdo de
pavimentacac /12 meses

Ata de Registro de Pregos n® 025/2018 /Base Legal:

10.520/2002 //Orgao Gerenciador.DESO //Empresa Deten-

fora do Registro. UNNE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOBILIARIO E COMPONENTES LTDA -
ME //Objeto. Aquisicao de Mobilidrio, Lote \V /IR$ 604 485,00 /12 meses //Receita Prépria.
Contrato n° 184/2018 /Base Legal 13 303/2016 /iContratante: DESO //Contratado: ADPLANT
CONSTRUCOES E TOPOGRAFIA LTDA /Objeto. Execugdo dos servicos de Ligagdes
Domiciliares de Esgotos Sanitarios no Interior do Estado //R$ 2 428 230,00 /12 meses /Receita
Propna

Contrato n® 185/2018 //Base Legal At 30, Inc, |l alinea E da13.303/2016 //Contratante: DESO
/IContratado: ARMANDO BATALHA DE GOES JUNIOR /lObjeto: Contratacdo de Adwogado
Especialista em Direito Penal a prestacio de senicos técnicos profissionals atinentes a Defesa
Integral a ser realizada no Processo n® 201569100266 /RS 30 000,00 /06 meses //Receiia
Propria
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CARTA PROPOSTA

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE ~ DESO

Ref.: Processo Administrativo n.°76642/2018

1. Identificacéo do licitante:

UNNE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOBILIARIO E COMPONENTES LTDA

ENDERECO: RUA HORIZAU ANTONIO LUCCHESE, 280, CAXIAS DO SUL-RS
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CNPJ: 24.043.173/0001-55 FONE/FAC-SIMILE; 54 3289 2439 E-MAIL: unnecxs@gmail.com

BANCO: CAIXA ECONOMICA FEDERAL AGE 3061 CC 1884-3
Inscrido no SIMPLES: [ X ] SIM[] NAO

DADOS REPRESENTANTE LEGAL
MATHEUS ANTONIO DA ROCHA — CPF 844.038.450-53 RG 7090194148
RUA CARLOS GIESEN, BAIRRO EXPOSICAQ, CAXIAS DO SUL RS ESTADO CIVIL: SOLTEIRO

Lote §
ITEM DESCRICAO DO quant valor Valor Total R$|
MATERIAL Unitario RS '
01 ARMARIO ALTO C/ 2 PORTAS (L 800 x | 80 845,00 | 67.600,00 |
P i

500 x H 1600 mm) - Variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para
menos.

Tampo superior confeccionado em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura

oo UNNE
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minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixacao do tampo/corpo
deve ser feita por meio de acessérios
internos, como cavilhas e parafusos
ocultos tipo minifix, possibilitando a
montagem e desmontagem do movel sem
danifica-lo, Portas confeccionadas em
MDP com no minimo 15 mm de
espessura,
revestido em ambas as fages com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da poria &
encabecado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima, coladas
com adesive hot melt, com arestas J
arredondadas e rajo ergondmico de 2,0 |
mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. 0 par de Portas |
sustenta-se em seig dobradigas Top (trés I
por porta), em Zamak com acabamento
niguelado & fixacdo lateral com calco
Marca/Fabricante Roal Modelo Viena
02 ARMARIO ALTO SEM| ABERTO (L 800 x| ¢5 600,00 3.000,00 /
P 500 x H 1600 mm) - Variagdo maxima | |
de
5% nas medidas para mais ou para '
menos, .
Tampo superior e subtampo em MDP com .
25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O |
bordo que acompanha todo o contorno do |
tampo & encabecado com fita de ‘
| poliestireno com 2,5 mm de espessura '
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ‘
ergondmico de 2,5 mm de acorda com as
Normas ABNT. A fixagcde do tampo/corpo
deve ser feita por meio de acessorios .
internos, como cavilhas e parafusos
ocultos tipo minifix, possibilitando a |
montagem e desmontagem do mavel sem
danifica-lo. Portas confeccionadas em
MDP com no minimo 15 mm de '
espessura, 4
revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que .
| acompanha todo o contorno da porta &
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encabecado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,0
mm de acorde com as Normas de
Ergonomia NR-17. O par de Fortas
sustenta-se em guatro dobradigas Top
(duas por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixagao lateral
com calgo de 5 mm altura, aumentando o
espagco interno util evitando acidentes por
n&o ter cantos vivos, permitindo ainda
diversas regulagens com abertura de 105
graus. Cada dobradiga e fixada por 5
parafusos fixados em pontos pré-
marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilindrica com travamento
simultaneo superior e inferior tipo
Cremona
com 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda & automaticamente
travada
pela direita, por meio de 02 chapas
metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo
assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operacao, Ambas as portas
sé@o dotadas de puxadores metalicos tipo
“alga” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergondmicos,
com rosca interna M4 com acabamento
niguel. A fixagdo deve ser feita por
doislaterais, 01 fundo, 01 tampo inferior e
03
prateleiras moveis) confeccionado em
MDP
com no minimo 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegados
com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
nao aparentes do conjunto s&o
encabegados em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. As laterais e o
fundo

devem ter furagées para regulagem de

Unne Industria e Comercio de Moveis ¢ Componentes LTDA
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prateleiras em toda a altura (til do armario,
com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras méveis sac apoiadas por
suportes metalicos em Zamak, tipo pino. A
montagem das pegas deve ser feita por
meic de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de
ago
de 50 x 20 x 1,2 mm centinuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por
fosfatizagio a base de zinco (lavagem -
decapagem — fosfatizagao) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi po poliester
fosca de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C. O rodapé & apoiada
por 04 sapatas articulaveis em nylon
injetado com regulader de altura interno
(por dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso.
Marca/Fabricante Roal Modelo Viena

03

ARMARIO BAIXO C/ 2 PORTAS (L 800 x
P 500 x H 740 mm) - Variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para
Menos.

Tampo superior confeccionado em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
berdo que acompanha todo o contorne do
tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixagdo do tampo/corpo
deve ser feita por meio de acessérios
internos, como cavilhas e parafusos
ocultos tipo minifix, possibilitando a
montagem e desmontagem do mével sem
danifica-lo. Portas confeccionadas em
MDP com no minimo 15 mm de
espessurarevestido em ambas as faces
com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexc. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é
encabecado com fita de poliestirenoc com
2,0 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,0
mm de acorda com as Normas de

55

390,00

21.450,00 |
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Ergonomia NR-17. O par de Portas
sustenta-se em quatro dobradicas Top
(duas por porta), em Zamak com
acabamento niguelado e fixagao lateral
com calgo de 5 mm altura, aumentando o ‘
espago interno Util evitando acidentes por |
n&o ter cantos vives, permitindo ainda '
diversas regulagens com abertura de 105
graus. Cada dobradica ¢ fixada por 5
parafusos fixados em pontos pre-
marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no conjunto. A porta direita possui ‘
fechadura cilindrica com travamento |
simultaneo superior e inferior tipo
Cremona
com 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamotedveis (dobraveis), ‘
acabamento zincado e capa plastica. A \
porta esquerda & automaticamente
travada | ;
pela direita, por meio de 02 chapas |
metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo
assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operagao. Ambas as portas
sao dotadas de puxadores metalicos tipo
“alca” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergondmicos,
com rosca interna M4 com acabamento ‘
niquel. A fixagéo deve ser feita por dois !
parafusos, a razéo de 96 mm. Corpo (02 w
jaterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01
prateleira movel) confeccionado em MDF
com no minimo 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. Os bordos |
aparentes do conjunto sao encabegados \
com fita de poliestireno com 2,0 mm de |
espessura minima, coladas com adesivo ‘
hot melt, com arestas arredondadas e raio |
ergondmico de 2,0 mm de acordo com as |
Normas de Ergonomia NR-17, e 0s bordos ‘
n3o aparentes do conjunto séo |
encabecados em fita de poliestireno com ‘
0,45 mm de espessura minima, coladas |
com adesivo hot melt. As laterais e 0 ‘
fundo |
devem ter furagdes para regulagem de |
prateleiras em toda a altura util do armario,
com 06 pontos de apoio por prateleira. As |
prateleiras moveis sdo apoiadas por \
suportes metélicos em Zamak, tipo pino. A "
montagem das pecas deve ser feita |
pormeio de acessorios internos, como

oo UNNE
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cavilhas e parafusos oculios tipo minifix,
Rodapé retangular fechada em tubo de
aco
’ de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobradpo,
submetido a um pre-tratamento por
fosfatizacgo a base de zinco (lavagem -
decapagem — fosfatizagao) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi po poliéster
fosca de alta performance, polimerizada
emestufaa 200°C. O rodapé & apoiada
por 04 sapatas articulaveis em nylon
injetado com regulador de altura interno
(par dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de pisa.
Marca/Fabricante Roal Modelo Viena J .

04 ARMARIO MEDIO G/ 2 PORTAS (L 800 x 241,00 10.520,35 \
P 500 x H 1000 mm)- Variagde maxima de :
5% nas medidas para mais ou para
menos,

Tampo superior cenfeccionado em MDP
com 25 mm de espessura, revestide em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabegado com fita de
paliestireno com 2,5 mm de espassura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,5 mm de acorda com as
Normas ABNT. A fixagao do tampo/corpo
deve ser feita por meio de acessorios
internos, como cavilhas e parafusos
ocultos tipo minifix, passihilitando a
montagem e desmontagem do mével sem
danifica-lo. Portas confeccionadas em
MDP com no minimo 15 mm de
espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm), texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é
encabecado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot meit, com arestas
arredondadas e rajo ergondmico de 2,0
mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. 0 par de Portas
sustenta-se em quatrg dobradicas Top
(duas por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixagéo lateral
com calgo de 5 mm altura, aumentando o
espaco interno 0til evitando acidentes por

Unne Industria e Comercio de Moveis e Componentes LTDA|
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nao ter cantos vivos, permitindo ainda
diversas regulagens com abertura de 105
graus. Cada dobradiga & fixada por 5
parafusos fixados em pontos pré-
marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilindrica com travamento
simultaneo superior e inferior tipo
Cremoncom 02 chaves (principal &
reserva) com
corpos escamotedveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa pléstica. A
porta esquerda e automaticamente
travada
pela direita, por meio de 02 chapas
metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo
assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operagao. Ambas as portas
sdo dotadas de puxadores metalicos tipo
‘alga” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergondmicos,
com rosca interna M4 com acabamento
niquel. A fixago deve ser feita por dois
parafusos, & razéo de 96 mm. Corpo (02
|aterais, 01 fundo, 01 tampo infericr, e 01
prateleira mavel) confeccionado em MDP
com no minimo 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sao encabegados
com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergenomia NR-17, e os bordos
nao aparentes do conjunto sao
encabecados em fita de poliestireno com
0.45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. As laterais e o
fundo
devem ter furagdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura Util do armario,
com 06 pontos de apoie por prateleira. As
prateleiras moveis sdo apoiadas por
suportes metalicos em Zamak, tipo pino. A
montagem das pegas deve ser feita por
meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de
aco
de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,

submetido a um pré-tratamento por

fosfatizagdo a base de zinco (lavagem —
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decapagem - fosfatizagso) e pintura
eletrostatica em tinta epéxi po poliéster
fosca de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C. O rodapé & apoiada
por 04 sapatas articulaveis em nylon
injetado com regulador de altura interno I
(par dentro do armaric) e nivelamento auto
ajustavel cuja fungo sera contornar
eventuais desniveis de piso. '
Marca/Fabricante Roal Modelo Viena
05 ARMARIO SUPERALTO C/ 2 PORTAS {L| 70
800 x P 500 x H 2100 mm) - Variacdo
maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos, Tampo superior
confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm,
texturizadosemifosce, e antirreflexo. O
| bordo que ‘
} acompanha todo o contorno do tampo e
encabecado com fita de poliestirero com |
2,5 mm de espessura minima, coladas
J com adesivo hot melt, com arestas |
arredondadas e raio ergondmico de 2.5 w
mm de acordo com as Normas ABNT. A |
fixacao do tampo/corpo deve ser feita por '
meio de acessdrios internos, como \
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix,
possibilitande a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.
Portas confeccionadas em MDP com no
minimo 15 mm de espessura, revestido
em |
ambas as faces com filme termo prensado ! |
de melaminico com espessura de 0.2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno da : |
porta & encabegado com fitz de ‘
poliestireno com 2,0 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,

I com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. O par de
Portas sustenta-se am oito dobradigas Top

(quatro por porta), em Zamak com |

acabamento niquelado e fixagéo lateral |

com calco de 5 mm altura, aumentando o

espaco interno Gtil evitando acidentes por |
nao ter cantos vivos, permitindo ainda

diversas regulagens com abertura de 105
graus, Cada dobradica & fixada por 5

parafusos fixados em pontos pré-
marcados
para perfeito alinhamento do par de portas

oo UNNE
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com 02 chaves (principal e reserva) com

assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operagao. Ambas as portas
s30 dotadas de puxadores metalicos tipo
"alca” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergondmicos,

parafusos, & razéo de 96 mm. Corpo (02

mm de espessura, revestido em ambas as

texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os

encabecados com fita de poliestireno com
2.0 mm de espessura minima. coladascom

aparentes do conjunto s&0 encabegados

espessura minima, coladas com adesive

no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilindrica com travamento
simultaneo superior e inferior tipo
Cremona

corpos escamoteaveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda & automaticamente
travada
pela direita, por meio de 02 chapas
metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo

com rosca interna M4 com acabamento
niquel. A fixagéo deve ser feita por dois

|aterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01
prateleira fixa e 03 prateleiras moveis)
confeccionado em MDP com no minimo
15

faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,

bordos aparentes do conjunto sao

adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2.0
mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e 0s bordos nao

em fita de poliestireno com 0,45 mm de

hot melt. As laterais e o fundo devem ter
furacoes para regulagem de pratelgiras
em
toda a altura util do armario, com 06
pontos
de apoio por prateleira. As prateleiras
maveis sao apoiadas por suportes
metalicos em Zamak, tipo pino. A
montagem das pegas deve ser faita por
meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de
ago
de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por
fosfatizagéo a base de zinco (lavagem —
decapagem — fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi po poliéster
fosca de alta performance, polimerizada

Unne Industria e Com
Rua Horizau Anto
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em estufa a 200° C. O rodapé é apoiada
por 04 sapatas articulaveis em nylon
injetado com regulador de altura interno
(por dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso
Marca/Fabricante Roal Modelo Viena

06

ARMARIO SUPERALTO C/ 8 PORTAS (L
800 x P 500 x H 2100 mm) - Variacéo
maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos. Tampo superior
confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorna do tampo &
encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, celadas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 25
mm de acordo com as Normas ABNT.
Portas (08) confeccionadas em MDP com
no minimo 15 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo
0 contorno da porta & encabecado com fita

de poliestireno com 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. Og pares
de
Portas sustentam-se em quatro
dobradicas
de press&o (2 por porta), permitindo ainda
diversas regulagens com abertura de 105
graus. Cada dobradica é fixada por
4parafusos fixados em pontos pra-
marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no conjunte. As portas possuem fechadura
cilindrica com travamento por lingueta com
02 chaves (principal e reserva) com
corpos
escamoteaveis (dobraveis), acabamento
zincado e capa pléstica. Ambas as portas
s&o dotadas de puxadores metzlicos tipo
‘alca” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergondmicos,
com rosca interna M4 com acabamento
niquel. A fixagao dos mesmos deve ser

feita por dais parafusos, 4 razao de 96

|

25 1.107,00 27.675,00
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mm.
Corpo (02 laterais. 01 fundo, 01 tampo
inferior, e 01 divisor vertical, e 06
prateleiras fixas) confeccionado em MDP
com no minimo 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminica com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo, Os bordos
aparentes do conjunto s3o encabegados
com fita de poliestireno com 2 mm de
espessura minima. coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. A
montagem
das pegas deve ser feita por meio de
acessdrios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodape
retangular fechada em tubo de ago de 50
20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido
a um pré-tratamento por fosfatizagao a
base de zinco (lavagem — decapagem —
fosfatizagao) e pintura eletrostatica em
tinta epoxi em po texturizado, polimerizada
em estufa a 200° C. Abase & apoiada por
04 sapatas articulaveis em nylon injetado
com regulador de altura interno (por dentr
do armario) e nivelamento auto ajustavel
cuja fungéo sera contornar eventuais
desniveis de piso Marca/Fabricante Roal
Modelo Viena
ARMARIO SUPERALTO SEM PORTAS
L

(

800 x P 500 x H 2100 mm) - Variagao
maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos. Tampo superior
confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo 0 contorno do tampo &
encabegado com fita de poliestireno com
2.5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de25
mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixagao do tampo/corpo deve ser feita por w

meio de acessorios internos, como |
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix,
desmontagem do movel sem danifica-lo.
Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo ,
inferior, 01 prateleira fixa e 03 prateleiras ‘
moveis) confeccionado em MDP com no
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minimo 15 mm de espessura, revestida
em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. Os
bordos aparentes do conjunto sdo
encabecados com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e rajo ergondémico de 2,0
mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sso encabecgados
em fita de poliestireno com 0,45 mm de
€spessura minima, coladas com adesivo
hot melt. As laterais e o fundo devem ter
furacdes para regulagem de prateleiras

em
toda a altura wtil do armério, com 06
«  pontos

de apoio por prateleira. As prateleiras
moveis s&o apoiadas por suportes
metalicos em Zamak, tipo pina. A
montagem das pegas deve ser feita por
meic de acessérios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de

aco
de 50 x20x 1,2 mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem —
decapagem - fosfatizaczo) e pintura
eletrostatica em tinta 8poxi pé poliéster
fosca de alta performance, polimerizada
emestufaa 200°C. 0 rodapé é apoiada
por 04 sapatas articuldveis em nylon
injetado com regulador de altura interno
(por dentro do armario) e nivelamento autg
ajustavel cuja funcio sera contornar
eventuais desniveis de piso,
Marca/Fabricante Roal Modelo Viena

o9 [NN\=

GAVETEIRO COMPLEMENTO Cl4 80
GAVETAS (L 400 X P 600 X H 740 mm) -
Variagao maxima de 5% nas medidas para

mais ou para menaos. Tampo superior
confeccionado em MDP com 25 mm de
€Spessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo &
encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura Mminima, coladas

com adesivo hot melt, com arestas

arredondadas e rajg ergondmico de 2,5

450,00

|
38.000,00 |
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mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por
meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix,
possibilitando a montagem e
desmontagem do moével sem danifica-lo.
Gavetas (04 gavetas) com altura interna
{til de 80 mm cada, em chapa metalica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com
pré-tratamento por fosfatizacédo a base de
zinco (lavagem — decapagem —
fosfatizagao) e pintura eletrostatica em
tinta hibrida epoxi em po poliéster fosco de
alta performance, polimerizada em estufa

a
200° C. As gavetas sao apoiadas
|ateralmente entre par de corredigas
telescopicas de 02 estagios, com
deslizamento por esferas de aco.
Corredigas telescopicas medindo aprox. P
400 x A 45 mm em ago relaminado com
acabamento em Zinco eletrolitico
cromatizado, de abertura total e
prolongamento de curso em 27 mm do
comprimento nominal. Fixagao lateral,
sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca
panela PHS AA 3,5 de cada lado.
Autotravante fim de curso aberio e travas
fim de curso que permitem a retirada da
gaveta, Capacidade de peso: 35 kg por
gaveta. Frentes das gavetas
confeccionadas em MDP com no minimo !
15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que ago acompanha todo o
contorno
das frentes & encabecgado em fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot meilt
com
arestas arredondadas com raio
ergondmico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. As frentes
s30 dotadas de puxadores metalicos tipo
“alca”, com rosca interna M4 com
acabamento niquel. A fixacdo dos
mesmos
deve ser feita por dois parafusos, & razao
de 96 mm. O gaveteiro & dotado de
fechadura frontal com trava simultanea
das
gavetas. A rotagéo 180° da chave aciona
haste em aco conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultaneo das
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gavetas. Acompanham 02 chaves
(principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com
acabamento niquelado e capa plastica.
Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo
inferior) confeccionado em MDP com no
minima 15 mm de espessura, revestido
em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os
bordos aparentes do conjunto sao
encabegados com fita de poliestireno com

2,0 mm de espessura, coladas com
adesivo hot melt com
arestasarredondadas com raio erganémico
de 2,0
mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto s&o encabecados
em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo
hot melt. A montagem das pecas deve ser
feita por meio de acessérios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Rodapé retangular fechada em
tubo de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo
dobrado, submetido a um pré-tratamento

por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem
— decapagem — fosfatizagao) e pintura

{ eletrostatica em tinta epdxi p6 poliéster
fosca de alta performance, polimerizada

em estufa a 200° C. O Rodapé & apoiado
por 04 sapatas em nylcn injetado, com

regulador de altura cuja fungso sera

contornar eventuais desniveis de piso.
Marcal/Fabricante Roal Modelo Viena

08 GAVETEIRO FIXO C/ 2 GAVETAS (L 300 | 75 225,00
X P 440 X H 257 mm) - Variagio méaxima
de 5% nas medidas para mais ou para
menos. Gavetas (02 gavetas) com altura

interna Util de 65 mm cada, em chapa
metalica dobrada com espessura de 0,45 ‘
mm, com pré-tratamento por fosfatizagio
a
base de zinco (lavagem — decapagem —
fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em
tinta hibrida epoxi em pé poliéster fosco del
alta performance, polimerizada em estufa
a
200° C. Sao apoiadas e fixadas
lateralmente entre par de corredicas
metalicas com deslizamento suave e

silencioso por meio de roldanas de nylon.
Frentes das gavetas confeccionadas em

16.875,00
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MDP com no minimo 15 mm de
espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo gque
acompanha todo o contorno das frentes
encabecado em fita de poliestireno com 2
mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonémico de 2
mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17.A abertura das gavetas
¢ feita lateralmente por vao que ha entre
as frentes das gavetas e a caixa do
gaveteiro, O gaveteiro & dotado de uma
frente fixa com fechadura frontal para
travamento simultéaneo das gavetas. A
rotagao 180° da chave aciona haste em
aco conduzida por guias, com ganchos
para travamento simultdneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis
(dobraveis) com acabamento niquelado &
capa plastica. A abertura das gavetas
gfeita lateraimente por vao que ha entre a
frente da gaveta e a caixa do gaveteiro.
Corpo (02 laterais, 01 fundo, 02 travessas
de travamento e 02 travessas de fixagao)
confeccionado em MDP com no minimo
15
mm, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. Os bordos
aparentes do conjunto séo encabegados
com fita de poliestireno com 2 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas com raio
ergondmica de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. A
montagem
das pegas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix.
Marca/Fabricante Roal Modelo Viena

10

GAVETEIRO VOLANTE C/ 2 GAVETAS
E

1 GAVETAO (L 400 X P 470 X H 648 mm)
- Variagao maxima de 5% nas medidas

para mais ou para menos. Tampo superior
confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico

com espessura de 0,2 mm, texturizado,

330,00
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semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo &
encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5
mm de acordo com as Normas ABNT, A
fixacao do tampo/corpo deve ser feita por
meio de acessérios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix,
possibilitando a mentagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.
Gavetas (02 gavetas) com altura interna
Gtil de 80 mm cada, em chapa metélica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com
pre-tratamento por fosfatizag3o a base de
zinco (lavagem - decapagem —
fosfatizacao) e pintura eletrostatica em %

tinta hibrida ep6xi em pé poliéster fosco d
alta performance, polimerizada em estufa
a
200° C. Gaveta de pasta (01 gaveta) em
chapa metélica dobrada com espessura
de
0,45 mm, com suportes metalicos para
colocacdo de pastas suspensas, com
prétratamento
por fosfatizag&o a base de
zinco (lavagem — decapagem -
fosfatizagao) e pintura eletrostatica em
tinta epdxi pé poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a
200° C. Ambas as gavetas e o gavetso
S&0
apoiadas lateralmente entre par de
corredicas telescopicas de 02 estigios,
com deslizamento por esferas de aco.
Corredicas telescépicas medindo aprox.
P400 x A 45 mm em ago relaminado com
acabamento em Zinco eletrolitico
cromatizado, de abertura total e
prolongamento de curso em 27 mm do
comprimento nominal. Fixagao lateral,
sistema 32 mm, com 04 parafusos cabega
panela PHS AA 3,5 de cada lado.
Autotravante fim de curso aberto e travas
fim de curso que permitem a retirada da
gaveta. Capacidade de peso: 35 kg por
gaveta. Frentes das gavetas
confeccionadas em MDP com no minimo
15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0.2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno
das
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frentes & encabegado em fita de
poliestirenc com 2,0 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt
com
arestas arredondadas com raio
ergondmico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. As frentes
sao dotadas de puxadores metalicos tipo
‘alca”, com rosca interna M4 com
acabamento niguel. A fixac&o dos
mesmos
deve ser feita por dois parafusos, a razdo
de 96 mm. O gaveteiro é dotado de
fechadura frontal com trava simulténea
das
gavetas, A rotacdo 180° da chave aciona
haste em ago conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultaneo das
gavetas. Acompanham 02 chaves
(principal e reserva) com corpos
escamotedveis (dobraveis) com
acabamento niguelado e capa plastica,
Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo
inferior) canfeccionado em MDP com no
minimo 15 mm de espessura, revestido
em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os
hordos aparentes do conjunto séo
encabecados com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura, coladas com
adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergondmico de 2,0
mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo
aparentes do conjunto s&o encabegados
em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo
hot melt. A montagem das pecas deve ser
feita por meio de acessarios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo
giro, com altura de 50 mm, em
polipropileno Marca/Fabricante Roal
Modelo Viena

11

GAVETEIRO VOLANTE C/ 3 GAVETAS
(L400 X P 470 X H 615 mm) - Variagao
maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos. Tampo superior
confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que

55
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acompanha todo o contorno do tampo &
encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 25
mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por
meio de acessdrios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix,
paossibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.
Gavetas (03 gavetas) com altura interna
util de 80 mm cada, em chapa metalica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com
pre-tratamento por fosfatizagdo a base de
zinco (lavagem — decapagem -
fosfatizaczo) e pintura eletrostatica em
tinta hibrida epéxi em po poliester fosco de
alta perfermance, polimerizada em estufa

a
200° C. As gavetas sag apoiadas /
lateralmente entre par de corredicas
telescopicas de 02 estagios, com
deslizamento por esferas de aco.
Corredicas telescépicas medindo aprox. P
400 x A 45 mm em aco relaminado com
acabamento em Zinco eletrolitica
cromatizado, de abertura total e
prolongamento de curso em 27 mm do
comprimento nominal, Fixacéo lateral,
sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca
panela PHS AA 3,5 de cada lado,
Autotravante fim de curso aberto e travas
fim de curso que permitem a retirada da
gaveta. Capacidade de peso: 35 kg por
gaveta. Frentes das gavetas
confeccionadas em MDP com no minimo
15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. 0
bordo que acompanha todo o contorno
das
frentes & encabecado em fita de
paliestireno com 2,0 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt
com
arestas arredondadas com raio
ergonémico de 2,0 mm de acorda com as
Normas de Ergonomia NR-17. As frentes
s&o dotadas de puxadores metalicos tipo
"“alga”, com rosca interna M4 com
acabamento niquel. A fixacdo dos
mesmos
deve ser feita por dois parafusos, & razdo
de 96 mm. O gaveteiro é dotado de
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fechadura frontal com trava simultanea
dasgavetas. A rotagao 180° da chave
aciona
haste em ago conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultdnec das
gavetas. Acompanham 02 chaves
(principal e reserva) com CoOrpos
gscamotedveis (dobraveis) com
acabamento niguelado e capa plastica.
Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo
inferior) confeccionado em MDP com no
minima 15 mm de espessura, revestido
em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os
bordos aparentes do conjunto sao
encabecados com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura, coladas com
adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonémico de 2,0
mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e 0s bordos nao
aparentes do conjunto sdc encabegados
em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo
hot melt. A montagem das pecas deve ser
feita por meio de acessarios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo
giro, com aitura de 60 mm, em
polipropilenc.
Marca/Fabricante Roal Modelo Viena

12

GUICHE DE ESTUDO (L 800 x P800 X H
1200 mm) - Variagdo maxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos. Tampo
confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo &
encabegado com fita de poliestireno com
2.5 mm de espessura minima, coladas
com adesive hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5
mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixagdo tampo de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Laterais confeccionadas em MDP
com no minimo 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,

semifosco, e antirreflexo. © bordo superior]
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e frontal & encabegado em fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,

com arestas arredondadas & raio

ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT, sendo o bordo inferior &
posterior com encabegamento em fita de
poliestireno de espessura 0,45 mm,
coladas com adesivo hot meit a 200°,
Alateral em um canto superior com raio
150
mm dando design de formato suave, com
furacdo para parafusos ocultos tipo minifix,
E base de fixagdo de sapatas reguladora
em ago com rosca 1/4 cuja fungio sera
contornar eventuais desniveis de piso,
Fundo confeccionado em MDP com no
minime 15 mm de espessura, revestido
em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo superior & encabecado em fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT, sendo os bordos laterais e
o bordo posterior com encabegamento em
fita de poliestirenc de espessura 0,45 mm,
coladas com adesivo hot melt a 200°,
dotado de furos com diametro de 15 & 8
mm com acabamento em poliestireno com
tampa sacavel e adesivo auto colanta,
Parte inferior com furo de alinhamento
para
adaptar o suporte em chapa de aco para
fixacao, chapas “U" fixa por 2 parafusos
Chip Bord auto cortante, chapa “U" com
rosca para adaptar sapatas niveladoras
rosca % cuja funcio sera contornar
eventuais desniveis de piso. Calha tipo
Berco confeccionada com chapas
metalicas # 20 (0,9 mm) dobradas em
formato “J", com divisao interna horizontal
que possibilita a passagem de fiacio
individual (elétrica e telefonia) e com
orificios para instalagdo de 2 tomadas de
forga convencionais (redondas) e 2 para
plugs tipo RJ-45. Conectores em tubo de
aco 20 x 20 x 1,2 mm, para conexdes
entre
lateral e fundo, sendo que o sistema de
montagem devera ser feita por meio de
parafusos ccultos tipo minifix. Acabados

com tampo em Poliestireno de PVC rigido
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na base superior e inferior eliminando
riscos de abas cortantes. Todo o conjunto
metalico e submetido a um pre-tratamento
por fosfatizacio a base de zinco
(lavagemdecapagem
- fosfatizagao) e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epdxipoliéster
em pé texturizado, polimerizada
em estufa a 200° C.
Marca/Fabricante Roal Modelo Especial
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MESA ANGULAR EM L (Ld 1600 x Le
1600 x P 600 x H 740 mm) - Variacao
méaxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos. Tampo confeccionado em
MDP com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha
todofita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. O acesso do cabeamento
ao tampo é feito por meio de trés
passacabos
ovalados em PVC rigido, com
diametro interno minimao de 80 mm, com
tampa removivel, e abertura para
passagem de cabos. A fixagao
tampo/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos maquina M6, fixados por
meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do moével sem danifica-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no minimo
16
mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel & encabegado em fita de
poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot meilt. A fixacao
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos ocultos tipo minifix. Eletro
calha estrutural confeccionada com
chapas
metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas a estrutura

por meio de parafusos méquina M6x12. A

702,00

37.590.00
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calha é dotada de porta-tomadas
confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63
mm com arificios para instalagao de 2
tomadas de forga convencionais e 2 para
plugs tipos RJ-45, que percorre por toda
extensao da calha. Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composigio
se divide em pata, coluna, e suporie do
tampo. Pata fabricada em chapa de ago
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 80 x 520 x 70 mm,
com
furos superiores para conexao com a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aco com espessura de 0.8 mm,
dobrada
em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima
de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da celuna, na
posicdo horizontal, proporcionando desta
forma uma interligagéo perfeita (entre
patacoluna-
suporte do tampo) por meio de
solda MIG; e uma na pesigdo vertical,
proporcionando a fixagao de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela & coluna,
éfuncéo é proporcionar a subida de cabos
do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de ago com espessura minima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm,
cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Estrutura de
sustentacdo central: formada por chapas
metalicas dobradas em formato
pentagonal, com sua quina frontal
arredondada, fundindo desta forma duas
arestas do pentagono em uma Unica face
redonda, tendo uma calha interna
passagem para cabeamento, com tampa
removivel, e com 02 furagdes para
acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados. Acabamento com
sapatas niveladoras formato sextavadas
em nylon injetado e pino central em ago
rosca %" e diametro de 20 mm, cuja

funcao sera contornar eventuais desniveis
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de piso. Todas as partes metalicas
deverao
ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizagéo a base de zinco (lavagem —
decapagem - fosfatizag&o) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi pé poliéster
fosco de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C.
Marca/Fabricante Roal Modelo London
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MESA ANGULAR EM L (Ld 1400 x Le
1400 x P 600 x H 740 mm) - Variagdo
maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos. Tampo confeccionado em
MDF com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo
o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. O acesso do cabeamento
ao tampo & feito por meio de trés
passacahbos
ovalados em PVC rigido, com
diametro interno minimo de 80 mm, com
tampa removivel, e abertura para
passagem de cabos. A fixacéo
tampo/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos maquina M6, fixados por
meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando 2 montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no minimo
15mm de espessura, revestido em ambas
as
faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel & encabegado em fita de
poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagao
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos ocultos tipo minifix. Eletro
calha estrutural confeccionada com
chapas
metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas a estrutura
por meio de parafusos maquina M6x12. A

100
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e calha & dotada de porta-tomadas
confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63
mm com orificios para instalago de 2
tomadas de forga convencionais e 2 para
plugs tipos RJ-45, que percorre por toda
extens&o da calha. Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composigao
se divide em pata, coluna, e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de aco
com espessura de 1,5 mm, estampada
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com
furos superiores para conexao com a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aco com espessura de 0,9 mm,
dobrada
em forma de mesia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima
de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da coluna, na
posicéo horizontal, proporcionando desta
forma uma interligaco perfeita (entre
patacoluna-
suporte do tampa) por meio de
solda MIG; e uma na posicao vertical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampe, por meio de
parafusos tipo MB. Paralela 2 coluna, &
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungao & proporcionar a subida de cabos
do piso a0 tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de ago com espessura minima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com digmetro de 63 mm,
cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Estrutura de
sustentagdo central: formada por chapas
metélicas dobradas em formato
pentagonal, com sua quina frontal
arredondada, fundindo desta forma duas
arestas do pentagona em uma Unica face
redonda, tendo uma calha interna
passagem para cabeamento, com tampa
removivel, e com 02 furagdes
paratelefonia e dados. Acabamenta com
sapatas niveladoras formato sextavadas
em nylon injetado e pino central em ago
rosca %" e didmetro de 20 mm, cuja
funcéo serd contornar eventuais desniveis

ea UNNE
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de piso. Todas as partes metalicas
deverao
ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizag&o a base de zinco (lavagem —
decapagem — fosfatizagéo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi pd poliester
fosco de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C. Marca/Fabricante
Roal Modelo London
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MESA DE ATENDIMENTO (Ld/e 1750 x
Le/d 1800 x P 600/750 x H 740 mm) -
Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. Tampo com formato
angular ergondmico, inteirigo, com a
distancia diagonal entre o canto onde se
forma o vértice central externo até o raio
perpendicular a curvatura interna medindo
aproximadamente 1090 mm. O modelo de
corte interno & um chanfro reto com os
cantos arredondados com raio de 150 mm,

tangenciando as laterais do tampo, cuja
profundidade & exatos 600 mm para o lado
reto e 850 mm para o lado do
atendimento.
Confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo €
encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5
mm de acordo com as Normas ABNT. O
acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de dois passa-cabos ovalados
em
PVC rigido, com dimetro interno minimo
de 80 mm, com tampa removivel, &
abertura para passagem de cabos. A
fixagdo tampo/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do movel sem
danifica-lo, Painel frontal, estrutural e de
privacidade, confeccionado em MDP com
no minimo 15 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo

o contorno do painel & encabecado em fita

1.200,00

36.000,00 |
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de poliestireno com 0,45 mm de
espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixacdo painel/estrutura devera ser feita
pormeio de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletro calha estrutural confeccionada com
chapas metalicas dobradas, com
espessura minima de 0,63 mm, fixadas a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. A calha & dotada de porta-
tomadas
confeccionado com chapas metélicas
dobradas, com espessura minima de 0,63
mm com orificios para instalagéo de 2
tomadas de forga convencionais e 2 para
plugs tipos RJ-45, gque percorre por toda
extens&o da calha. Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composigéo
se divide em pata, coluna, e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de aco
com espessura de 1,5 mm, estampada &
repuxada, medindo 80 x 520 x 70 mm,
com
furos superiores para conexo com a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aco com espessura de 0,9 mm,
dobrada
em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima
de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da coluna, na
posi¢&o horizontal, proporcionando desta
forma uma interligag&o perfeita (entre
patacoluna-
suporte do tampo) por meio de
solda MIG; e uma na posigéo vertical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M8. Paralela 2 coluna, &
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungéo é proporcionar a subida de cabos
do pisc ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de ago com espessura minima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm,
cuja fungéo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Estrutura de
sustentacdo central: formada por chapas
metélicas dobradas em formato

pentagonal, com sua quina frontal
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arredondada, fundindo desta forma duas
arestas do pentagono em uma Unica face
redonda, tendo uma calha Interna
passagem para cabeamento, com tampa
removivel, e com 02 furagbes para
acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados. Acabamento com
sapatas niveladoras formato sextavadas
em nylon injetado e pino central em aco
rosca %" e didmetro de 20 mm, cuja
funcao sera contornar eventuais desniveis
de piso. Todas as partes metalicas
deverao
ser submetidas @ um pré-tratamento por
fosfatizag&o a base de zinco (lavagem —
decapagem ~ fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi po poliéster
fosco de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C. Marca/Fabricante
Roal Modelo London
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MESA ACESSIBILIDADE RETA C/ 7
REGULAGEM DE ALTURA
(L1400xP700mmxH730a1140mm) -
Tampo superior confeccionado em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexc. O
bordo que acompanha todo o contorne do
tampo & encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. Possuir torres telescopicas
com estrutura em chapa de ago carbono
(1,2 mm) com tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica epoxi, com range de
altura de 730 a 1140 mm, tampo e a saia
frontal sao fabricados em MDP, Bragos
com estrutura em ago carbono (1,2 mm)
com tratamento antiferruginoso e pintura
eletrostatica epoxi, para sustentagao do
tampo; pés em chapa ago carbono (1,9
mm) para sustentagdo das torres
telescopicas; travessa em chapa ago
carbono (1,9 mm) para fixagéo das torres
telescopicas, fixagdo do motor e
transmiss&o de movimento; calhas de
cabos com chapa em ago carbono (0,8
mm) para acomodagéo de cabos elétricos
e l6gicos; todos com tratamento
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxi; sapatas niveladoras, base em
polipropileno, com rosca em ferro

2.200,00

15.400.00
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possibilitando pequenas regulagens de

altura em piso desnivelado: acionamento
elétrico interface de operacao via botées,
para controle de subida e descida &
memorizacéo de alturas definidas pelo
usuario. Altura ajustavel: 730 a 1140 mm;
Velocidade do ajuste elétrico: 9 mm/s;
Carga méaxima de elevacao: Até 80 kg;
Tens&o de alimentagao; 110/220 volts;
Tensao de acionamento: 24 volts;
Consumo elétrico em acionamento: 100 W
(carga maxima) Marca/Fabricante Roal
Modelo London
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MESA AUXILIAR (L 800 x P800 x H 740
mm) - Variagdo méaxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos, Tampo
confeccionade em MDP selecionadas
deeucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e
termoestabilizadas sob pressao, com 25
mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha tode o contorno do
tampo é encabegado com fita de
poliestirenc com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixacdo do
tampo/estrutura deversa ser feita através
de
parafusos maguina M8, fixados por meio
de buchas metalicas confecsionadas &m
ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando 2 montagem e

desmentagem do mével sem danifica-lo. ,

Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no minimo
15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabegado em fita de
poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacao
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafuses ocultos tipo minifix.
Estruturas laterais metélicas constituidas
par chapas metélicas confonmadas, cuja

35
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composicao se divide em pata, coluna. e
suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de ago com espessura minima de
1,5 mm, estampada e repuxada, medindo
60 x 520 x 70 mm, com furos superiores
para conexao com a coluna. Coluna
dupla, fabricada em chapa de ago com

espessura .
de 0,9 mm, dobrada em forma de meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por chapas de formato ovulado com
espessura minima de 3 mm, sendo estas
chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posigao
horizontal, proporcionando desta forma
uma interligagao perfeita (entre
patacoluna-
suporte do tampo) por meio de
solda MIG; e uma na posig&o vertical,
proporcionando a fixagao de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela & coluna, &
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungéo & proporcionar a subida de cabos

do piso ao tampo de forma discreta e ‘

funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de ago com espessura minima de 3
mm, estampada e repuxada, fixada a '

Coluna por meio de solda MIG. Todas

aspartes metalicas deverao ser
submetidas a
um pre-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem — decapagem —
fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em '
tinta epéxi em pd texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C, Acabamento com ‘
sapatas em PVC rigido com diametro de |
63 mm, cuja fungao sera contornar |
eventuais desniveis de piso.

Marca/Fabricante Roal Modelo London
18 MESA C/ TAMPO MONITOR E 4 400,00 1.600,00
TECLADO \

C/ REGULAGEM (L 900 x P 795 X H
670/960 mm) - Tampos (subdivididos em

tampo do teclado e tampo de monitor)
confeccionados em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo de ‘
contato com o usudrio encabegado em
perfil flexivel macigo 180° acoplado sob
pressao e cola vinilica, e os demais ‘
bordos
sao encabecados em fita de poliestireno J
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com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. Com
arestas arredondadas com raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixac&o do
tampo/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos maquina M8, fixados por
meio de buchas metélicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo. Estrutura tipo pértico sendo a base
inferior em perfil tubular retangular 50 x
30,
com parede 1,5 mm de espessura,
reguladores de nivel e ponteiras de
acabamento. Coluna formada por dois
perfis tubulares retangulares 50 x 30 com
parede de 15 mm de espessura, tendo
um
fechamento interne fixo e externo sacavel
em chapa de ago espessura 0,9 mm
Bragos superiores em perfis tubulares
retangulares 30 x 20 com parede 1,5 mm
de espessura, méveis e dotados de
cremalheira, guia superior e inferior em
nylons injetados; com ponteiras de
acabamento. Coluna horizontal estrutural
ligando duas estruturas, em perfil dobrado
em ago com espessura de 0,9 mm, com
tampa sacavel fixada com parafusos
autoatarraxante.

Mecanismo de ajuste de altura
dotado de duas manivelas de comando
dobraveis, sendo uma para cada tampo,

ligada cada qual num mecanismo
contendo
duas caixas de transmisséo dotadas de
eixo sem fim, coroa direita e esquerda,
eixo metalico, eixo de transmissdo em
perfil tubular redondo 5/8 16 com
espessura 1,5 mm, e engrenagens de
dentes retos em nylon, permitindo uma
diferenciacdo na altura de até 300 mm,
independentes para cada tampo. Todo 0
conjunto metalico & submetido a um pré
tratamento por fosfatizacZo a base de
zinco (lavagem — decapagem —
fosfatizacao) e pintura eletrostatica em
tinta hibrida epéxi-poliéster em po
poliéster, polimerizada em estufa a 200°
C.
Acompanham sapatas em PVC com
didmetro de 34 mm e rosca 3/8 pol., cuja
funcéo sera contornar eventuais desniveis
de piso Marcal/Fabricante Roal Modelo
London
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MESA DE CANTO (L700x P 700 X H
400
mm) - Tampo confeccionade em MDP
com
25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0.2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo & encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura

minima., coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. Estrutura metalica
constituida por 04 colunas em tubos de
aco de secgdo redonda com @ 50.80x15
mm, interligadas na extremidade superior
por tubos de secgao retangular 50 x 20 x
0,90, soldadas pelo processo MIG,
conferindo ao conjunto estrutural forga e
resisténcia ao balango causado por
pressdes frontais e laterais que a mesa
venha sofrer. A parte inferior dos tubos
recebe sapatas niveladoras em PVC rigido
com didmetro de 63 mm, cuja fungao sera
contornar eventuais desniveis de piso.
Marca/Fabricante Roal Modelo London

15

20

MESA DE REUNIAO OVAL (L 2400 X P
1100 X H 740 mm) - Tampo inteirico, com
formato oblongo, confeccionado em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo & encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmice de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT, A fixagéo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos maguina M8, fixados por
meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem
edesmontagem do mével sem danifica-lo.
Painéis frontais duplos e paralelos, um em
cada coluna vertical da estrutura,
estrutural
e de privacidade, confeccionados em MDP
com na minimo 15 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme

termo prensado de melaminico com

15

675,00

10.125,00

756,50 » 3.847,50 |
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espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel &
encabegado em fita de poliestireno com
0.45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixaggo
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos ocultos tipo minifix.
Estruturas laterais metdlicas constituidas
por chapas metalicas conformadas, onde
a
base inferior (pata) é fabricada em chapa
de ago com espessura de 1,5 mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla,
fabricada em chapa de ago com
espessura
de 0,9 mm, dobrada em forma de meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3,0 mm, sendo
estas
chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicao
horizontal, proporcionando 2 interligacao
das partes por meio de solda MIG: e uma
na posic&o vertical, proparcionando a
fixag&o de uma possivel calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M86. Paralela & coluna, & acoplada uma
calha de saque lateral, cuja funcéo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Base
superior de fixagao fabricado em chapa de
aco com espessura minima de 3,0 mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna
por
meio de solda MIG. Acabamento com
sapatas niveladoras em nylon injetado
com
diametro de 63 mm, cuja fungio sera
contornar eventuais desniveis de piso.
Todas as partes metélicas deverao ser
submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizagZo a base de zinco (lavagem —
decapagem - fosfatizacéo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi pd poliéster
fosco de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C. Marca/Fabricante
Roal Modelo London

21

MESA DE REUNIAO REDONDA (2 1250
X H 740 mm) - Tampo inteirico, com
formato circular, confeccionado em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em

400,00

8.000,00

o2 UNNE

Caxias do Sul RS

FONE 54 3289 2439 unnecxsimgmail com

Unne Industria e Comercio de Moveis e Componentes LTDA|
Rua Horizau Antonio Lucchese, 280, CEP 95 112-320




ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. 0
bordo que acompanha todo 0 contorno
dotampo & encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT, A fixagao do
tampo/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos maquina M8, fixados por
meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem &
desmontagem do movel sem danifica-lo.
Estrutura inteiriga com 04 patas formada
por tubos e chapas metalicas, com a base
superior em tubo de ago 20X 30x1,2
mm,

a base inferior em chapa de ago repuxada
curva dispensando desta forma o uso de
ponteiras de PVC, com espessura minima
de 1,5 mm, e a coluna de sustentagao
composta por tubo redondo @ 1016 x 1,5
mm. sendo todo o conjunto submetido a
um pré-tratamento por fosfatizagéo a base
de zinco (lavagem — decapagem —
fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em
tinta epoxi po poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a
200° C. Acabamento com sapatas em
PVC
rigido com diametro de 63 mm, cuja
fungao
sera contomar eventuais desniveis de
piso. Marcal/Fabricante Roal Modelo
London

22 MESA DE REUNIAO RETANGULAR (L3
2000 X P 1050 X H 740 mm) - Tampo
inteirico, com formato retangular,
confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco. e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo &
encabegado com fita de poliestirenc com
2,5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 2,5
mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixagao do tampo/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metdlicas

590,00

1.770,00
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confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do mével sem
danifica-lo. Painéis frontais duplos e
paralelos, um em cada coluna vertical da
estrutura, estrutural e de privacidade,
confeccionados em MDP com no minimo
16 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. ©
bordo que acompanha todo o contorno do
painel & encabegado em fita de
poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixaggo
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos ocuiltos tipo minifix.
Estruturas laterais metélicas constituidas
por chapas metalicas confarmadas, onde
a
base inferior (pata) & fabricada em chapa
de ago com espessura de 1,5 mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x 70 mm, com furos superiores para
conexao com a coluna. Coluna dupla,
fabricada em chapa de ago com
espessura
de 0,9 mm, dobrada em forma de meiza
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3,0 mm, sendo
estas
chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicdo
horizontal, proporcionando a interligagao
das partes por meio de solda MIG: & uma
na posic&o vertical, proporcionando a
fixacdo de uma possivel calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M8. Paralela & coluna, éacoplada uma
calha de saque lateral, cuja funcéo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Base
superior de fixagio fabricade em chapa de
ago com espessura minima de 3,0 mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna
por
meio de solda MIG. Acabamento com
sapatas niveladoras em nylon injetade
com
diametro de 63 mm, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso.
Todas as partes metdlicas deverdo ser
submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizagéo a base de zinco (lavagem —
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decapagem — fosfatizagao) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi pé poliester
fosco de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C Marca/Fabricante
Roal Modelo London

23

fixagao do tampo/estrutura devera ser feital

MESA DE REUNIAO RETANGULAR (L | 4
2700 X P 1050 X H 740 mm) - Tampo
inteirigo, com formato retangular,
confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo &
encabecado com fita de poliestireno com
2 5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5
mm de acordo com as Normas ABNT. A

por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do movel
semdanifica-lo. Painéis frontais duplos e
paralelos, um em cada coluna vertical da
estrutura, estrutural e de privacidade,
confeccionados em MOP com no minimo
15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo gue acompanha todo o contorno do
painel & encabegado em fita de
poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagao
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos ocultos tipo minifix.
Estruturas laterais metalicas constituidas
por chapas metalicas conformadas, onde
a
base inferior (pata) & fabricada em chapa
de aco com espassura de 1,5 mm,
estampada ¢ repuxada, medinda 60 x 720
x 70 mm, com furos superiores para
conex&o com a coluna. Coluna dupla,
fabricada em chapa de ago com
espessura
de 0,9 mm, dobrada em forma de meia
cana: unidas pelo processo de solda MIG
por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3,0 mm, sendo
estas

810,00

3.240,00
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chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posigdo
horizontal, proporcionando a interligacéo
das partes por meio de solda MIG: e uma
na posicéo vertical, propercionando a
fixacdo de uma possive| calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela & coluna, & acoplada uma
calha de saque lateral, cuja fungso é
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Base
superior de fixag&o fabricado em chapa de
ago com espessura minima de 3,0 mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna
por
meio de solda MIG. Acabamento com
sapatas niveladoras em nylon injetado
com
diametro de 63 mm, cuja fungao sera
contornar eventuais desniveis de piso.
Todas as partes metalicas deverdo ser
submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizac3o 2 base de zinco (lavagem —
decapagem ~ fosfatizag&o) e pintura
eletrostatica em tinta epéxi pé poliéster
fosco de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C Marca/Fabricante
Roal Medelo London

24

MESA PLATAFORMA C/ BALCONETE | 3

(L
1400 x P 1400 X H 740 mm) -
Composicédo: Tampos laterals (2 pegas)
medindo P 550 mm e tampo central
(1pega) medindo P 300 mm,
confeccionados com chapas em MDP com
25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces por filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
bordo gue acompanha todo o contorno do
tampo & encabecado com fita de
paliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm A fixaczo dos
tampos/estruturas devera ser feita através
de parafusos maquina M8, fixados por
meio de buchas metélicas confaccionadas
em ZAMAK, e cravadas na face inferior do
tampo. O tampo central possui recortes
retangulares para acoplamento de duas
caixas elétricas. Caixas elétricas
confeccionadas em aluminio, com tampa
basculante de abertura 90°. Porta tomada
embutido com 02 orificios retangulares
para colocagéo de tomadas elétricas (novo

1.700,00 |

5.100,00 |
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padrao ABNT), 02 orificios quadrados para

colocacdo de receptores para plugs RJ45
e

aberturas para passagem de cabeamento.
Balconete (1 pega) medindo: P 300 mm,
confeccionados em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
por filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semifosco, & antirreflexo. O bordo gue

acompanha todo o conterno do tampo e
encabegado com fita de poliestireno com
25 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5
mm A Montagem deve ser por meio de
suportes metalicos canfeccionados com
tubos 50 x 50 x 1,2 mm, com furagdes &
parafusos com rosca métrica M6 com
cabeca borboleta, que permite fixacao
sem
o uso de chaves sobre 0s tampos
centrais, permitindo facilmente a remocao
\do balconete caso haja necessidade de se

| ampliar a area de trabalho. Calhas
horizontais (1 pega), fixadas as estruturas,
leito com largura de 180 mm para
passagem de cabos sob o tampo por toda
extensdo da mesa, confeccionadas em
chapas metalicas dobradas. A fixacao
calhal/estrutura & feita por meio de
parafusos com rosca métrica M6 com
cabeca borboleta, que permite fixagao
sem
o uso de chaves, permitindo facil remogao
da calha em eventuais manutencdes.
Estruturas de sustentagao laterais
metalicas constituidas por 04 colunas em
tubos de aco de secgdo guadrada, 50 x 50
x 1,2 mm, interligadas na extremidade
superior por tubo de secgao retangular 50
x 20 x 0.90, soldadas pelo processo MIG a
45 graus em diagonal, conferindo ao
conjunto estrutural forga & resisténcia ao
balango causado por pressoes frontais e
|aterais que o posto de trabalho
venhasofrer. Calha vertical para subida de
cabeamento por meio da estrutura lateral,

tormado por 01 coluna em tubos de ago de

secgao quadrada, 50 x 50 x 1,5 mm contra

placados por 2 placas confeccionadas em

MDP com 15 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo

prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e

antirreflexo. O bordo que acompanha todo
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0 contorno das placas & encabegado em
fita de poliestireno com 2 mm de
&spessura minima, coladas com adesivo
hot melt. A fixag&o destas placas & feita

por
meio de click de PV/C, que permite facil
remogao em caso de eventuais
manutengdes no cabeamento. Todas as
partes metélicas sdo submetidas aum
prétratamento
por fosfatizagio a base de
zinco (lavagem — decapagem —
fosfatizac&io) e pintura eletrostatica em
tinta hibrida epoxi-poliéster em po
texturizado, polimerizada em estufa g 200°
C. Acabamento em sapatas niveladoras
de
nylon, com rosca central para regulagem
de altura e para corrigir possiveis
desniveis
do piso Marca/Fabricante Roal Modelo
London

25

MESA REDONDA MULTIUSO (21250 X | 25
H 740 mm) - Tampo inteirigo, com formato
circular, confeccionado em MDP com 25
mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha toda o cantorne do
tampo & encabegadao com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e rajp
ergendmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT, A fixagdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos maquina M8, fixados por
meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando g montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo,
Estrutura inteirica com 04 patas formadas
por tubos e chapas metalicas, com a base
superior em tubo da ago 20X 30x 1.2
mm,
a base inferior em chapa de ago repuxada
curva dispensando desta forma o uso de
ponteiras de PVC, com espessura minima
de 1,5 mm, e a coluna de sustentacio
compesta por tubo redondo @ 1016x%x15
mm, sende todo o conjunto submetido 3
um preé-tratamento por fosfatizagZo a hase
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epbxi po poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a
200° C. Acabamento com sapatas em
PVC
rigido com diametro de 63 mm, cuja

funcéo

sera contornar eventuais desniveis de

piso. Marca/Fabricante Roal Modelo
London

26

MESA RETANGULAR (L 1400 x P 600 x
H

740 mm) - Tampo confeccionado em MDF
com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo & encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmice de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixagao tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos
maquina M8, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo,
possibilitande 2 montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no minimo
15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabegado em fita de
poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagao
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos ocultos tipo minifix.
Eletroambas as extremidades da coluna,
na
posigao horizontal, proporcionando desta
forma uma interligagéo perfeita (entre
patacaluna-
suporte do tampo) por meio de
solda MIG; e uma na posigao vertical,
proporcionando a fixagéo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, &
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo & proporcionar a subida de cabos

318,60

4.779,00
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do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricade em
chapa de aco com espessura minima da
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 83 mm,
cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes
metdlicas dever3o ser submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizaco a base de
zinco (lavagem — decapagem -
fosfatizag&o) e pintura elstrostatica em
tinta epéxi p6 poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a
200° C,
calha estrutural confeccionada com
chapas
metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas a estrutura
por meio de parafusos maquina M6x12. A
calhz & dotada de porta-tomadas
confeccionade com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63
mm com orificios para instalaggo de 2
tomadas de forga convencionais e 2 para
plugs tipos RJ-45, que percorre por toda
extens&o da calha. Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicao
se divide em pata, coluna, e suporte do
\ tampo. Pata fabricada em chapa de aco
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,

J com
furos superiores para conexdo com a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de ago com espessura de 0,9 mm,
dobrada
em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima
de
3,0 mm, Marca/Fabricante Roal Modelo
London

27 MESA RETANGULAR (L 1000 x P 600 x | 35 280,00
H

740 mm) - Tampo confeccionado em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em

ambas as faces com filme termo prensado

de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O

bordo que acompanha todo o contarno do

tampo € encabegado com fita de
[ poliestireno com 2,5 mm de espessura

9.800,00
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minima. coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixagéo tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos
magquina M8, fixados por meio de buchas

metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem &
desmontagem do mével sem danifica-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no minimo
15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabegado em fita de
poliestireno

com 0.45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagao
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos ocultos tipo minifix. Eletro

calha estrutural confeccionada com
chapas
metalicas dobradas, com espessura J
minima de 0,63 mm, fixadas a estruturapo
meio de parafusos maquina Méx12. A
calha & dotada de porta-tomadas
confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63
mm com orificios para instalagdo de 2
tomadas de forga convencionais e 2 para
plugs tipos RJ-45, que percorre por toda
extensao da calha. Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicac
se divide em pata, coluna, e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de ago
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com
furos superiores para conexao com a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de ago com espessura de 0,9 mm,
dobrada
em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima
de
3.0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, proporcionando desta

forma uma interligagao perfeita (entre

patacoluna-

Unne Industria e Comercio de Moveis ¢ Componentes LTDA
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S os U\N=

suporte do tampo) por meio de ’
solda MIG; e uma na posicdo vertical,

proporcionando a fixagdo de uma possivel

calha estrutural sob o tampo, por meio de

parafusos tipo M6. Paralela & coluna, & '

acoplada uma calha de saque lateral, cuja "

fung2o é proporcionar a subida de cabos ‘

r

\

\

do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de ago com espessura minima de
3.0 mm, estampada e repuxada. fixada a
coluna por meio de solda MIG,
Acabamento com sapatas niveladeras em
nylon injetado com diametro de 63 mm,
cuja fungdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes
metalicas deverdo ser submetidas a um
pré-tratamente por fosfatizagéio a base de
zinca (lavagem — decapagem —
fosfatizac&o) e pintura eletrostatica em
tinta epoxi pé poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a
200° C. Marca/Fabricante Roal Modelo | '
London | -
28 MESA RETANGULAR (L 1200 x P 600 x | 40 302,40 12.096,00 |
H

—_

740 mm) - Tampe confeccionado em MDP | |
com 25 mm de espessura, revestido em i
ambas as faces com filme termo prensado |
de melaminico com espessura de 0,2 mm, !
texturizado, semifosco, e antirreflexo, O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo & encabecado com fita de

poliestireno com 2,5 mm de espessura |
minima, coladas com adesivo hot melt, |
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com
asNormas ABNT. A fixagdo l
tampo/estrutura ‘
devera ser feita por meio de parafusos
maquina M8, fixados por meio de buchas |
metaiicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo, ‘
possibilitando @ montagem & {
desmontagem do mével sem danifica-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no minimo |
15 |
mm de espessura, revestido em ambas as ‘
faces com filme termo prensado de w
melaminico com espessura de 0,2 mm, ‘
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel & encabegado em fita de i
L poliestireno |

en UNNE
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com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixacao
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos ocultos tipo minifix. Eletro
calha estrutural confeccionada com
chapas
metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas a estrutura
por meio de parafusos maguina M6x12. A
calha & dotada de porta-tomadas
confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63
mm com orificios para instalagéo de 2
tomadas de forga convencionais & 2 para
plugs tipos RJ-45, que percorre por toda
extensao da calha. Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composigdo
se divide em pala, coluna, e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de ago
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com
furos superiores para conexao com a
coluna, Coluna dupla, fabricada em chapa
de ago com espessura de 0,9 mm,
dobrada
em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG par chapas de
formato ovalado com espessura minima
de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da coluna, na
posicéo horizontal, proporcionando desta
forma uma interligagao perfeita (entre
patacoluna-
suporte do tampo) por meio de
solda MIG; e uma na posigao vertical,
proporcionando a fixagao de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo ME. Paralela a coluna, &
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
funcéo & proporcionar a subida de cabos
do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aco com espessura minima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com didmetro de 83 mm,
cuja funcao sera contornar
eventuaisdesniveis de piso. Todas as
partes
metalicas deverado ser submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de

zinco (lavagem — decapagem —

Unne Industria e Comercio de Moveis e Componentes LTDA
Rua Horizau Antonio Lucchese, 280, CEP 95112-320

Cercias do Sul RS

FONE 354 3289 2439 wmecxs@gmm’i com




o UNNZ

o LUNNF

fosfatizacao) e pintura eletrostatica em
tinta epoxi pd poligster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a
200° C. Marca/Fabricante Roal Modelo
London

29

MESA RETANGULAR (L 1600 x P 600 x !
H
740 mm) - Tampo confeccionado em MDP
com 25 mm de espessura, ravestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm.
texturizado, semifosca, & antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o conterno do
tampo & encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixacéo tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos
magquina M8, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no minimo
15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo, O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabegado em fita de
poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagso
painel/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos ocultos tipo minifix. Eletro
calha estrutural confeccionada com
chapas
metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas a estrutura
por meio de parafusos maquina M6x12. A
calha & dotada de porta-tomadas
confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63
mm com orificios para instalagéo de 2
tomadas de forga convencionais e 2 para
plugs tipos RJ-45, que percorre por toda
extensdo da calha. Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicao
se divide em pata, coluna, e suporte do

tampo. Pata fabricada em chapa de aco

351,00 | 14.040,00
|
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com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com
furos superiores para conexao com a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de ago com espessura de 0,9 mm,
dobrada
em forma de meia cana; unidas
peloprocesso de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima
de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da coluna, na
posigao horizontal, proporcionando desta
forma uma interligagao perfeita (entre
patacoluna-
suporte do tampo) por meio de
solda MIG; e uma na posicio vertical,
proporcionando a fixagao de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela & coluna, é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
funcéo é proporcionar a subida de cabos
do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de ago com espessura minima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm,
cuja fungio sera contornar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes
metdlicas deverdo ser submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem — decapagem —
fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em
tinta epoxi po poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a
200° C Marca/Fabricante Roal Modelo
London

30

MESA RETANGULAR MULTIUSO (L
2000
X P 1200 X H 740 mm) - Tampo inteirigo,
em formato retangular, confeccionado em
MDF com 25 mm de espessura, A face
inferior do tampo & ravastida com filme
termo prensado de melaminico de baixa
pressao (BF) na cor branca, com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da face
superior do tampo é usinada 15°, e 0
revestimento deve ser em pelicula de PVC
termo formavel a vacuo com espessura
minima de 0,6 mm A fixacdo

w
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tampo/estrutura deveré ser feita por meio
de parafusos maquina M6. fixados por
meio de buchas metélicas confeccionadas
em Zamak cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem &
desmontagem do mével sem danifica-lo.
Paineis frontais duplos e paralelos, um am
cada coluna vertical da estrutura,
estrutural
e de privacidade, confeccionados em MDP
com na minimo 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo, O bordo que
acompanha todo o contorno do painel &
encabegado em fita de poliestireno
com0,45 mm de espessura minima,
coladas
com adesivo hot melt. A fixagdo
painel/estrutura devera ser fejta por meio
de parafusos ocultos tipo minifix.
Estruturas laterais metalicas constituidas
por chapas metélicas conformadas, onde
a
base inferior (pata) & fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla,
fabricada em chapa de ago com
espessura
de 0,9 mm, dobrada em forma de meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por chapas de formata ovalado com
espessura minima de 3,0 mm, sendo
astas
chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicdo
horizontal, proporcionando & interligagéo
das partes por meio de solda MIG; e uma
na posicéo vertical, proporcionando a
fixagdo de uma possivel calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M8. Paralela & coluna, & acoplada uma
calha de saque lateral, cuja funcio &
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Base
superior de fixagao fabricado em chapa de
ago com espessura minima de 3,0 mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna
por
meio de solda MIG. Acabamento com

Unne Industria e Comercio dz Moveis e Componentes LTDA
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sapatas niveladoras em nylon injetado
com
diametro de 63 mm, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso
‘ Todas as partes metalicas deverdo ser
submetidas a um pré-tratamento por !
! fosfatizacdo a base de zinco (lavagem — '
‘ decapagem - fosfatizagao) e pintura
; eletrostatica em tinta epdxi pé poliéster
fosco de alta performance, polimerizada
em estufa a 200° C. MarcalFabricante -
Roal Modelo London L .
31 MESA RETANGULAR MULTIUSO (L |3 | 1.000,00 3.000,00
| |
|

2400
X P 1400 X H 740 mm) - Tampo inteirico,
em formato retangular, confeccionado em |
‘ MDF com 25 mm de espessura. A face
; inferior do tampo € revestida com filme
1 termo prensado de melaminico de baixa
pressac (BP) na cor branca, com |
espessura de 0,2 mm, texturizado, ; ‘
semifosco e antirreflexo. O bordo que | | ‘
acompanha todo o contorno da face !
' superior do tampo & usinada 15°, e 0 '
. revestimento deve ser em pelicula de PVC
. termo formavel a vacuo com espessura
minima de 0,6 mm A fixacéo
tampol/estrutura devera ser feita por meio ‘
de parafusos maquina M6, fixados por | .
meio de buchas metalicas confeccionadas | |
em Zamak cravadas na face inferior do '
tampo, possibilitando a montagem
edesmontagem do movel sem danifica-lo.
Painéis frontais duplos e paralelos, um em |
cada coluna vertical da estrutura,
. estrutural |
f e de privacidade, confeccionados em MDP - \
com no minimo 15 mm de espessura, . ‘
revestido em ambas as faces com filme ‘
termo prensado de melaminico com ‘
espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel & !
ehcabegado em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixagéo .
{ painel/estrutura devera ser feita por meio ;
de parafusos ocultos tipo minifix.
Estruturas laterais metalicas constituidas
por chapas metalicas conformadas, onde
a
| base inferior (pata) é fabricada em chapa
i de ago com espessura de 1,5 mm,
|

estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x 70 mm, com furos superiores para

oo UNNE
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| conexdo com a coiuna, Coluna dupla,
fabricada em chapa de ago com
espessura |
| de 0,9 mm, dobrada em forma de meia ;
s cana; unidas pelo processo de solda MIG ;
por chapas de formato ovalado com |
espessura minima de 3,0 mm. sendo
estas
chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢ao
| horizontal, proporcionando a interligacéo |
| das partes por meio de solda MIG; e uma |
| na posicéo vertical, proporcionando a
fixagéo de uma possivel calha estrutural
| sob o tampo, por meio de parafusos tipo |
M6. Paralela a coluna, éacoplada uma
calha de saque iateral, cuja fungao e
[Proporcionar a subida de cabos do pIso a0,
'tampo de forma discretz e funcional. Base|
|superior de fixaggo fabricado em chapa de
a¢e com espessura minima de 3,0 mm
estampada e repuxada, fixada a coluna
! por
| Mmeio de solda MIG. Acabamento com
sapatas niveladoras em nylon injetade
] com
diametro de 63 mm, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso
Todas as partes metalicas deverdo ser
| submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem — |
decapagem — fosfatizacZo) e pintura
eletrostatica em tinta €poxi po poliéster
. fosco de alta performance, polimerizada |
| em estufa a 200° C Marca/Fabricante |
| Roal Modelo London

Valor Total RS 604.485,00 (Seiscentos e Quatro Mil Quatrocentos e Oitenta e Cinco Reais;

* Validade da Proposta: 60 dias,
* Prazo de entrega: 30 (trinia) dias corndos:;
¢ Local de Entrega: Almoxarifado Centrai da Deso.

= fFrete; CIF

« Validade Ata de Registro de Pregos de 12 meses.
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