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TERMO DE REFERÊNCIA

PREGÃO ELETRÔNICO

AQUISIÇÃO DE MATERIAIS

COMPANHIA DE SANEAMENTO DE SERGIPE – DESO

PREGÃO Nº________/2018

(Processo Administrativo n.º76642/2018 )

1.     OBJETO  

Registro de Preço, pelo menor preço por lote, no prazo de 12 (doze) meses, para

eventual  e futura aquisição de  MOBILIÁRIO para suprir  as necessidades das unidades

administrativas  e  operacionais  da  Deso,  conforme  termos  e  condições  constantes  no

presente Termo de Referência.

2. JUSTIFICATIVA   E OBJETIVO DA CONTRATAÇÃO  

2.1. Sugerimos a realização de licitação,  na modalidade Pregão Eletrônico,  para

Registro de Preços, haja vista que a contratação agora solicitada enquadra-se nas

hipóteses do art. 3º, inciso IV do Decreto nº 7892/2013, visto a dificuldade de se

definir o quantitativo ideal a ser adquirido, e sendo possível surgirem necessidades

de pedidos posteriores. 

Considerando a grande demanda de utilização desse material e ao mesmo tempo a

necessidade de controle e racionalização do gasto público, o Registro de Preços

apresenta-se como ferramenta comprovadamente eficiente na busca por melhores

preços, mantendo-os registrados para uma futura e eventual contratação conforme a

necessidade e disponibilidade de recursos orçamentários. 

A opção da Administração pelo julgamento de menor preço por lote decorre da

semelhança e compatibilidade entre os itens, sendo a divisão por lotes econômica e

tecnicamente viável mantendo a competitividade necessária a disputa e mantendo a

integralidade do objeto pretendido, a celeridade e a vantajosidade na contratação.

Ademais,  tendo  em  vista  a  impossibilidade  de  precisar  o  quantitativo  a  ser

demandado  pela  administração,  bem  como  a  conveniência  de  que  as  entregas
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sejam feitas de forma parcelada, o Sistema de Registro de Preços demonstra-se a

opção mais viável ao procedimento licitatório. 

2.2. A referida solicitação de eventual e futura aquisição de MOBILIÁRIO ocorre em

função da necessidade de atendimento de demandas encaminhadas pelas unidades

administrativas e operacionais na DESO.

3. ESPECIFICAÇÃO MATERIAL, CARACTERÍSTICA, CRITÉRIO DE JULGAMENTO

3.1. A contratada deverá fornecer os produtos conforme especificação apresentada 

no ANEXO I deste Termo de Referência;

3.2. Sendo os Lotes I e III reservados para ME (Micro Empresa) e EPP (Empresa

de Pequeno Porte).

3.3. O critério de julgamento será o de menor preço por lote.

3.4. Estão incluídas no escopo da aquisição:

3.4.1. Embalagem de proteção, acessórios e dispositivos especiais, que

permitam a carga, transporte e descarga dos produtos de forma adequada e

protegida de possíveis danos;

3.4.2.  Carga,  transporte  e  descarga  dos  produtos  até  o  local  de  entrega.

Todos os custos inerentes a esses serviços, tais como: seguros, impostos,

taxas e outros.

3.5. O  valor  total  estimado  para  aquisição  é  de R$1.315.510,31  (Um  milhão,

trezentos e quinze mil, quinhentos e dez reais e trinta e um centavos) , incluindo

todos os custos, impostos, tributos e transporte para entrega.

4. PRAZO DE ENTREGA E CRITÉRIOS DE ACEITAÇÃO DO OBJETO.

4.1.  O prazo de entrega dos materiais/produtos é de 30 (trinta) dias sequenciais

contados a partir da data de cada pedido, que será de acordo com a solicitação da

DESO. Não serão aceitas como justificativas de irregularidades no fornecimento: a

paralisação da unidade fabril ou a quebra de equipamentos, a necessidade de

manutenções na indústria, a falta de matéria-prima, problemas com o transporte, etc.

Para o saneamento dessas situações o fornecedor deverá providenciar a aquisição
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do produto em outras regiões e/ou com  outros fornecedores, garantindo e

comprovando sua qualidade em consonância com as especificações estabelecidas,

entregando o produto ao mesmo preço daquele ofertado para esta licitação.

Por sua vez, o local de entrega será no seguinte endereço: Almoxarifado Central  da

DESO – Avenida Perimetral “A”, s/n, Conjunto Marcos Freire II, Nossa Senhora do

Socorro/SE, sendo que os materiais somente serão recebidos nos dias úteis, nos

horários de 07h:30 às 12h:00 e das 14h:15 às 16h:00 e em hipótese alguma a

DESO receberá os materiais aos Sábados, Domingos, Feriados e dias Santo

Nacionais, Estaduais e Municipais;

4.2.  No caso de produtos perecíveis, o prazo de validade na data da entrega não 

poderá ser inferior a 90 (noventa) dias, ou a um terço do prazo total recomendado 

pelo fabricante.

4.3.  Os bens serão recebidos provisoriamente no prazo de 5 (cinco) dias, pelo(a)  

responsável  pelo  acompanhamento  e  fiscalização  do  contrato,  para  efeito  de  

posterior verificação de sua conformidade com as especificações constantes neste 

Termo de Referência e na proposta.

4.4.  Os bens poderão ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo 

com  as  especificações  constantes  neste  Termo  de  Referência  e  na  proposta,  

devendo ser substituídos no prazo de 15 (quinze) dias sequenciais,  a contar da  

notificação  da  contratada,  às  suas  custas,  sem  prejuízo  da  aplicação  das  

penalidades.

4.5. Os bens serão recebidos definitivamente no prazo de 5 (cinco) dias, contados 

do recebimento provisório, após a verificação da qualidade e quantidade do material 

e consequente aceitação mediante termo circunstanciado.

4.6.  Na hipótese  de  a  verificação  a  que  se  refere  o  subitem anterior  não  ser  

procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-á como realizada, consumando-se o  

recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

4.7. O recebimento provisório ou definitivo do objeto não exclui a responsabilidade 

da contratada pelos prejuízos resultantes da incorreta execução do contrato.

4.8. A licitante deverá descrever o produto ofertado e indicar a marca e o modelo, 

conforme o caso, sob pena de desclassificação.

5. CRITÉRIO ACEITABILIDADE DOS PREÇOS
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5.1. Os preços unitários e global somente serão aceitos quando não superiores aos

estimados no preço de referência da DESO apresentado no ANEXO I deste Termo

de Referência;

5.2. No caso em que forem apresentadas propostas com valor global dentro dos

parâmetros  especificados,  mas  que  os  valores  unitários  não  atendam  o  critério

estipulado no item acima, deverá a Administração promover junto a proponente a

solicitação de revisão destes itens de forma que todos os itens estejam dentro dos

preços máximos estabelecidos;

5.3. Em hipótese alguma será aceito aumento dos valores inicialmente propostos;

5.4. Não havendo por parte do arrematante a revisão de sua proposta dentro do

prazo estabelecido pelo pregoeiro, a mesma terá sua proposta desclassificada;

6. PRAZO DA VIGÊNCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

6.1 O prazo da vigência do registro de preços será 12 (doze) meses.

7. OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE

7.1. São obrigações da Contratante:

7.1.2. Receber o objeto no prazo e condições estabelecidas no Edital e seus 

anexos;

7.1.3. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens  

recebidos provisoriamente com as especificações constantes do Edital e da 

proposta, para fins de aceitação e recebimento definitivo;

7.1.4. Comunicar à Contratada,  por escrito,  sobre imperfeições, falhas ou  

irregularidades verificadas no objeto  fornecido,  para  que seja  substituído,  

reparado ou corrigido;

7.1.5. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigações da Contratada, 

através de comissão/servidor especialmente designado;

7.1.6. Efetuar  o  pagamento  à  Contratada  no  valor  correspondente  ao  

fornecimento do objeto,  no prazo e forma estabelecidos no Edital  e seus  

anexos;

7.1.7. Aplicar as sanções administrativas, quando se fizerem necessárias.
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7.2. A Administração não responderá por quaisquer compromissos assumidos pela 

Contratada com terceiros, ainda que vinculados à execução do presente Termo de 

Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorrência de ato 

da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

8. OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA

8.1. A Contratada deve cumprir  todas as obrigações constantes no Edital,  seus  

anexos  e  sua  proposta,  assumindo  como  exclusivamente  seus  os  riscos  e  as  

despesas decorrentes da boa e perfeita execução do objeto e, ainda:

8.2. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condições, conforme especificações,  

prazo e local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota 

fiscal,  na qual  constarão as indicações referentes a:  marca,  fabricante,  modelo,  

procedência e prazo de garantia ou validade;

8.3. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuário, com uma versão em 

português e da relação da rede de assistência técnica autorizada;

8.4. Responsabilizar-se pelos vícios e danos decorrentes do objeto, de acordo com 

os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Código de Defesa do Consumidor (Lei nº 8.078, de 

1990);

8.5. Substituir, reparar ou corrigir, às suas expensas, no prazo fixado neste Termo de

Referência, o objeto com avarias ou defeitos;

8.6. Comunicar à Contratante, no prazo máximo de 24 (vinte e quatro) horas que 

antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo 

previsto, com a devida comprovação;

8.7. Manter,  durante  toda  a  execução  do  contrato,  em compatibilidade  com as  

obrigações assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação exigidas na 

licitação;

8.8. Indicar preposto para representá-la durante a execução do contrato.

9 – GARANTIA

9.1. A garantia contra qualquer defeito nos componentes ou no funcionamento dos

itens do Lote I, Lote II, Lote III e Lote IV será de no mínimo 1(um) ano, contados da
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data  de  recebimento  definitivo,  sem  que  isso  implique  acréscimos  aos  preços

contratados.

9.2. A garantia contra qualquer defeito nos componentes ou no funcionamento dos

móveis, Lote V, será de no mínimo 5 (cinco) anos, contados da data de recebimento

definitivo, sem que isso implique acréscimos aos preços contratados.

9.3. O prazo de substituição os  itens  do  processo  ou de suas peças que

apresentarem defeitos, durante o prazo de garantia, deverá ser de, no máximo, 15

(quinze) dias sequenciais, contados da notificação, inclusive se encontrados defeitos

ou desconformidades com as especificações descritas neste  Termo, no ato da

entrega.

9.4. O serviço  a  ser  executado  nos  itens  do  processo  dependerá  do  defeito

apresentado.  No  entanto,  caso  o  móvel  deva ser  consertado  fora  do  local  onde

estiver  instalado,  a  contratada  deverá  providenciar  outro  com  as  mesmas

especificações para substituí-lo enquanto efetua os devidos reparos.

10. QUALIFICAÇÃO TÉCNICA

10.1. O PROPONENTE, arrematante do(s) lote(s) do objeto da licitação, na etapa de

habilitação, para qualificação técnica, deverá apresentar os seguintes documentos, 

sob pena de NÃO QUALIFICAÇÃO TÉCNICA pela não apresentação:

10.1.1. Atestado de Fornecimento do Produto: Deverá comprovar por meio de

Certidão (ões), Atestado(s) ou Declaração (ões) fornecido(s) por Pessoa

Jurídica de Direito Público ou Privado.

10.1.2 Certificado e/ou laudo técnico e/ou relatório de ensaio de laboratórios

acreditados  pelo  INMETRO,  em  conformidade  com  a  Norma  ABNT  NBR

13961:2010 para os itens pertinentes a Norma.

10.1.3 Certificado e/ou laudo técnico e/ou relatório de ensaio de laboratórios

acreditados  pelo  INMETRO  em conformidade  com  a  Norma  ABNT  NBR

13966:2008 para os itens pertinentes a Norma.

10.1.4  Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico

do  trabalho  ou  Ergonomista)  devidamente  acreditado,  atestando  que  o

fabricante  atende  aos  requisitos  da  Norma  Regulamentadora  NR-17
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(ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que deverão vir acompanhados

dos documentos e ART do profissional para os itens pertinentes a Norma.

10.1.5  Apresentar  Declaração  de  Garantia,  com  firma  reconhecida  em

cartório,  emitida  pelo  fabricante,  específica  para  este  processo  licitatório,

assinada por responsável devidamente acreditado, de acordo com os prazos

elencados no item 9.2 deste termo de referência, contra eventuais defeitos de

fabricação (Caso licitante seja também o fabricante).

10.1.6 Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaração de

autorização  de  comercialização  dos  produtos  emitida  pelo  fabricante,

específica  para  este  processo  licitatório,  assinada  por  responsável

devidamente  acreditado,  com firma reconhecida em cartório,  garantindo  os

prazos de garantia estabelecidos no item 9 deste termo de referência contra

eventuais defeitos de fabricação.

10.1.7 Apresentar  Catálogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para

comprovação com a especificação técnica e documentação apresentada para

todos os itens do lote.

10.2. Caso a DESO julgue necessário, o PROPONENTE deverá disponibilizar:

10.2.1. Amostras: A amostra de cada item do(s) lote(s) da licitação atendendo

a todas as características solicitadas.

 

11. DO PAGAMENTO

11.1.  Os recursos financeiros para pagamento dos fornecimentos serão oriundos  

da RECEITA PRÓPRIA da DESO, FR10.

11.2. O pagamento será efetuado em 30 (trinta) dias após o recebimento definitivo 

da Nota Fiscal/Fatura, devidamente acompanhada da documentação exigida para  

quitação.

11.3. Nenhum pagamento será efetuado a empresa, enquanto houver pendência de 

liquidação  de  obrigação  financeira,  em virtude  de  penalidade  ou  inadimplência  

contratual.
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11.4. Caso se faça necessária a apresentação ou reapresentação de qualquer Nota 

Fiscal/Fatura ou documentação por culpa da contratada, o prazo de até 30(trinta)  

dias reiniciar-se-á a contar da data da respectiva apresentação ou reapresentação.

12. DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS

12.1. A contratada pelo  inadimplemento de suas obrigações,  garantida  a prévia  

defesa  da  CONTRATADA  no  prazo  de  10(dias)  dias  úteis,  ficará  sujeita  as  

seguintes sanções previstas no RILC e na Lei 13.303/2016:

12.1.1. Advertência;

12.1.2. Multa moratória;

12.1.3. Multa compensatória;

12.1.4.  Suspensão  do  direito  de  participar  de  licitação  e  impedimento  de

contatar com a DESO, pelo prazo de até 02 (dois) anos;

12.1.5.  Declaração  de  inidoneidade  para  licitar  ou  contratar  com  a

Administração Pública.

12.2. As  sanções  constantes  no  subitem 12.1  poderão  ser  aplicadas  de  forma  

cumulativa.

12.3. Ficará impedida de licitar e de contratar com a Administração Pública Estadual,

pelo prazo de até 05 (cinco) anos, garantido o direito prévio de defesa, o fornecedor 

que:

12.3.1. Ensejar o retardamento da execução do objeto desta licitação;

12.3.2. Não mantiver proposta, injustificadamente;

12.3.3. Comportar-se de modo inidôneo;

12.3.4. Fizer declaração falsa;

12.3.5. Cometer fraude fiscal;

12.3.6. Falhar ou fraudar no fornecimento do objeto.

12.4. São  consideradas  condutas  reprováveis  e  passíveis  de  sanções,  dentre  

outras, as previstas no art. 186 do RILC.
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12.5. As  multas  estabelecidas  serão  entendidas  como  independentes  e  

cumulativas e serão compensadas pela DESO com as importâncias em dinheiro,  

relativas às prestações a que corresponderem, ou da garantia do contrato, quando 

for o caso, cobradas judicialmente.

12.6. A aplicação de sanção de advertência se efetiva com o registro da mesma  

junto ao cadastro de fornecedores e no sistema de gerenciamento de contatos da 

DESO, independentemente de tratar-se de pessoa cadastrada ao não.

12.7. A multa poderá ser aplicada nos seguintes casos:

12.7.1 –  Em  decorrência  da  interposição  de  recursos  meramente

procrastinatórios, poderá ser aplicada multa correspondente a 5% do valor

máximo estabelecido para a licitação em questão.

12.7.2  –  Em  decorrência  da  não  regularização  da  documentação  de

habilitação, nos termos  do  artigo  43,  §  1°  da  Lei  Complementar  n°

123/2006, a vista do subitem 12.7.3   –  Poderá  ser  aplicada  multa

correspondente  5%  do  valor  máximo  estabelecido  para  a  licitação  em

questão.

12.7.4 – Pela recusa em assinar o contrato, aceitar ou retirar o instrumento 

equivalente, dentro do prazo estabelecido por este edital, poderá ser aplicada

multa correspondente a 5% do valor máximo estabelecido para a licitação em

questão.

12.7.5 – No caso de atraso na entrega da garantia contratual, quando exigida,

o instrumento  convocatório  deverá  prever,  mediante  competente

justificativa,  a  incidência  de  multa  correspondente  5%  do  valor  total  do

contrato;

12.7.6 – No caso de inexecução parcial, incidirá multa na razão de 10% sobre

o valor da parcela não executada;

12.7.7 – No caso de inexecução total, incidirá multa na razão de 30% sobre o

saldo remanescente do contrato;

121.7.8 – nos demais casos de atraso, incidirá multa na razão de 10% sobre o

valor da parcela em atraso.

12.8.  Caso  não  haja  o  recolhimento  da  multa  no  prazo  estipulado,  a  DESO  

descontará  a  referida  importância  de  eventuais  créditos  a  vencer  da  empresa  
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contratada. Na ausência de créditos disponíveis para quitação da importância da  

multa, a DESO executará a garantia quando exigida, e quando for o caso, será  

cobrada judicialmente.

12.9. A DESO  poderá  quando  do  não  pagamento  da  multa  pela  Contratada,  

aplicar a sanção de suspensão do direito de participar de licitação e impedimento  

de contratar com a DESO, por até 02 (dois) anos;

12.10. Cabe a  sanção de suspensão em razão de ação ou omissão capaz de  

causar, ou que tenha causado dano à DESO, suas instalações, pessoas, imagem, 

meio ambiente ou a terceiros, aplicando a disposição do art. 189 e 190 do RILC em 

face da legislação fiscal, previdenciária, social ou trabalhista.

13. DA PROPOSTA DE PREÇOS

13.1. O  licitante  deverá  estar  ciente  e  levar  em  consideração,  além  das  

especificações e condições estabelecidas no Edital, o atendimento dos seguintes  

requisitos:

13.1.1  –  Nos  preços  propostos  deverão  estar  inclusos  todos  os  custos  

necessários para o atendimento do objeto da licitação, bem como todos os 

materiais,  equipamentos,  impostos,  encargos  trabalhistas,  previdenciários,  

fiscais, comerciais, taxas, deslocamentos de pessoal, treinamento, garantia, 

montagem e instalação e quaisquer outros que incidam ou venham a incidir

sobre objeto licitado constante da proposta;

13.1.2. – Os preços deverão ser cotados em moeda corrente nacional e neles 

deverão estar inclusas todas e quaisquer despesas, tais como: IPI e demais 

impostos,  encargos  sociais,  seguros,  taxas,  tributos  diretos  e  indiretos

incidentes sobre o fornecimento dos materiais;

13.1.3. – A proposta entregue será considerada com prazo de validade de 60 

dias, contados da data da sessão pública de abertura desta licitação;

13.2. Serão desclassificadas as propostas:

13.2.1  –  que  não  atendam  às  exigências  do  ato  convocatório  ou  que

apresentem dispositivos contrários à lei e à regulamentação vigente;
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13.2.2  –  que  contiverem  preços  ou  vantagens  de  qualquer  natureza  ou

descontos não previstos  neste  Pregão,  inclusive  financiamentos

subsidiados ou a fundo perdido;

13.2.3 – que forem omissas, vagas, apresentarem irregularidades ou defeitos 

capazes de dificultar o julgamento, bem como as que apresentarem preços

ou vantagens baseadas nas ofertas de outros licitantes;

13.2.4 – que forem superiores ao valor orçado pela DESO.

13.3. A proposta deverá limitar-se ao objeto desta licitação, sendo desconsideradas 

quaisquer alternativas de preço ou qualquer outra condição não prevista.

13.4. Independentemente  de  declaração  expressa,  a  simples  apresentação  das  

propostas implica submissão a todas as condições estipuladas no Edital  e seus  

Anexos, sem prejuízo da estrita observância das normas contidas na legislação  

mencionada no preâmbulo do Edital.

13.5. A Proposta de Preço será considerada completa e abrangerá todos os custos 

necessários ao objeto.

13.6.  Empresas  que  participarem  deste  processo,  que  praticarem,  

injustificadamente, ato ilegal tipificado no art. 7º da Lei 10.520/2002, a Administração

instaurará processo administrativo para apurar as condutas das empresas (TCU – 

Acórdão  nº  754/2015  –  Plenário)  concomitantemente  com  as  Sanções  

Administrativas previstas no item 12.0 deste Termo de referência.

14 – REAJUSTAMENTO DE PREÇOS

14.1. Preços fixos e irreajustáveis.

Aracaju, 18 de junho de 2018.

Tatiana Franco da Silva

 2.0.07.00/GECA

(Termo de Referência elaborado por Izabela Braz Silva, Matrícula 53161)
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ANEXO I: DA DESCRIÇÃO, DAS QUANTIDADES E DOS PREÇOS

MÁXIMOS UNITÁRIOS E GLOBAL

LOTE I – EXCLUSIVO ME E EPP

Nº DESCRIÇÃO QTD
UNIDAD

E

VALOR
UNITÁRIO
MÁXIMO

VALOR
TOTAL

MÁXIMO

01

CADEIRA  DE  POLIPROPILENO  SEM
BRAÇOS – Assento/encosto/pés: estrutura
única de polipropileno  virgem com resina
anti-UV,  resistente  ao  impacto,  capaz  de
suportar  136  kg  ou  mais  e  apresentar
resistência  ao  peso  concentrado  nas
pernas  traseiras.  Características
comprovadas por certificado do INMETRO.
Dimensões  aproximadas:  Altura  total  890
mm.  Altura  do  assento:  430  mm.
Profundidade: 450 mm. Largura: 450 mm.
Garantia  mínima  de  1  ano.  Cor:  Branca
Material: Polipropileno.

210 UND R$42,04 R$8.828,40

TOTAL LOTE I R$8.828,40

LOTE II – AMPLA CONCORRÊNCIA

Nº DESCRIÇÃO QTD
UNIDAD

E

VALOR
UNITÁRIO
MÁXIMO

VALOR
TOTAL

MÁXIMO

01

ESTANTE  METÁLICA  BIN  –  Estante
organizadora com estrutura em aço,  com
pintura  em epóxi,  com 10 (dez)  gavetas,
contendo 10 (dez) caixas do tipo Bins nº 9
cor  azul.  Medindo  aproximadamente
1500x1000x340 mm Caixas: 230x390x575
mm. Garantia mínima de 1 ano

90 UND  R$1.191,50  R$107.235,00

TOTAL LOTE II  R$107.235,00

LOTE III – EXCLUSIVO ME E EPP

Nº DESCRIÇÃO QTD UNIDADE
VALOR

UNITÁRIO
MÁXIMO

VALOR TOTAL
MÁXIMO

01 APOIO ERGONÔMICO P/ PÉS – Base de
polipropileno  (PU),  com  textura
antiderrapante e superfície massageadora,
estrutura tubular de aço. Deve atender as
exigências  da  NR17.  A  base  plástica
deverá  ser  na  cor  preta.  Deve  possuir
ajuste  de  inclinação,  conforme  a  postura
do  usuário,  inclinação  máxima  de

380 UND  R$55,11 R$20.941,80
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aproximadamente  30º  (trinta)  graus.  As
dimensões  gerais  da  estrutura  deverão
estar entre: 400 a 480 mm de largura da
base,  420  a  500  mm  de  largura  da
estrutura, 300 a 320 mm de comprimento
da base, 320 a 410 mm de comprimento
da estrutura, 120 a 150 mm de altura da
base, 150 a 200 mm de altura da estrutura.
Garantia mínima de 1 ano.

02

CADEIRA PLÁSTICA FIXA  INDIVIDUAL
(AZUL) -  Cadeira  base  fixa  palito  com
assento/encosto  plástico  injetado  em
polipropileno, com base tipo palito base na
cor preta tubular 3/4 com parede 1,2 mm.
Assento:  470  X  400  mm  (Lar  X  Prof)
Encosto: 465 X 320 mm (Larg X Alt), Peso
Suportado:  130  kg.  Assento  e  Encosto:
Injetado em Polipropileno – PP com fixação
do  assento  através  de  garras  plásticas
parafusos auto-atarraxante, com 4 sapatas
plásticas  para  diminuição  de  atrito.
Características:  Cor  Azul,  Base  Palito  ¾,
Plástico em Polipropileno. Garantia mínima
de 1 ano

425 UND R$67,83 R$28.827,75

TOTAL LOTE III R$ 49.769,55

LOTE IV – AMPLA CONCORRÊNCIA

Nº DESCRIÇÃO QTD
UNIDAD

E

VALOR
UNITÁRIO
MÁXIMO

VALOR
TOTAL

MÁXIMO

01

ARMÁRIO  ROUPEIRO  DE  AÇO  1/16 –
Armário  roupeiro  de  16  portas  em  aço
chapa-18; Todos os vãos com fechamento
pitão  para  cadeado;  Portas  com
venezianas para ventilação, compartimento
de  tamanho  médio  independente,  sem
divisórias  internas.  Pintura:  Epóxi  pó  por
processo  eletrostático  com  tratamento
Anticorrosivo; Pés: Tubo de aço industrial
reforçado  com  sapatas  plásticas
protetoras;  Cor:  Cinza  Platina;  Medidas:
Altura:  1,96  m;  Profundidade:  0,40  m;
Largura:  1,25  m;  Garantia  mínima  de  1
ano; Devidamente Montado.

40 UND R$786,60 R$31.464,00

02 ARMÁRIO  ROUPEIRO  DE  AÇO  1/8 –
Armário  roupeiro  de  8  portas  em  aço
chapa-18; Todos os vãos com fechamento
pitão  para  cadeado;  Portas  com
venezianas para ventilação, compartimento
de  tamanho  médio  independente  sem
divisórias  internas.  Pintura:  Epóxi  pó  por
processo  eletrostático  com  tratamento
Anticorrosivo; Pés: Tubo de aço industrial
reforçado;  Cor:  Cinza  Platina;  Medidas:
Altura:  1,95  m;  Profundidade:  0,40  m;

95 UND R$649,82 R$61.732,90

DESO 15                         Rua Campo do Brito, 331 – Praia 13 de Julho – CEP: 49.020-380 – Telefone (79) 3226-1000 – Fax (79) 3226-1003
                        e-mail: deso@deso-se.com.br  -  CNPJ: 13.018.171/0001-90 – INSC. ESTADUAL: 27.051.036-2



                                                                                                   

14
Largura:  1,00  m;  Garantia  mínima  de  1
ano; Devidamente Montado.

03

ESTANTE EM AÇO (198 x 0,90 x 0,40 cm)
-  Estante  de aço com 6 prateleiras (com
duas  barras  de  sustentação  em  cada
prateleira) de chapas minimamente de 26
ou  28,  medindo  198  x  0,90  x  0,40  cm
aproximadamente,  com  travas  de
sustentação  (Trava  X),  nas  laterais  e  na
parte  traseira  da  estante,  com  pintura
antiferrugem  na  cor  padrão  cinza,
Capacidade  de  até  100  kg  por  plano,
planos  de  armazenagem  regulável.
Garantia mínima de 1 ano.

160 UND R$471,96 R$75.513,60

TOTAL LOTE IV R$ 168.710,50

LOTE V – AMPLA CONCORRÊNCIA

Nº DESCRIÇÃO QTD
UNIDAD

E

VALOR
UNITÁRIO
MÁXIMO

VALOR
TOTAL

MÁXIMO

01

ARMÁRIO ALTO C/ 2 PORTAS (L 800 x P
500 x H 1600 mm) - Variação máxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo  superior  confeccionado  em  MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT.  A fixação  do  tampo/corpo
deve  ser  feita  por  meio  de  acessórios
internos,  como  cavilhas  e  parafusos
ocultos  tipo  minifix,  possibilitando  a
montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo.  Portas  confeccionadas  em
MDP com no mínimo 15 mm de espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  da  porta  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,0  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,0
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia  NR-17.  O  par  de  Portas
sustenta-se em seis  dobradiças Top (três
por  porta),  em  Zamak  com  acabamento
niquelado e fixação lateral com calço de 5

80 UND
R$1.505,92

R$120.473,60
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mm altura,  aumentando o espaço interno
útil  evitando acidentes por não ter cantos
vivos,  permitindo  ainda  diversas
regulagens  com  abertura  de  105  graus.
Cada dobradiça é fixada por 5  parafusos
fixados  em  pontos  pré-marcados  para
perfeito  alinhamento do par  de portas no
conjunto.  A porta direita possui fechadura
cilíndrica  com  travamento  simultâneo
superior  e  inferior  tipo  Cremona  com 02
chaves  (principal  e  reserva)  com  corpos
escamoteáveis  (dobráveis),  acabamento
zincado e capa plástica. A porta esquerda
é automaticamente travada pela direita, por
meio de 02 chapas metálicas 80 x 50 x 1,2
mm, permitindo assim o fechamento do par
de  portas  com  apenas  uma  operação.
Ambas  as  portas  são  dotadas  de
puxadores  metálicos  tipo  “alça”  ou
embutidos  injetados  em ABS  de  formato
retangular  com  raios  ergonômicos,  com
rosca interna M4 com acabamento níquel.
A fixação deve ser feita por dois parafusos,
à razão de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01
fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa e
02  prateleiras  móveis)  confeccionado  em
MDP com no mínimo 15 mm de espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  Os  bordos
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
com fita  de  poliestireno  com 2,0  mm de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
não  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados em fita  de  poliestireno  com
0,45  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com adesivo hot melt. As laterais e o fundo
devem  ter  furações  para  regulagem  de
prateleiras em toda a altura útil do armário,
com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras  móveis  são  apoiadas  por
suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem  das  peças  deve  ser  feita  por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de aço
de 50 x  20  x  1,2  mm continuo  dobrado,
submetido  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosca  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada
por  04  sapatas  articuláveis  em  nylon
injetado  com  regulador  de  altura  interno
(por dentro do armário) e nivelamento auto
ajustável  cuja  função  será  contornar
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eventuais desníveis de piso. Garantia de 5
(cinco) anos.

02 ARMÁRIO ALTO SEMI ABERTO (L 800 x
P 500 x H 1600 mm) - Variação máxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo superior e subtampo em MDP com
25 mm de espessura, revestido em ambas
as  faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT.  A fixação  do  tampo/corpo
deve  ser  feita  por  meio  de  acessórios
internos,  como  cavilhas  e  parafusos
ocultos  tipo  minifix,  possibilitando  a
montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo.  Portas  confeccionadas  em
MDP com no mínimo 15 mm de espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  da  porta  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,0  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,0
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia  NR-17.  O  par  de  Portas
sustenta-se  em  quatro  dobradiças  Top
(duas  por  porta),  em  Zamak  com
acabamento  niquelado  e  fixação  lateral
com calço de 5 mm altura, aumentando o
espaço interno útil  evitando acidentes por
não  ter  cantos  vivos,  permitindo  ainda
diversas regulagens com abertura de 105
graus.  Cada  dobradiça  é  fixada  por  5
parafusos fixados em pontos pré-marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no  conjunto.  A  porta  direita  possui
fechadura  cilíndrica  com  travamento
simultâneo superior e inferior tipo Cremona
com 02 chaves (principal  e  reserva)  com
corpos  escamoteáveis  (dobráveis),
acabamento  zincado  e  capa  plástica.  A
porta esquerda é automaticamente travada
pela  direita,  por  meio  de  02  chapas
metálicas  80  x  50  x  1,2  mm,  permitindo
assim o fechamento do par de portas com
apenas  uma  operação.  Ambas  as  portas
são dotadas de puxadores metálicos tipo
“alça” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergonômicos,
com  rosca  interna  M4  com  acabamento
níquel.  A fixação  deve  ser  feita  por  dois

65
UND

R$1.326,17 R$86.201,05
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parafusos, à razão de 96 mm. Corpo (02
laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior e 03
prateleiras móveis) confeccionado em MDP
com  no  mínimo  15  mm  de  espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  Os  bordos
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
com fita  de  poliestireno  com 2,0  mm de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
não  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados em fita  de  poliestireno  com
0,45  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com adesivo hot melt. As laterais e o fundo
devem  ter  furações  para  regulagem  de
prateleiras em toda a altura útil do armário,
com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras  móveis  são  apoiadas  por
suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem  das  peças  deve  ser  feita  por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de aço
de 50 x  20  x  1,2  mm continuo  dobrado,
submetido  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosca  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada
por  04  sapatas  articuláveis  em  nylon
injetado  com  regulador  de  altura  interno
(por dentro do armário) e nivelamento auto
ajustável  cuja  função  será  contornar
eventuais desníveis de piso.

03 ARMÁRIO BAIXO C/ 2 PORTAS (L 800 x
P 500 x H 740 mm) - Variação máxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo  superior  confeccionado  em  MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT.  A fixação  do  tampo/corpo
deve  ser  feita  por  meio  de  acessórios
internos,  como  cavilhas  e  parafusos
ocultos  tipo  minifix,  possibilitando  a
montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo.  Portas  confeccionadas  em
MDP com no mínimo 15 mm de espessura,

55 UND
R$805,00

R$44.275,00
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revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  da  porta  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,0  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,0
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia  NR-17.  O  par  de  Portas
sustenta-se  em  quatro  dobradiças  Top
(duas  por  porta),  em  Zamak  com
acabamento  niquelado  e  fixação  lateral
com calço de 5 mm altura, aumentando o
espaço interno útil  evitando acidentes por
não  ter  cantos  vivos,  permitindo  ainda
diversas regulagens com abertura de 105
graus.  Cada  dobradiça  é  fixada  por  5
parafusos fixados em pontos pré-marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no  conjunto.  A  porta  direita  possui
fechadura  cilíndrica  com  travamento
simultâneo superior e inferior tipo Cremona
com 02 chaves (principal  e  reserva)  com
corpos  escamoteáveis  (dobráveis),
acabamento  zincado  e  capa  plástica.  A
porta esquerda é automaticamente travada
pela  direita,  por  meio  de  02  chapas
metálicas  80  x  50  x  1,2  mm,  permitindo
assim o fechamento do par de portas com
apenas  uma  operação.  Ambas  as  portas
são dotadas de puxadores metálicos tipo
“alça” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergonômicos,
com  rosca  interna  M4  com  acabamento
níquel.  A fixação  deve  ser  feita  por  dois
parafusos, à razão de 96 mm. Corpo (02
laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01
prateleira  móvel)  confeccionado em MDP
com  no  mínimo  15  mm de  espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  Os  bordos
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
com fita  de  poliestireno  com 2,0  mm de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
não  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados em fita  de  poliestireno  com
0,45  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com adesivo hot melt. As laterais e o fundo
devem  ter  furações  para  regulagem  de
prateleiras em toda a altura útil do armário,
com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras  móveis  são  apoiadas  por
suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem  das  peças  deve  ser  feita  por
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meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de aço
de 50 x  20  x  1,2  mm continuo  dobrado,
submetido  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosca  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada
por  04  sapatas  articuláveis  em  nylon
injetado  com  regulador  de  altura  interno
(por dentro do armário) e nivelamento auto
ajustável  cuja  função  será  contornar
eventuais desníveis de piso.

04 ARMÁRIO MÉDIO C/ 2 PORTAS (L 800 x
P 500 x H 1000 mm)- Variação máxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo  superior  confeccionado  em  MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT.  A fixação  do  tampo/corpo
deve  ser  feita  por  meio  de  acessórios
internos,  como  cavilhas  e  parafusos
ocultos  tipo  minifix,  possibilitando  a
montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo.  Portas  confeccionadas  em
MDP com no mínimo 15 mm de espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  da  porta  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,0  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,0
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia  NR-17.  O  par  de  Portas
sustenta-se  em  quatro  dobradiças  Top
(duas  por  porta),  em  Zamak  com
acabamento  niquelado  e  fixação  lateral
com calço de 5 mm altura, aumentando o
espaço interno útil  evitando acidentes por
não  ter  cantos  vivos,  permitindo  ainda
diversas regulagens com abertura de 105
graus.  Cada  dobradiça  é  fixada  por  5
parafusos fixados em pontos pré-marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no  conjunto.  A  porta  direita  possui
fechadura  cilíndrica  com  travamento
simultâneo superior e inferior tipo Cremona

20 UND R$989,61 R$19.792,20
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com 02 chaves (principal  e  reserva)  com
corpos  escamoteáveis  (dobráveis),
acabamento  zincado  e  capa  plástica.  A
porta esquerda é automaticamente travada
pela  direita,  por  meio  de  02  chapas
metálicas  80  x  50  x  1,2  mm,  permitindo
assim o fechamento do par de portas com
apenas  uma  operação.  Ambas  as  portas
são dotadas de puxadores metálicos tipo
“alça” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergonômicos,
com  rosca  interna  M4  com  acabamento
níquel.  A fixação  deve  ser  feita  por  dois
parafusos, à razão de 96 mm. Corpo (02
laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01
prateleira  móvel)  confeccionado em MDP
com  no  mínimo  15  mm  de  espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  Os  bordos
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
com fita  de  poliestireno  com 2,0  mm de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos
não  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados em fita  de  poliestireno  com
0,45  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com adesivo hot melt. As laterais e o fundo
devem  ter  furações  para  regulagem  de
prateleiras em toda a altura útil do armário,
com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras  móveis  são  apoiadas  por
suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem  das  peças  deve  ser  feita  por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de aço
de 50 x  20  x  1,2  mm continuo  dobrado,
submetido  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosca  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada
por  04  sapatas  articuláveis  em  nylon
injetado  com  regulador  de  altura  interno
(por dentro do armário) e nivelamento auto
ajustável  cuja  função  será  contornar
eventuais desníveis de piso.

05 ARMÁRIO SUPERALTO C/ 2 PORTAS (L
800  x  P 500  x  H  2100  mm)  -  Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou
para  menos.  Tampo  superior
confeccionado  em  MDP com  25  mm  de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,

70 UND R$1.850,84  R$129.558,80
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semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm de acordo  com as  Normas ABNT.  A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix,
possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Portas  confeccionadas  em  MDP com  no
mínimo 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno da
porta  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,0  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,0 mm de acordo com as
Normas  de  Ergonomia  NR-17.  O  par  de
Portas sustenta-se em oito dobradiças Top
(quatro  por  porta),  em  Zamak  com
acabamento  niquelado  e  fixação  lateral
com calço de 5 mm altura, aumentando o
espaço interno útil  evitando acidentes por
não  ter  cantos  vivos,  permitindo  ainda
diversas regulagens com abertura de 105
graus.  Cada  dobradiça  é  fixada  por  5
parafusos fixados em pontos pré-marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no  conjunto.  A  porta  direita  possui
fechadura  cilíndrica  com  travamento
simultâneo superior e inferior tipo Cremona
com 02 chaves (principal  e  reserva)  com
corpos  escamoteáveis  (dobráveis),
acabamento  zincado  e  capa  plástica.  A
porta esquerda é automaticamente travada
pela  direita,  por  meio  de  02  chapas
metálicas  80  x  50  x  1,2  mm,  permitindo
assim o fechamento do par de portas com
apenas  uma  operação.  Ambas  as  portas
são dotadas de puxadores metálicos tipo
“alça” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergonômicos,
com  rosca  interna  M4  com  acabamento
níquel.  A fixação  deve  ser  feita  por  dois
parafusos, à razão de 96 mm. Corpo (02
laterais,  01  fundo,  01  tampo  inferior,  01
prateleira  fixa  e  03  prateleiras  móveis)
confeccionado em MDP com no mínimo 15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  Os
bordos  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados com fita de poliestireno com
2,0  mm  de  espessura  mínima,  coladas
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com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,0
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia  NR-17,  e  os  bordos  não
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
em fita  de  poliestireno  com 0,45  mm de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt.  As laterais e o fundo devem ter
furações para regulagem de prateleiras em
toda a altura útil do armário, com 06 pontos
de  apoio  por  prateleira.  As  prateleiras
móveis  são  apoiadas  por  suportes
metálicos  em  Zamak,  tipo  pino.  A
montagem  das  peças  deve  ser  feita  por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de aço
de 50 x  20  x  1,2  mm continuo  dobrado,
submetido  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosca  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada
por  04  sapatas  articuláveis  em  nylon
injetado  com  regulador  de  altura  interno
(por dentro do armário) e nivelamento auto
ajustável  cuja  função  será  contornar
eventuais desníveis de piso.

06 ARMÁRIO SUPERALTO C/ 8 PORTAS (L
800  x  P  500  x  H  2100  mm) -  Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou
para  menos.  Tampo  superior
confeccionado  em  MDP com  25  mm  de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm  de  acordo  com  as  Normas  ABNT.
Portas (08) confeccionadas em MDP com
no mínimo 15 mm de espessura, revestido
em  ambas  as  faces  com  filme  termo
prensado  de  melaminico  com  espessura
de  0,2  mm,  texturizado,  semifosco,  e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo
o contorno da porta é encabeçado com fita
de  poliestireno  com 2  mm de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico  de  2  mm de  acordo  com as
Normas de Ergonomia NR-17. Os pares de
Portas sustentam-se em quatro dobradiças
de pressão (2 por porta), permitindo ainda
diversas regulagens com abertura de 105
graus.  Cada  dobradiça  é  fixada  por  4

25 UND R$1.883,70 R$47.092,50
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parafusos fixados em pontos pré-marcados
para perfeito alinhamento do par de portas
no conjunto. As portas possuem fechadura
cilíndrica com travamento por lingueta com
02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteáveis  (dobráveis),  acabamento
zincado e capa plástica. Ambas as portas
são dotadas de puxadores metálicos tipo
“alça” ou embutidos injetados em ABS de
formato retangular com raios ergonômicos,
com  rosca  interna  M4  com  acabamento
níquel.  A fixação  dos  mesmos  deve  ser
feita por dois parafusos, à razão de 96 mm.
Corpo  (02  laterais,  01  fundo,  01  tampo
inferior,  e  01  divisor  vertical,  e  06
prateleiras  fixas)  confeccionado  em MDP
com  no  mínimo  15  mm  de  espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  Os  bordos
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
com  fita  de  poliestireno  com  2  mm  de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico  de  2  mm de  acordo  com as
Normas de Ergonomia NR-17. A montagem
das  peças  deve  ser  feita  por  meio  de
acessórios  internos,  como  cavilhas  e
parafusos  ocultos  tipo  minifix.  Rodapé
retangular fechada em tubo de aço de 50 x
20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido
a  um  pré-tratamento  por  fosfatização  a
base  de  zinco  (lavagem –  decapagem –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta epóxi em pó texturizado, polimerizada
em estufa a 200º C. A base é apoiada por
04 sapatas articuláveis  em nylon injetado
com regulador de altura interno (por dentro
do  armário)  e  nivelamento  auto  ajustável
cuja  função  será  contornar  eventuais
desníveis de piso.

07 ARMÁRIO SUPERALTO SEM PORTAS (L
800  x  P 500  x  H  2100  mm)  -  Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou
para  menos.  Tampo  superior
confeccionado  em  MDP com  25  mm  de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm de acordo  com as  Normas ABNT.  A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix,

20 UND R$1.267,36 R$25.347,20
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possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Corpo  (02  laterais,  01  fundo,  01  tampo
inferior,  01 prateleira fixa e 03 prateleiras
móveis)  confeccionado  em MDP  com  no
mínimo 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  Os
bordos  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados com fita de poliestireno com
2,0  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,0
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia  NR-17,  e  os  bordos  não
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
em fita  de  poliestireno  com 0,45  mm de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt.  As laterais e o fundo devem ter
furações para regulagem de prateleiras em
toda a altura útil do armário, com 06 pontos
de  apoio  por  prateleira.  As  prateleiras
móveis  são  apoiadas  por  suportes
metálicos  em  Zamak,  tipo  pino.  A
montagem  das  peças  deve  ser  feita  por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de aço
de 50 x  20  x  1,2  mm continuo  dobrado,
submetido  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosca  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada
por  04  sapatas  articuláveis  em  nylon
injetado  com  regulador  de  altura  interno
(por dentro do armário) e nivelamento auto
ajustável  cuja  função  será  contornar
eventuais desníveis de piso.

08 GAVETEIRO  COMPLEMENTO  C/4
GAVETAS (L 400 X P 600 X H 740 mm) -
Variação máxima de 5% nas medidas para
mais  ou  para  menos.  Tampo  superior
confeccionado  em  MDP com  25  mm  de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm de acordo  com as  Normas ABNT.  A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix,

80 UND R$617,00 R$49.360,00
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possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Gavetas  (04  gavetas)  com  altura  interna
útil  de  80  mm cada,  em chapa  metálica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com
pré-tratamento por fosfatização a base de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta híbrida epóxi em pó poliéster fosco de
alta performance, polimerizada em estufa a
200º  C.  As  gavetas  são  apoiadas
lateralmente  entre  par  de  corrediças
telescópicas  de  02  estágios,  com
deslizamento  por  esferas  de  aço.
Corrediças telescópicas medindo aprox. P
400 x A 45 mm em aço relaminado com
acabamento  em  Zinco  eletrolítico
cromatizado,  de  abertura  total  e
prolongamento  de  curso  em  27  mm  do
comprimento  nominal.  Fixação  lateral,
sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeça
panela  PHS  AA  3,5  de  cada  lado.
Autotravante fim de curso aberto e travas
fim de curso que permitem a retirada da
gaveta.  Capacidade  de  peso:  35  kg  por
gaveta.  Frentes  das  gavetas
confeccionadas em MDP com no mínimo
15 mm de espessura, revestido em ambas
as  faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que aço acompanha todo o contorno
das  frentes  é  encabeçado  em  fita  de
poliestireno  com  2,0  mm  de  espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt com
arestas  arredondadas  com  raio
ergonômico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia  NR-17.  As  frentes
são dotadas de puxadores metálicos tipo
“alça”,  com  rosca  interna  M4  com
acabamento níquel. A fixação dos mesmos
deve ser feita por dois parafusos, à razão
de  96  mm.  O  gaveteiro  é  dotado  de
fechadura frontal com trava simultânea das
gavetas.  A rotação 180º da chave aciona
haste  em aço  conduzida  por  guias,  com
ganchos para  travamento  simultâneo  das
gavetas.  Acompanham  02  chaves
(principal  e  reserva)  com  corpos
escamoteáveis  (dobráveis)  com
acabamento  niquelado  e  capa  plástica.
Corpo  (02 laterais,  01 fundo e 01 tampo
inferior)  confeccionado  em  MDP com  no
mínimo 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  Os
bordos  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados com fita de poliestireno com
2,0  mm  de  espessura,  coladas  com
adesivo  hot  melt  com  arestas
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arredondadas com raio ergonômico de 2,0
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia  NR-17,  e  os  bordos  não
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
em fita  de  poliestireno  com 0,45  mm de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt. A montagem das peças deve ser
feita  por  meio  de  acessórios  internos,
como  cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo
minifix.  Rodapé  retangular  fechada  em
tubo de aço de 50 x 20 x 1,2 mm continuo
dobrado,  submetido  a  um  pré-tratamento
por fosfatização a base de zinco (lavagem
–  decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosca  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C. O Rodapé é apoiado
por  04  sapatas  em  nylon  injetado,  com
regulador  de  altura  cuja  função  será
contornar eventuais desníveis de piso.

09 GAVETEIRO FIXO C/ 2 GAVETAS (L 300
X P 440 X H 257 mm) - Variação máxima
de  5%  nas  medidas  para  mais  ou  para
menos.  Gavetas  (02  gavetas)  com altura
interna  útil  de  65  mm  cada,  em  chapa
metálica dobrada com espessura  de 0,45
mm, com pré-tratamento por fosfatização a
base  de  zinco  (lavagem –  decapagem –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta híbrida epóxi em pó poliéster fosco de
alta performance, polimerizada em estufa a
200º  C.  São  apoiadas  e  fixadas
lateralmente  entre  par  de  corrediças
metálicas  com  deslizamento  suave  e
silencioso por meio de roldanas de nylon.
Frentes  das  gavetas  confeccionadas  em
MDP com no mínimo 15 mm de espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha todo o contorno das frentes é
encabeçado em fita de poliestireno com 2
mm  de  espessura  mínima,  coladas  com
adesivo  hot  melt  com  arestas
arredondadas  com raio  ergonômico  de  2
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia NR-17.A abertura das gavetas
é feita lateralmente por vão que há entre
as  frentes  das  gavetas  e  a  caixa  do
gaveteiro.  O  gaveteiro  é  dotado  de  uma
frente  fixa  com  fechadura  frontal  para
travamento  simultâneo  das  gavetas.  A
rotação  180º  da  chave  aciona  haste  em
aço  conduzida  por  guias,  com  ganchos
para  travamento  simultâneo  das  gavetas.
Acompanham  02  chaves  (principal  e
reserva)  com  corpos  escamoteáveis
(dobráveis)  com acabamento niquelado e
capa  plástica.  A abertura  das  gavetas  é

75
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feita lateralmente por vão que há entre a
frente  da  gaveta  e  a  caixa  do  gaveteiro.
Corpo (02 laterais, 01 fundo, 02 travessas
de travamento e 02 travessas de fixação)
confeccionado em MDP com no mínimo 15
mm,  revestido  em  ambas  as  faces  com
filme termo prensado de melaminico com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  Os  bordos
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
com  fita  de  poliestireno  com  2  mm  de
espessura, coladas com adesivo hot melt
com  arestas  arredondadas  com  raio
ergonômico  de  2  mm de  acordo  com as
Normas de Ergonomia NR-17. A montagem
das  peças  deve  ser  feita  por  meio  de
acessórios  internos,  como  cavilhas  e
parafusos ocultos tipo minifix.

10 GAVETEIRO VOLANTE C/ 2 GAVETAS E
1 GAVETÃO (L 400 X P 470 X H 648 mm)
-  Variação  máxima  de  5%  nas  medidas
para mais ou para menos. Tampo superior
confeccionado  em  MDP com  25  mm  de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm de acordo  com as  Normas ABNT.  A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix,
possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Gavetas  (02  gavetas)  com  altura  interna
útil  de  80  mm cada,  em chapa  metálica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com
pré-tratamento por fosfatização a base de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta híbrida epóxi em pó poliéster fosco de
alta performance, polimerizada em estufa a
200º C. Gaveta de pasta (01 gaveta) em
chapa metálica dobrada com espessura de
0,45  mm,  com  suportes  metálicos  para
colocação de pastas suspensas, com pré-
tratamento  por  fosfatização  a  base  de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta  epóxi  pó  poliéster  fosca  de  alta
performance,  polimerizada  em  estufa  a
200º C. Ambas as gavetas e o gavetão são
apoiadas  lateralmente  entre  par  de
corrediças  telescópicas  de  02  estágios,
com  deslizamento  por  esferas  de  aço.
Corrediças telescópicas medindo aprox. P

130 UND R$331,50 R$43.095,00
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400 x A 45 mm em aço relaminado com
acabamento  em  Zinco  eletrolítico
cromatizado,  de  abertura  total  e
prolongamento  de  curso  em  27  mm  do
comprimento  nominal.  Fixação  lateral,
sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeça
panela  PHS  AA  3,5  de  cada  lado.
Autotravante fim de curso aberto e travas
fim de curso que permitem a retirada da
gaveta.  Capacidade  de  peso:  35  kg  por
gaveta.  Frentes  das  gavetas
confeccionadas em MDP  com no mínimo
15 mm de espessura, revestido em ambas
as  faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno das
frentes  é  encabeçado  em  fita  de
poliestireno  com  2,0  mm  de  espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt com
arestas  arredondadas  com  raio
ergonômico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia  NR-17.  As  frentes
são dotadas de puxadores metálicos tipo
“alça”,  com  rosca  interna  M4  com
acabamento níquel. A fixação dos mesmos
deve ser feita por dois parafusos, à razão
de  96  mm.  O  gaveteiro  é  dotado  de
fechadura frontal com trava simultânea das
gavetas.  A rotação 180º da chave aciona
haste  em aço  conduzida  por  guias,  com
ganchos para  travamento  simultâneo  das
gavetas.  Acompanham  02  chaves
(principal  e  reserva)  com  corpos
escamoteáveis  (dobráveis)  com
acabamento  niquelado  e  capa  plástica.
Corpo  (02 laterais,  01 fundo e 01 tampo
inferior)  confeccionado  em  MDP  com  no
mínimo 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  Os
bordos  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados com fita de poliestireno com
2,0  mm  de  espessura,  coladas  com
adesivo  hot  melt  com  arestas
arredondadas com raio ergonômico de 2,0
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia  NR-17,  e  os  bordos  não
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
em fita  de  poliestireno  com 0,45  mm de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt. A montagem das peças deve ser
feita  por  meio  de  acessórios  internos,
como  cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo
minifix.  Acompanham 4 rodízios de duplo
giro,  com  altura  de  50  mm,  em
polipropileno.

11 GAVETEIRO VOLANTE C/ 3 GAVETAS (L 55 UND R$357,82 R$19.680,10
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400  X  P  470  X  H  615  mm) -  Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou
para  menos. Tampo  superior
confeccionado  em  MDP com  25  mm  de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm de acordo  com as  Normas ABNT.  A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por
meio  de  acessórios  internos,  como
cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo  minifix,
possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Gavetas  (03  gavetas)  com  altura  interna
útil  de  80  mm cada,  em chapa  metálica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com
pré-tratamento por fosfatização a base de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta híbrida epóxi em pó poliéster fosco de
alta performance, polimerizada em estufa a
200º  C.  As  gavetas  são  apoiadas
lateralmente  entre  par  de  corrediças
telescópicas  de  02  estágios,  com
deslizamento  por  esferas  de  aço.
Corrediças telescópicas medindo aprox. P
400 x A 45 mm em aço relaminado com
acabamento  em  Zinco  eletrolítico
cromatizado,  de  abertura  total  e
prolongamento  de  curso  em  27  mm  do
comprimento  nominal.  Fixação  lateral,
sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeça
panela  PHS  AA  3,5  de  cada  lado.
Autotravante fim de curso aberto e travas
fim de curso que permitem a retirada da
gaveta.  Capacidade  de  peso:  35  kg  por
gaveta.  Frentes  das  gavetas
confeccionadas em MDP com no mínimo
15 mm de espessura, revestido em ambas
as  faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno das
frentes  é  encabeçado  em  fita  de
poliestireno  com  2,0  mm  de  espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt com
arestas  arredondadas  com  raio
ergonômico de 2,0 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia  NR-17.  As  frentes
são dotadas de puxadores metálicos tipo
"“alça”,  com  rosca  interna  M4  com
acabamento níquel. A fixação dos mesmos
deve ser feita por dois parafusos, à razão
de  96  mm.  O  gaveteiro  é  dotado  de
fechadura frontal com trava simultânea das
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gavetas.  A rotação 180º da chave aciona
haste  em aço  conduzida  por  guias,  com
ganchos para  travamento  simultâneo  das
gavetas.  Acompanham  02  chaves
(principal  e  reserva)  com  corpos
escamoteáveis  (dobráveis)  com
acabamento  niquelado  e  capa  plástica.
Corpo  (02 laterais,  01 fundo e 01 tampo
inferior)  confeccionado  em  MDP com  no
mínimo 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  Os
bordos  aparentes  do  conjunto  são
encabeçados com fita de poliestireno com
2,0  mm  de  espessura,  coladas  com
adesivo  hot  melt  com  arestas
arredondadas com raio ergonômico de 2,0
mm  de  acordo  com  as  Normas  de
Ergonomia  NR-17,  e  os  bordos  não
aparentes  do  conjunto  são  encabeçados
em fita  de  poliestireno  com 0,45  mm de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt. A montagem das peças deve ser
feita  por  meio  de  acessórios  internos,
como  cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo
minifix.  Acompanham 4 rodízios de duplo
giro,  com  altura  de  60  mm,  em
polipropileno.

12 GUICHÊ DE ESTUDO (L 800 x P 800 X H
1200 mm) -  Variação máxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos. Tampo
confeccionado  em  MDP com  25  mm  de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm de acordo  com as  Normas ABNT.  A
fixação  tampo  de  acessórios  internos,
como  cavilhas  e  parafusos  ocultos  tipo
minifix.  Laterais  confeccionadas em MDP
com  no  mínimo  15  mm  de  espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo superior
e  frontal  é  encabeçado  em  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT,  sendo  o  bordo  inferior  e
posterior  com encabeçamento  em fita  de
poliestireno  de  espessura  0,45  mm,
coladas  com adesivo  hot  melt  a  200º.  A

15 UND R$750,00 R$11.250,00
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lateral em um canto superior com raio 150
mm dando design de formato suave, com
furação para parafusos ocultos tipo minifix.
E base de fixação de sapatas reguladora
em aço  com rosca  1/4  cuja  função  será
contornar  eventuais  desníveis  de  piso.
Fundo  confeccionado  em  MDP  com  no
mínimo 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo  superior  é  encabeçado  em fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT, sendo os bordos laterais e
o bordo posterior com encabeçamento em
fita de poliestireno de espessura 0,45 mm,
coladas  com  adesivo  hot  melt  a  200º,
dotado de furos com diâmetro de 15 e 8
mm com acabamento em poliestireno com
tampa  sacavel  e  adesivo  auto  colante.
Parte inferior com furo de alinhamento para
adaptar o suporte em chapa de aço para
fixação,  chapas  “U”  fixa  por  2  parafusos
Chip  Bord  auto  cortante,  chapa  “U”  com
rosca  para  adaptar  sapatas  niveladoras
rosca  ¼  cuja  função  será  contornar
eventuais  desníveis  de  piso.  Calha  tipo
Berço  confeccionada  com  chapas
metálicas  #  20  (0,9  mm)  dobradas  em
formato “J”, com divisão interna horizontal
que  possibilita  a  passagem  de  fiação
individual  (elétrica  e  telefonia)  e  com
orifícios para instalação de 2 tomadas de
força  convencionais  (redondas)  e  2  para
plugs tipo RJ-45. Conectores em tubo de
aço 20 x 20 x 1,2 mm, para conexões entre
lateral  e  fundo,  sendo  que  o  sistema  de
montagem  deverá  ser  feita  por  meio  de
parafusos  ocultos  tipo  minifix.  Acabados
com tampo em Poliestireno de PVC rígido
na  base  superior  e  inferior  eliminando
riscos de abas cortantes. Todo o conjunto
metálico é submetido a um pré-tratamento
por fosfatização a base de zinco (lavagem-
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  híbrida  epóxi-
poliéster  em pó  texturizado,  polimerizada
em estufa a 200º C.

13 MESA ANGULAR EM L (Ld  1600  x  Le
1600  x  P 600  x  H  740  mm)  -  Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou
para  menos.  Tampo  confeccionado  em
MDP com 25 mm de espessura, revestido
em  ambas  as  faces  com  filme  termo
prensado  de  melaminico  com  espessura
de  0,2  mm,  texturizado,  semifosco,  e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo

45 UND R$938,00 R$42.210,00
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o contorno do  tampo é encabeçado com
fita  de  poliestireno  com  2,5  mm  de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT.  O acesso do cabeamento
ao tampo é feito por meio de três passa-
cabos  ovalados  em  PVC  rígido,  com
diâmetro  interno  mínimo de 80 mm, com
tampa  removível,  e  abertura  para
passagem  de  cabos.  A  fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio
de  parafusos  máquina  M6,  fixados  por
meio de buchas metálicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas  na  face  inferior  do
tampo,  possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no mínimo 15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabeçado em fita de poliestireno
com  0,45  mm  de  espessura  mínima,
coladas  com adesivo  hot  melt.  A fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.  Eletro
calha estrutural confeccionada com chapas
metálicas  dobradas,  com  espessura
mínima  de  0,63  mm,  fixadas  a  estrutura
por meio de parafusos máquina M6x12. A
calha  é  dotada  de  porta-tomadas
confeccionado  com  chapas  metálicas
dobradas, com espessura mínima de 0,63
mm  com  orifícios  para  instalação  de  2
tomadas de força convencionais e 2 para
plugs tipos  RJ-45,  que percorre  por  toda
extensão  da  calha.  Estruturas  laterais
metálicas  constituídas  por  chapas
metálicas  conformadas,  cuja  composição
se  divide  em pata,  coluna,  e  suporte  do
tampo.  Pata  fabricada  em chapa  de  aço
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos  superiores  para  conexão  com  a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada
em  forma  de  meia  cana;  unidas  pelo
processo  de  solda  MIG  por  chapas  de
formato ovalado com espessura mínima de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas  as  extremidades  da  coluna,  na
posição  horizontal,  proporcionando  desta
forma uma interligação perfeita (entre pata-
coluna-suporte  do  tampo)  por  meio  de
solda  MIG;  e  uma  na  posição  vertical,
proporcionando a fixação de uma possível
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos  tipo  M6.  Paralela  à  coluna,  é
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acoplada uma calha de saque lateral, cuja
função é proporcionar a subida de cabos
do  piso  ao  tampo  de  forma  discreta  e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna  por  meio  de  solda  MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon  injetado  com  diâmetro  de  63  mm,
cuja  função  será  contornar  eventuais
desníveis  de  piso.  Estrutura  de
sustentação  central:  formada  por  chapas
metálicas  dobradas  em  formato
pentagonal,  com  sua  quina  frontal
arredondada,  fundindo  desta  forma  duas
arestas do pentágono em uma única face
redonda,  tendo  uma  calha  interna
passagem  para  cabeamento,  com  tampa
removível,  e  com  02  furações  para
acoplamento  de  tomadas  de  elétrica,
telefonia  e  dados.  Acabamento  com
sapatas  niveladoras  formato  sextavadas
em nylon injetado  e pino  central  em aço
rosca  ¼’’  e  diâmetro  de  20  mm,  cuja
função será contornar eventuais desníveis
de piso. Todas as partes metálicas deverão
ser  submetidas  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosco  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C.

14 MESA ANGULAR EM L (Ld  1400  x  Le
1400  x  P  600  x  H  740  mm)  -  Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou
para  menos.  Tampo  confeccionado  em
MDP com 25 mm de espessura, revestido
em  ambas  as  faces  com  filme  termo
prensado  de  melaminico  com  espessura
de  0,2  mm,  texturizado,  semifosco,  e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo
o contorno do  tampo é encabeçado com
fita  de  poliestireno  com  2,5  mm  de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT.  O acesso do cabeamento
ao tampo é feito por meio de três passa-
cabos  ovalados  em  PVC  rígido,  com
diâmetro  interno  mínimo de 80 mm, com
tampa  removível,  e  abertura  para
passagem  de  cabos.  A  fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio
de  parafusos  máquina  M6,  fixados  por
meio de buchas metálicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas  na  face  inferior  do
tampo,  possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no mínimo 15

100 UND R$897,04 R$89.704,00
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mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabeçado em fita de poliestireno
com  0,45  mm  de  espessura  mínima,
coladas  com adesivo  hot  melt.  A fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.  Eletro
calha estrutural confeccionada com chapas
metálicas  dobradas,  com  espessura
mínima  de  0,63  mm,  fixadas  a  estrutura
por meio de parafusos máquina M6x12. A
calha  é  dotada  de  porta-tomadas
confeccionado  com  chapas  metálicas
dobradas, com espessura mínima de 0,63
mm  com  orifícios  para  instalação  de  2
tomadas de força convencionais e 2 para
plugs tipos  RJ-45,  que percorre  por  toda
extensão  da  calha.  Estruturas  laterais
metálicas  constituídas  por  chapas
metálicas  conformadas,  cuja  composição
se  divide  em pata,  coluna,  e  suporte  do
tampo.  Pata  fabricada  em chapa  de  aço
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos  superiores  para  conexão  com  a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada
em  forma  de  meia  cana;  unidas  pelo
processo  de  solda  MIG  por  chapas  de
formato ovalado com espessura mínima de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas  as  extremidades  da  coluna,  na
posição  horizontal,  proporcionando  desta
forma uma interligação perfeita (entre pata-
coluna-suporte  do  tampo)  por  meio  de
solda  MIG;  e  uma  na  posição  vertical,
proporcionando a fixação de uma possível
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos  tipo  M6.  Paralela  à  coluna,  é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
função é proporcionar a subida de cabos
do  piso  ao  tampo  de  forma  discreta  e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna  por  meio  de  solda  MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon  injetado  com  diâmetro  de  63  mm,
cuja  função  será  contornar  eventuais
desníveis  de  piso.  Estrutura  de
sustentação  central:  formada  por  chapas
metálicas  dobradas  em  formato
pentagonal,  com  sua  quina  frontal
arredondada,  fundindo  desta  forma  duas
arestas do pentágono em uma única face
redonda,  tendo  uma  calha  interna
passagem  para  cabeamento,  com  tampa
removível,  e  com  02  furações  para
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acoplamento  de  tomadas  de  elétrica,
telefonia  e  dados.  Acabamento  com
sapatas  niveladoras  formato  sextavadas
em nylon injetado  e pino  central  em aço
rosca  ¼’’  e  diâmetro  de  20  mm,  cuja
função será contornar eventuais desníveis
de piso. Todas as partes metálicas deverão
ser  submetidas  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosco  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C.

15 MESA DE ATENDIMENTO (Ld/e  1750 x
Le/d  1800 x  P 600/750  x  H  740  mm)  -
Variação máxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. Tampo com formato
angular  ergonômico,  inteiriço,  com  a
distância  diagonal  entre  o  canto  onde se
forma o vértice central  externo até o raio
perpendicular a curvatura interna medindo
aproximadamente 1090 mm. O modelo de
corte  interno  é  um  chanfro  reto  com  os
cantos arredondados com raio de 150 mm,
tangenciando  as  laterais  do  tampo,  cuja
profundidade é exatos 600 mm para o lado
reto e 850 mm para o lado do atendimento.
Confeccionado  em MDP com 25  mm de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm de acordo com as Normas ABNT.  O
acesso  do  cabeamento  ao  tampo é  feito
por meio de dois passa-cabos ovalados em
PVC rígido,  com diâmetro interno mínimo
de  80  mm,  com  tampa  removível,  e
abertura  para  passagem  de  cabos.  A
fixação  tampo/estrutura  deverá  ser  feita
por  meio  de  parafusos  máquina  M6,
fixados  por  meio  de  buchas  metálicas
confeccionadas  em  ZAMAK  cravadas  na
face  inferior  do  tampo,  possibilitando  a
montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo.  Painel  frontal,  estrutural  e  de
privacidade,  confeccionado em MDP  com
no mínimo 15 mm de espessura, revestido
em  ambas  as  faces  com  filme  termo
prensado  de  melaminico  com  espessura
de  0,2  mm,  texturizado,  semifosco,  e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo
o contorno do painel é encabeçado em fita
de poliestireno com 0,45 mm de espessura
mínima, coladas com adesivo hot  melt.  A
fixação painel/estrutura deverá ser feita por

30 UND R$1.350,00 R$40.500,00
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meio  de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Eletro calha estrutural confeccionada com
chapas  metálicas  dobradas,  com
espessura mínima de 0,63 mm, fixadas a
estrutura por meio de parafusos máquina
M6x12. A calha é dotada de porta-tomadas
confeccionado  com  chapas  metálicas
dobradas, com espessura mínima de 0,63
mm  com  orifícios  para  instalação  de  2
tomadas de força convencionais e 2 para
plugs tipos  RJ-45,  que percorre  por  toda
extensão  da  calha.  Estruturas  laterais
metálicas  constituídas  por  chapas
metálicas  conformadas,  cuja  composição
se  divide  em pata,  coluna,  e  suporte  do
tampo.  Pata  fabricada  em chapa  de  aço
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos  superiores  para  conexão  com  a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada
em  forma  de  meia  cana;  unidas  pelo
processo  de  solda  MIG  por  chapas  de
formato ovalado com espessura mínima de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas  as  extremidades  da  coluna,  na
posição  horizontal,  proporcionando  desta
forma uma interligação perfeita (entre pata-
coluna-suporte  do  tampo)  por  meio  de
solda  MIG;  e  uma  na  posição  vertical,
proporcionando a fixação de uma possível
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos  tipo  M6.  Paralela  à  coluna,  é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
função é proporcionar a subida de cabos
do  piso  ao  tampo  de  forma  discreta  e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna  por  meio  de  solda  MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon  injetado  com  diâmetro  de  63  mm,
cuja  função  será  contornar  eventuais
desníveis  de  piso.  Estrutura  de
sustentação  central:  formada  por  chapas
metálicas  dobradas  em  formato
pentagonal,  com  sua  quina  frontal
arredondada,  fundindo  desta  forma  duas
arestas do pentágono em uma única face
redonda,  tendo  uma  calha  interna
passagem  para  cabeamento,  com  tampa
removível,  e  com  02  furações  para
acoplamento  de  tomadas  de  elétrica,
telefonia  e  dados.  Acabamento  com
sapatas  niveladoras  formato  sextavadas
em nylon injetado  e pino  central  em aço
rosca  ¼’’  e  diâmetro  de  20  mm,  cuja
função será contornar eventuais desníveis
de piso. Todas as partes metálicas deverão
ser  submetidas  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
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decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosco  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C.

16

MESA  ACESSIBILIDADE  RETA  C/
REGULAGEM  DE  ALTURA
(L1400xP700mmxH730a1140mm) -
Tampo  superior  confeccionado  em  MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. Possuir torres telescópicas
com estrutura em chapa de aço carbono
(1,2 mm) com tratamento antiferruginoso e
pintura  eletrostática  epóxi,  com range de
altura de 730 a 1140 mm, tampo e a saia
frontal  são  fabricados  em  MDP;  Braços
com estrutura  em aço  carbono (1,2  mm)
com  tratamento  antiferruginoso  e  pintura
eletrostática  epóxi,  para  sustentação  do
tampo;  pés  em  chapa  aço  carbono  (1,9
mm)  para  sustentação  das  torres
telescópicas;  travessa  em  chapa  aço
carbono (1,9 mm) para fixação das torres
telescópicas,  fixação  do  motor  e
transmissão  de  movimento;  calhas  de
cabos  com  chapa  em  aço  carbono  (0,8
mm) para acomodação de cabos elétricos
e  lógicos;  todos  com  tratamento
antiferruginoso  e  pintura  eletrostática
epóxi;  sapatas  niveladoras,  base  em
polipropileno,  com  rosca  em  ferro
possibilitando  pequenas  regulagens  de
altura  em piso  desnivelado;  acionamento
elétrico  interface de operação via  botões,
para  controle  de  subida  e  descida  e
memorização  de  alturas  definidas  pelo
usuário. Altura ajustável: 730 a 1140 mm;
Velocidade  do  ajuste  elétrico:  9  mm/s;
Carga  máxima  de  elevação:  Até  80  kg;
Tensão  de  alimentação:  110/220  volts;
Tensão  de  acionamento:  24  volts;
Consumo elétrico em acionamento: 100 W
(carga máxima). Atendendo a Norma NR17
e  com  aprovação  e  selo  ABNT  NBR
13966/08.

7 UND R$2.498,00 R$17.486,00

17 MESA AUXILIAR (L 600 x P 600 x H 740
mm) -  Variação  máxima  de  5%  nas
medidas para mais ou para menos. Tampo
confeccionado  em  MDP selecionadas  de

35 UND R$281,00 R$9.835,00
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eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e  consolidadas  com  resina  sintética  e
termoestabilizadas  sob  pressão,  com  25
mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT.  A  fixação  do
tampo/estrutura deverá ser feita através de
parafusos  máquina  M6,  fixados por  meio
de  buchas  metálicas  confeccionadas  em
ZAMAK  cravadas  na  face  inferior  do
tampo,  possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no mínimo 15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabeçado em fita de poliestireno
com  0,45  mm  de  espessura  mínima,
coladas  com adesivo  hot  melt.  A fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Estruturas  laterais  metálicas  constituídas
por  chapas  metálicas  conformadas,  cuja
composição se divide em pata,  coluna,  e
suporte  do  tampo.  Pata  fabricada  em
chapa de aço com espessura mínima de
1,5 mm, estampada e repuxada, medindo
60 x 520 x 70 mm, com furos superiores
para conexão com a coluna. Coluna dupla,
fabricada em chapa de aço com espessura
de  0,9  mm,  dobrada  em  forma  de  meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por  chapas  de  formato  ovulado  com
espessura mínima de 3 mm, sendo estas
chapas  dispostas  em  ambas  as
extremidades  da  coluna,  na  posição
horizontal,  proporcionando  desta  forma
uma  interligação  perfeita  (entre  pata-
coluna-suporte  do  tampo)  por  meio  de
solda  MIG;  e  uma  na  posição  vertical,
proporcionando a fixação de uma possível
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos  tipo  M6.  Paralela  à  coluna,  é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
função é proporcionar a subida de cabos
do  piso  ao  tampo  de  forma  discreta  e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de 3
mm,  estampada  e  repuxada,  fixada  a
Coluna por meio de solda MIG. Todas as
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partes metálicas deverão ser submetidas a
um pré-tratamento por fosfatização a base
de  zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada
em  estufa  a  200º  C.  Acabamento  com
sapatas em PVC rígido com diâmetro  de
63  mm,  cuja  função  será  contornar
eventuais desníveis de piso.

18 MESA C/ TAMPO MONITOR E TECLADO
C/  REGULAGEM  (L  900  x  P  795  X  H
670/960  mm) -  Tampos (subdivididos  em
tampo  do  teclado  e  tampo  do  monitor)
confeccionados em MDP com 25 mm de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  de
contato  com  o  usuário  encabeçado  em
perfil  flexível  maciço  180º  acoplado  sob
pressão e cola vinílica, e os demais bordos
são  encabeçados  em fita  de  poliestireno
com  2,5  mm  de  espessura  mínima,
coladas  com  adesivo  hot  melt.  Com
arestas  arredondadas  com  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT.  A  fixação  do
tampo/estrutura deverá ser feita por meio
de  parafusos  máquina  M6,  fixados  por
meio de buchas metálicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas  na  face  inferior  do
tampo. Estrutura tipo pórtico sendo a base
inferior em perfil tubular retangular 50 x 30,
com  parede  1,5  mm  de  espessura,
reguladores  de  nível  e  ponteiras  de
acabamento.  Coluna  formada  por  dois
perfis tubulares retangulares 50 x 30 com
parede de 1,5 mm de espessura, tendo um
fechamento interno fixo e externo sacavel
em  chapa  de  aço  espessura  0,9  mm
Braços  superiores  em  perfis  tubulares
retangulares 30 x 20 com parede 1,5 mm
de  espessura,  móveis  e  dotados  de
cremalheira,  guia  superior  e  inferior  em
nylons  injetados;  com  ponteiras  de
acabamento.  Coluna  horizontal  estrutural
ligando duas estruturas, em perfil dobrado
em aço com espessura de 0,9  mm, com
tampa sacavel fixada com parafusos auto-
atarraxante. Mecanismo de ajuste de altura
dotado  de  duas  manivelas  de  comando
dobráveis,  sendo  uma  para  cada  tampo,
ligada cada qual num mecanismo contendo
duas  caixas  de  transmissão  dotadas  de
eixo  sem  fim,  coroa  direita  e  esquerda,

4  UND R$1.206,33 R$4.825,32
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eixo  metálico,  eixo  de  transmissão  em
perfil  tubular  redondo  5/8  16  com
espessura  1,5  mm,  e  engrenagens  de
dentes  retos  em  nylon,  permitindo  uma
diferenciação  na  altura  de  até  300  mm,
independentes  para  cada  tampo.  Todo  o
conjunto  metálico  é  submetido  a  um pré
tratamento  por  fosfatização  a  base  de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta  híbrida  epóxi-poliéster  em  pó
poliéster, polimerizada em estufa a 200º C.
Acompanham  sapatas  em  PVC  com
diâmetro de 34 mm e rosca 3/8 pol., cuja
função será contornar eventuais desníveis
de piso.

19

MESA DE CANTO (L 700 x P 700 X H 400
mm) - Tampo confeccionado em MDP com
25 mm de espessura, revestido em ambas
as  faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT.  Estrutura  metálica
constituída  por  04  colunas  em  tubos  de
aço de secção redonda com Ø 50.80 x 1,5
mm,  interligadas na extremidade superior
por tubos de secção retangular 50 x 20 x
0,90,  soldadas  pelo  processo  MIG,
conferindo  ao  conjunto  estrutural  força  e
resistência  ao  balanço  causado  por
pressões  frontais  e  laterais  que  a  mesa
venha  sofrer.  A  parte  inferior  dos  tubos
recebe sapatas niveladoras em PVC rígido
com diâmetro de 63 mm, cuja função será
contornar eventuais desníveis de piso.

15 UND R$280,00 R$4.200,00

20 MESA DE REUNIÃO OVAL (L 2400 X P
1100 X H 740 mm) - Tampo inteiriço, com
formato oblongo,  confeccionado em MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT.  A  fixação  do
tampo/estrutura deverá ser feita por meio
de  parafusos  máquina  M6,  fixados  por
meio de buchas metálicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas  na  face  inferior  do
tampo,  possibilitando  a  montagem  e

15 UND R$1.237,00 R$18.555,00
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desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painéis frontais duplos e paralelos, um em
cada coluna vertical da estrutura, estrutural
e de privacidade, confeccionados em MDP
com  no  mínimo  15  mm  de  espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  painel  é
encabeçado  em  fita  de  poliestireno  com
0,45  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt.  A  fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Estruturas  laterais  metálicas  constituídas
por chapas metálicas conformadas, onde a
base inferior (pata) é fabricada em chapa
de  aço  com  espessura  de  1,5  mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x  70  mm,  com  furos  superiores  para
conexão  com  a  coluna.  Coluna  dupla,
fabricada em chapa de aço com espessura
de  0,9  mm,  dobrada  em  forma  de  meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por  chapas  de  formato  ovalado  com
espessura mínima de 3,0 mm, sendo estas
chapas  dispostas  em  ambas  as
extremidades  da  coluna,  na  posição
horizontal,  proporcionando  a  interligação
das partes por meio de solda MIG; e uma
na  posição  vertical,  proporcionando  a
fixação  de  uma  possível  calha  estrutural
sob o tampo, por meio de  parafusos tipo
M6.  Paralela  à  coluna,  é  acoplada  uma
calha  de  saque  lateral,  cuja  função  é
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Base
superior de fixação fabricado em chapa de
aço  com  espessura  mínima  de  3,0  mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio  de  solda  MIG.  Acabamento  com
sapatas niveladoras em nylon injetado com
diâmetro  de  63  mm,  cuja  função  será
contornar  eventuais  desníveis  de  piso.
Todas  as  partes  metálicas  deverão  ser
submetidas  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosco  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C.

21 MESA DE REUNIÃO REDONDA (Ø 1250
X  H  740  mm)  -  Tampo  inteiriço,  com
formato  circular,  confeccionado  em  MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do

20 UND R$686,02 R$13.720,40
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tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT.  A  fixação  do
tampo/estrutura deverá ser feita por meio
de  parafusos  máquina  M6,  fixados  por
meio de buchas metálicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas  na  face  inferior  do
tampo,  possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Estrutura  inteiriça  com 04  patas  formada
por tubos e chapas metálicas, com a base
superior em tubo de aço 20 X 30 x 1,2 mm,
a base inferior em chapa de aço repuxada
curva dispensando desta  forma o uso de
ponteiras de PVC, com espessura mínima
de  1,5  mm,  e  a  coluna  de  sustentação
composta por tubo redondo Ø 101,6 x 1,5
mm,  sendo todo  o  conjunto  submetido  a
um pré-tratamento por fosfatização a base
de  zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta  epóxi  pó  poliéster  fosca  de  alta
performance,  polimerizada  em  estufa  a
200º C. Acabamento com sapatas em PVC
rígido com diâmetro de 63 mm, cuja função
será contornar eventuais desníveis de piso.

22 MESA  DE  REUNIÃO  RETANGULAR  (L
2000  X  P  1050  X  H  740  mm) -  Tampo
inteiriço,  com  formato  retangular,
confeccionado  em  MDP com  25  mm  de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm de acordo  com as  Normas ABNT.  A
fixação do tampo/estrutura deverá ser feita
por  meio  de  parafusos  máquina  M6,
fixados  por  meio  de  buchas  metálicas
confeccionadas  em  ZAMAK  cravadas  na
face  inferior  do  tampo,  possibilitando  a
montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo.  Painéis  frontais  duplos  e
paralelos,  um em cada coluna vertical da
estrutura,  estrutural  e  de  privacidade,
confeccionados em MDP com no mínimo
15 mm de espessura, revestido em ambas
as  faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabeçado em fita de poliestireno
com  0,45  mm  de  espessura  mínima,

3 UND R$900,00 R$2.700,00
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coladas  com adesivo  hot  melt.  A fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Estruturas  laterais  metálicas  constituídas
por chapas metálicas conformadas, onde a
base inferior (pata) é fabricada em chapa
de  aço  com  espessura  de  1,5  mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x  70  mm,  com  furos  superiores  para
conexão  com  a  coluna.  Coluna  dupla,
fabricada em chapa de aço com espessura
de  0,9  mm,  dobrada  em  forma  de  meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por  chapas  de  formato  ovalado  com
espessura mínima de 3,0 mm, sendo estas
chapas  dispostas  em  ambas  as
extremidades  da  coluna,  na  posição
horizontal,  proporcionando  a  interligação
das partes por meio de solda MIG; e uma
na  posição  vertical,  proporcionando  a
fixação  de  uma  possível  calha  estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6.  Paralela  à  coluna,  éacoplada  uma
calha  de  saque  lateral,  cuja  função  é
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Base
superior de fixação fabricado em chapa de
aço  com  espessura  mínima  de  3,0  mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio  de  solda  MIG.  Acabamento  com
sapatas niveladoras em nylon injetado com
diâmetro  de  63  mm,  cuja  função  será
contornar  eventuais  desníveis  de  piso.
Todas  as  partes  metálicas  deverão  ser
submetidas  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosco  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C.

23 MESA  DE  REUNIÃO  RETANGULAR  (L
2700  X  P  1050  X  H  740  mm) -  Tampo
inteiriço,  com  formato  retangular,
confeccionado  em  MDP com  25  mm  de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
com filme termo prensado de melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm de acordo  com as  Normas ABNT.  A
fixação do tampo/estrutura deverá ser feita
por  meio  de  parafusos  máquina  M6,
fixados  por  meio  de  buchas  metálicas
confeccionadas  em  ZAMAK  cravadas  na
face  inferior  do  tampo,  possibilitando  a
montagem e desmontagem do móvel sem

4 UND R$1.085,00  R$4.340,00

DESO 15                         Rua Campo do Brito, 331 – Praia 13 de Julho – CEP: 49.020-380 – Telefone (79) 3226-1000 – Fax (79) 3226-1003
                        e-mail: deso@deso-se.com.br  -  CNPJ: 13.018.171/0001-90 – INSC. ESTADUAL: 27.051.036-2



                                                                                                   

44
danificá-lo.  Painéis  frontais  duplos  e
paralelos,  um em cada coluna vertical da
estrutura,  estrutural  e  de  privacidade,
confeccionados em MDP com no mínimo
15 mm de espessura, revestido em ambas
as  faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabeçado em fita de poliestireno
com  0,45  mm  de  espessura  mínima,
coladas  com adesivo  hot  melt.  A fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Estruturas  laterais  metálicas  constituídas
por chapas metálicas conformadas, onde a
base inferior (pata) é fabricada em chapa
de  aço  com  espessura  de  1,5  mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x  70  mm,  com  furos  superiores  para
conexão  com  a  coluna.  Coluna  dupla,
fabricada em chapa de aço com espessura
de  0,9  mm,  dobrada  em  forma  de  meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por  chapas  de  formato  ovalado  com
espessura mínima de 3,0 mm, sendo estas
chapas  dispostas  em  ambas  as
extremidades  da  coluna,  na  posição
horizontal,  proporcionando  a  interligação
das partes por meio de solda MIG; e uma
na  posição  vertical,  proporcionando  a
fixação  de  uma  possível  calha  estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6.  Paralela  à  coluna,  é  acoplada  uma
calha  de  saque  lateral,  cuja  função  é
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Base
superior de fixação fabricado em chapa de
aço  com  espessura  mínima  de  3,0  mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio  de  solda  MIG.  Acabamento  com
sapatas niveladoras em nylon injetado com
diâmetro  de  63  mm,  cuja  função  será
contornar  eventuais  desníveis  de  piso.
Todas  as  partes  metálicas  deverão  ser
submetidas  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosco  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C.

24 MESA PLATAFORMA C/ BALCONETE (L
1400  x  P  1400  X  H  740  mm) -
Composição:  Tampos  laterais  (2  peças)
medindo  P  550  mm  e  tampo  central
(1peça)  medindo  P  300  mm,
confeccionados com chapas em MDP com
25 mm de espessura, revestido em ambas
as  faces  por  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,

3 UND R$2.174,02 R$6.522,06

DESO 15                         Rua Campo do Brito, 331 – Praia 13 de Julho – CEP: 49.020-380 – Telefone (79) 3226-1000 – Fax (79) 3226-1003
                        e-mail: deso@deso-se.com.br  -  CNPJ: 13.018.171/0001-90 – INSC. ESTADUAL: 27.051.036-2



                                                                                                   

45
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico  de  2,5  mm  A  fixação  dos
tampos/estruturas deverá ser feita através
de  parafusos  máquina  M6,  fixados  por
meio de buchas metálicas confeccionadas
em ZAMAK, e cravadas na face inferior do
tampo.  O  tampo  central  possui  recortes
retangulares  para  acoplamento  de  duas
caixas  elétricas.  Caixas  elétricas
confeccionadas  em  alumínio,  com  tampa
basculante de abertura 90º. Porta tomada
embutido  com  02  orifícios  retangulares
para colocação de tomadas elétricas (novo
padrão ABNT), 02 orifícios quadrados para
colocação de receptores para plugs RJ45 e
aberturas para passagem de cabeamento.
Balconete  (1  peça)  medindo:  P 300  mm,
confeccionados em MDP com 25 mm de
espessura,  revestido  em ambas as  faces
por  filme  termo  prensado  de  melaminico
com  espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  é
encabeçado com fita  de  poliestireno  com
2,5  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt,  com  arestas
arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5
mm  A Montagem  deve  ser  por  meio  de
suportes  metálicos  confeccionados  com
tubos 50 x 50 x 1,2 mm, com furações e
parafusos  com  rosca  métrica  M6  com
cabeça borboleta, que permite fixação sem
o uso de chaves sobre os tampos centrais,
permitindo  facilmente  a  remoção  do
balconete  caso  haja  necessidade  de  se
ampliar  a  área  de  trabalho.  Calhas
horizontais (1 peça), fixadas às estruturas,
leito  com  largura  de  180  mm  para
passagem de cabos sob o tampo por toda
extensão  da  mesa,  confeccionadas  em
chapas  metálicas  dobradas.  A  fixação
calha/estrutura  é  feita  por  meio  de
parafusos  com  rosca  métrica  M6  com
cabeça borboleta, que permite fixação sem
o uso de chaves, permitindo fácil remoção
da  calha  em  eventuais  manutenções.
Estruturas  de  sustentação  laterais
metálicas constituídas por 04 colunas em
tubos de aço de secção quadrada, 50 x 50
x  1,2  mm,  interligadas  na  extremidade
superior por tubo de secção retangular 50
x 20 x 0,90, soldadas pelo processo MIG a
45  graus  em  diagonal,  conferindo  ao
conjunto  estrutural  força  e  resistência  ao
balanço  causado  por  pressões  frontais  e
laterais  que  o  posto  de  trabalho  venha
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sofrer.  Calha  vertical  para  subida  de
cabeamento por meio da estrutura lateral,
formado por 01 coluna em tubos de aço de
secção quadrada, 50 x 50 x 1,5 mm contra
placados por 2 placas confeccionadas em
MDP com 15 mm de espessura, revestido
em  ambas  as  faces  com  filme  termo
prensado  de  melaminico  com  espessura
de  0,2  mm,  texturizado,  semifosco  e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo
o contorno das placas é encabeçado em
fita  de  poliestireno  com  2  mm  de
espessura  mínima,  coladas  com  adesivo
hot melt. A fixação destas placas é feita por
meio  de  click  de  PVC,  que  permite  fácil
remoção  em  caso  de  eventuais
manutenções  no  cabeamento.  Todas  as
partes metálicas são submetidas a um pré-
tratamento  por  fosfatização  a  base  de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta  híbrida  epóxi-poliéster  em  pó
texturizado, polimerizada em estufa a 200º
C. Acabamento em sapatas niveladoras de
nylon,  com rosca  central  para  regulagem
de altura e para corrigir possíveis desníveis
do piso.

25 MESA REDONDA MULTIUSO (Ø 1250 X
H 740 mm) - Tampo inteiriço, com formato
circular,  confeccionado  em  MDP com  25
mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT.  A  fixação  do
tampo/estrutura deverá ser feita por meio
de  parafusos  máquina  M6,  fixados  por
meio de buchas metálicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas  na  face  inferior  do
tampo,  possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Estrutura inteiriça com 04 patas formadas
por tubos e chapas metálicas, com a base
superior em tubo de aço 20 X 30 x 1,2 mm,
a base inferior em chapa de aço repuxada
curva dispensando desta  forma o uso de
ponteiras de PVC, com espessura mínima
de  1,5  mm,  e  a  coluna  de  sustentação
composta por tubo redondo Ø 101,6 x 1,5
mm,  sendo todo  o  conjunto  submetido  a
um pré-tratamento por fosfatização a base
de  zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em

25 UND R$686,02 R$17.150,50
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tinta  epóxi  pó  poliéster  fosca  de  alta
performance,  polimerizada  em  estufa  a
200º C. Acabamento com sapatas em PVC
rígido com diâmetro de 63 mm, cuja função
será contornar eventuais desníveis de piso.

26 MESA RETANGULAR (L 1400 x P 600 x H
740 mm) - Tampo confeccionado em MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT.  A fixação  tampo/estrutura
deverá  ser  feita  por  meio  de  parafusos
máquina M6, fixados por meio de buchas
metálicas  confeccionadas  em  ZAMAK
cravadas  na  face  inferior  do  tampo,
possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no mínimo 15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabeçado em fita de poliestireno
com  0,45  mm  de  espessura  mínima,
coladas  com adesivo  hot  melt.  A fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.  Eletro
calha estrutural confeccionada com chapas
metálicas  dobradas,  com  espessura
mínima  de  0,63  mm,  fixadas  a  estrutura
por meio de parafusos máquina M6x12. A
calha  é  dotada  de  porta-tomadas
confeccionado  com  chapas  metálicas
dobradas, com espessura mínima de 0,63
mm  com  orifícios  para  instalação  de  2
tomadas de força convencionais e 2 para
plugs tipos  RJ-45,  que percorre  por  toda
extensão  da  calha.  Estruturas  laterais
metálicas  constituídas  por  chapas
metálicas  conformadas,  cuja  composição
se  divide  em pata,  coluna,  e  suporte  do
tampo.  Pata  fabricada  em chapa  de  aço
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos  superiores  para  conexão  com  a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada
em  forma  de  meia  cana;  unidas  pelo
processo  de  solda  MIG  por  chapas  de
formato ovalado com espessura mínima de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em

15 UND R$724,31 R$10.864,65
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ambas  as  extremidades  da  coluna,  na
posição  horizontal,  proporcionando  desta
forma uma interligação perfeita (entre pata-
coluna-suporte  do  tampo)  por  meio  de
solda  MIG;  e  uma  na  posição  vertical,
proporcionando a fixação de uma possível
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos  tipo  M6.  Paralela  à  coluna,  é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
função é proporcionar a subida de cabos
do  piso  ao  tampo  de  forma  discreta  e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna  por  meio  de  solda  MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon  injetado  com  diâmetro  de  63  mm,
cuja  função  será  contornar  eventuais
desníveis  de  piso.  Todas  as  partes
metálicas  deverão  ser  submetidas  a  um
pré-tratamento por fosfatização a base de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta  epóxi  pó  poliéster  fosco  de  alta
performance,  polimerizada  em  estufa  a
200º C.

27 MESA RETANGULAR (L 1000 x P 600 x H
740 mm) - Tampo confeccionado em MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT.  A fixação  tampo/estrutura
deverá  ser  feita  por  meio  de  parafusos
máquina M6, fixados por meio de buchas
metálicas  confeccionadas  em  ZAMAK
cravadas  na  face  inferior  do  tampo,
possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no mínimo 15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabeçado em fita de poliestireno
com  0,45  mm  de  espessura  mínima,
coladas  com adesivo  hot  melt.  A fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.  Eletro
calha estrutural confeccionada com chapas
metálicas  dobradas,  com  espessura
mínima  de  0,63  mm,  fixadas  a  estrutura

35 UND R$468,45  R$16.395,75
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por meio de parafusos máquina M6x12. A
calha  é  dotada  de  porta-tomadas
confeccionado  com  chapas  metálicas
dobradas, com espessura mínima de 0,63
mm  com  orifícios  para  instalação  de  2
tomadas de força convencionais e 2 para
plugs tipos  RJ-45,  que percorre  por  toda
extensão  da  calha.  Estruturas  laterais
metálicas  constituídas  por  chapas
metálicas  conformadas,  cuja  composição
se  divide  em pata,  coluna,  e  suporte  do
tampo.  Pata  fabricada  em chapa  de  aço
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos  superiores  para  conexão  com  a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada
em  forma  de  meia  cana;  unidas  pelo
processo  de  solda  MIG  por  chapas  de
formato ovalado com espessura mínima de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas  as  extremidades  da  coluna,  na
posição  horizontal,  proporcionando  desta
forma uma interligação perfeita (entre pata-
coluna-suporte  do  tampo)  por  meio  de
solda  MIG;  e  uma  na  posição  vertical,
proporcionando a fixação de uma possível
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos  tipo  M6.  Paralela  à  coluna,  é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
função é proporcionar a subida de cabos
do  piso  ao  tampo  de  forma  discreta  e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna  por  meio  de  solda  MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon  injetado  com  diâmetro  de  63  mm,
cuja  função  será  contornar  eventuais
desníveis  de  piso.  Todas  as  partes
metálicas  deverão  ser  submetidas  a  um
pré-tratamento por fosfatização a base de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta  epóxi  pó  poliéster  fosco  de  alta
performance,  polimerizada  em  estufa  a
200º C.

28 MESA RETANGULAR (L 1200 x P 600 x H
740 mm) - Tampo confeccionado em MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as

40 UND R$512,78 R$20.511,20
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Normas  ABNT.  A fixação  tampo/estrutura
deverá  ser  feita  por  meio  de  parafusos
máquina M6, fixados por meio de buchas
metálicas  confeccionadas  em  ZAMAK
cravadas  na  face  inferior  do  tampo,
possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no mínimo 15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabeçado em fita de poliestireno
com  0,45  mm  de  espessura  mínima,
coladas  com adesivo  hot  melt.  A fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.  Eletro
calha estrutural confeccionada com chapas
metálicas  dobradas,  com  espessura
mínima  de  0,63  mm,  fixadas  a  estrutura
por meio de parafusos máquina M6x12. A
calha  é  dotada  de  porta-tomadas
confeccionado  com  chapas  metálicas
dobradas, com espessura mínima de 0,63
mm  com  orifícios  para  instalação  de  2
tomadas de força convencionais e 2 para
plugs tipos  RJ-45,  que percorre  por  toda
extensão  da  calha.  Estruturas  laterais
metálicas  constituídas  por  chapas
metálicas  conformadas,  cuja  composição
se  divide  em pata,  coluna,  e  suporte  do
tampo.  Pata  fabricada  em chapa  de  aço
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos  superiores  para  conexão  com  a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada
em  forma  de  meia  cana;  unidas  pelo
processo  de  solda  MIG  por  chapas  de
formato ovalado com espessura mínima de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas  as  extremidades  da  coluna,  na
posição  horizontal,  proporcionando  desta
forma uma interligação perfeita (entre pata-
coluna-suporte  do  tampo)  por  meio  de
solda  MIG;  e  uma  na  posição  vertical,
proporcionando a fixação de uma possível
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos  tipo  M6.  Paralela  à  coluna,  é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
função é proporcionar a subida de cabos
do  piso  ao  tampo  de  forma  discreta  e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna  por  meio  de  solda  MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon  injetado  com  diâmetro  de  63  mm,
cuja  função  será  contornar  eventuais
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desníveis  de  piso.  Todas  as  partes
metálicas  deverão  ser  submetidas  a  um
pré-tratamento por fosfatização a base de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta  epóxi  pó  poliéster  fosco  de  alta
performance,  polimerizada  em  estufa  a
200º C.

29 MESA RETANGULAR (L 1600 x P 600 x H
740 mm) - Tampo confeccionado em MDP
com 25  mm de  espessura,  revestido  em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo  é  encabeçado  com  fita  de
poliestireno  com  2,5  mm  de  espessura
mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,
com  arestas  arredondadas  e  raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas  ABNT.  A fixação  tampo/estrutura
deverá  ser  feita  por  meio  de  parafusos
máquina M6, fixados por meio de buchas
metálicas  confeccionadas  em  ZAMAK
cravadas  na  face  inferior  do  tampo,
possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painel frontal, estrutural e de privacidade,
confeccionado em MDP com no mínimo 15
mm de espessura, revestido em ambas as
faces  com  filme  termo  prensado  de
melaminico  com  espessura  de  0,2  mm,
texturizado,  semifosco,  e  antirreflexo.  O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabeçado em fita de poliestireno
com  0,45  mm  de  espessura  mínima,
coladas  com adesivo  hot  melt.  A fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.  Eletro
calha estrutural confeccionada com chapas
metálicas  dobradas,  com  espessura
mínima  de  0,63  mm,  fixadas  a  estrutura
por meio de parafusos máquina M6x12. A
calha  é  dotada  de  porta-tomadas
confeccionado  com  chapas  metálicas
dobradas, com espessura mínima de 0,63
mm  com  orifícios  para  instalação  de  2
tomadas de força convencionais e 2 para
plugs tipos  RJ-45,  que percorre  por  toda
extensão  da  calha.  Estruturas  laterais
metálicas  constituídas  por  chapas
metálicas  conformadas,  cuja  composição
se  divide  em pata,  coluna,  e  suporte  do
tampo.  Pata  fabricada  em chapa  de  aço
com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos  superiores  para  conexão  com  a
coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada
em  forma  de  meia  cana;  unidas  pelo

40 UND R$954,25 R$38.170,00
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processo  de  solda  MIG  por  chapas  de
formato ovalado com espessura mínima de
3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas  as  extremidades  da  coluna,  na
posição  horizontal,  proporcionando  desta
forma uma interligação perfeita (entre pata-
coluna-suporte  do  tampo)  por  meio  de
solda  MIG;  e  uma  na  posição  vertical,
proporcionando a fixação de uma possível
calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos  tipo  M6.  Paralela  à  coluna,  é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja
função é proporcionar a subida de cabos
do  piso  ao  tampo  de  forma  discreta  e
funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de
3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna  por  meio  de  solda  MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon  injetado  com  diâmetro  de  63  mm,
cuja  função  será  contornar  eventuais
desníveis  de  piso.  Todas  as  partes
metálicas  deverão  ser  submetidas  a  um
pré-tratamento por fosfatização a base de
zinco  (lavagem  –  decapagem  –
fosfatização)  e  pintura  eletrostática  em
tinta  epóxi  pó  poliéster  fosco  de  alta
performance,  polimerizada  em  estufa  a
200º C.

30 MESA RETANGULAR MULTIUSO (L 2000
X P 1200 X H 740 mm) - Tampo inteiriço,
em formato retangular,  confeccionado em
MDF  com  25  mm  de  espessura.  A face
inferior  do  tampo  é  revestida  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  de  baixa
pressão  (BP)  na  cor  branca,  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  da  face
superior  do  tampo  é  usinada  15°,  e  o
revestimento deve ser em película de PVC
termo  formável  a  vácuo  com  espessura
mínima  de  0,6  mm  A  fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio
de  parafusos  máquina  M6,  fixados  por
meio de buchas metálicas confeccionadas
em  Zamak  cravadas  na  face  inferior  do
tampo,  possibilitando  a  montagem  e
desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painéis frontais duplos e paralelos, um em
cada coluna vertical da estrutura, estrutural
e de privacidade, confeccionados em MDP
com  no  mínimo  15  mm  de  espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  painel  é
encabeçado  em  fita  de  poliestireno  com

3 UND R$1.319,50 R$3.958,50
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0,45  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt.  A  fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Estruturas  laterais  metálicas  constituídas
por chapas metálicas conformadas, onde a
base inferior (pata) é fabricada em chapa
de  aço  com  espessura  de  1,5  mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x  70  mm,  com  furos  superiores  para
conexão  com  a  coluna.  Coluna  dupla,
fabricada em chapa de aço com espessura
de  0,9  mm,  dobrada  em  forma  de  meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por  chapas  de  formato  ovalado  com
espessura mínima de 3,0 mm, sendo estas
chapas  dispostas  em  ambas  as
extremidades  da  coluna,  na  posição
horizontal,  proporcionando  a  interligação
das partes por meio de solda MIG; e uma
na  posição  vertical,  proporcionando  a
fixação  de  uma  possível  calha  estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6.  Paralela  à  coluna,  é  acoplada  uma
calha  de  saque  lateral,  cuja  função  é
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Base
superior de fixação fabricado em chapa de
aço  com  espessura  mínima  de  3,0  mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio  de  solda  MIG.  Acabamento  com
sapatas niveladoras em nylon injetado com
diâmetro  de  63  mm,  cuja  função  será
contornar  eventuais  desníveis  de  piso.
Todas  as  partes  metálicas  deverão  ser
submetidas  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosco  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C.

31 MESA RETANGULAR MULTIUSO (L 2400
X P 1400 X H 740 mm) - Tampo inteiriço,
em formato retangular,  confeccionado em
MDF  com  25  mm  de  espessura.  A face
inferior  do  tampo  é  revestida  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  de  baixa
pressão  (BP)  na  cor  branca,  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  da  face
superior  do  tampo  é  usinada  15°,  e  o
revestimento deve ser em película de PVC
termo  formável  a  vácuo  com  espessura
mínima  de  0,6  mm  A  fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio
de  parafusos  máquina  M6,  fixados  por
meio de buchas metálicas confeccionadas
em  Zamak  cravadas  na  face  inferior  do
tampo,  possibilitando  a  montagem  e

3 UND R$1.489,01 R$4.467,03
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desmontagem  do  móvel  sem  danificá-lo.
Painéis frontais duplos e paralelos, um em
cada coluna vertical da estrutura, estrutural
e de privacidade, confeccionados em MDP
com  no  mínimo  15  mm  de  espessura,
revestido  em ambas  as  faces  com  filme
termo  prensado  de  melaminico  com
espessura  de  0,2  mm,  texturizado,
semifosco,  e  antirreflexo.  O  bordo  que
acompanha  todo  o  contorno  do  painel  é
encabeçado  em  fita  de  poliestireno  com
0,45  mm  de  espessura  mínima,  coladas
com  adesivo  hot  melt.  A  fixação
painel/estrutura deverá ser  feita  por  meio
de  parafusos  ocultos  tipo  minifix.
Estruturas  laterais  metálicas  constituídas
por chapas metálicas conformadas, onde a
base inferior (pata) é fabricada em chapa
de  aço  com  espessura  de  1,5  mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x  70  mm,  com  furos  superiores  para
conexão  com  a  coluna.  Coluna  dupla,
fabricada em chapa de aço com espessura
de  0,9  mm,  dobrada  em  forma  de  meia
cana; unidas pelo processo de solda MIG
por  chapas  de  formato  ovalado  com
espessura mínima de 3,0 mm, sendo estas
chapas  dispostas  em  ambas  as
extremidades  da  coluna,  na  posição
horizontal,  proporcionando  a  interligação
das partes por meio de solda MIG; e uma
na  posição  vertical,  proporcionando  a
fixação  de  uma  possível  calha  estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6.  Paralela  à  coluna,  éacoplada  uma
calha  de  saque  lateral,  cuja  função  é
proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Base
superior de fixação fabricado em chapa de
aço  com  espessura  mínima  de  3,0  mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio  de  solda  MIG.  Acabamento  com
sapatas niveladoras em nylon injetado com
diâmetro  de  63  mm,  cuja  função  será
contornar  eventuais  desníveis  de  piso.
Todas  as  partes  metálicas  deverão  ser
submetidas  a  um  pré-tratamento  por
fosfatização  a  base  de zinco  (lavagem –
decapagem  –  fosfatização)  e  pintura
eletrostática  em  tinta  epóxi  pó  poliéster
fosco  de  alta  performance,  polimerizada
em estufa a 200º C.

TOTAL LOTE V
R$ 1.149.677,36

TOTAL DOS LOTES I, II, III, IV e V  R$1.315.510,31
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ANEXO     II  

SUGESTÃO PARA APRESENTAÇÃO PROPOSTA DE PREÇO DETALHADA

A empresa (razão social da licitante), inscrita no CNPJ nº xx.xxx.xxx/xxxx-xx, com sede na (endereço
completo), por intermédio de seu representante legal, o (a) Sr. (a) (nome do representante legal), infra-
assinado, para os fins do Pregão ____, apresenta a seguinte proposta de preço:

LOTE XX

DESCRIÇÃO DO
MATERIAL

UNIDAD
E

QTD MARCA
VALOR

UNITÁRIO
VALOR
TOTAL

ITEM
X

XXXXXX
XX XX XX XX XX

ITEM
X

XXXXXX
XX XX XX XX XX

ITEM
X

XXXXXX
XX XX XX XX XX

ITEM
X

XXXXXX
XX XX XX XX XX

TOTAL R$ 

Valor total por extenso: R$ xxxxxxxxxx (xxxxxxxxxxxxx)

 Validade da Proposta: no mínimo 60 dias;
 Prazo de entrega: 30 (trinta) dias corridos;
 Local de Entrega: Almoxarifado Central da Deso.
 Especificar detalhadamente cada item licitado, juntando portfólios e/ou catálogos com especificações

precisas e ilustrações;
 Telefone/Fax: (xx) xxxx-xxxx;
 E-mail: (fundamental para o envio da Ordem de Fornecimento)
 Banco: (xxxxx)
 Agência: (xxxxx)
 Nº da Conta Corrente: (xxxxx)
 Frete: CIF

Ciente e de acordo com os termos estabelecidos no Edital e seus anexos.

__________________, _________ de _____________ de 20___

____________________________
Assinatura do representante legal
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