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RELACAO DE MATERIAS PARA UMA JUNTA

DETALHE DA FURAGAO

POS. |QUANT] DESCRIGAO DIMENSOES (mm) MATERIAL P(i:;)
1 1 TUBO TERMINAL $1200x¢#1219.2x223.8 ASTM A 1013/1018 GR. B 83.2
2 1 TUBO TERMINAL ©1200x¢1219.2x446 ASTM A 1013/1018 GR. B 126.4
3 1 TUBO INTERMEDIARIO $1223.2x91242.3x286 ASTM A516 Gr 70 83.1
4 1 TUBO "PREME—-GAXETAS” ©1223.2x91242.3%x87.8 ASTM A516 Gr 70 25.5
5 1 TUBO "CAIXA DE GAXETAS" $1246.3x9$1265.3x105 ASTM A516 Gr 70 30.9
6 1 FLANGE $1246.3x9#1400x50.8 ASTM A36 127.4
7 1 FLANGE DO "PREME-GAXETAS® $1246.3x91400x50.8 ASTM A36 127.4
8 1 GAXETA 12.7x16m ASBERIT
9 24 PARAFUSO DO "PREME-GAXETAS® 95/8"x18" ASME B.18.2.1 ASTM A307 GR. B 36.9
10 72 PORCAS UNC - CI 2B #5/8" ASME B.18.2.2 ASTM A307 GR. B 3.9

TOTAL 624,7

CARACTERISTICAS DO SISTEMA

IDENTIFICAGAO RECALQUE
DN (pol) 48
TEMP. PROJ. (°C) ambiente
PRESSAO OPER. (bar) 1.0
PRESSAO PROJ. (bar) 13.2
PRESSAO DE TESTE (bar) 18.7
FLUIDO AGUA
MOV. AXIAL (mm) 150
QDE. de JUNTAS 02
PESO/JUNTA (kg) 624,7

NOTAS:

1-0 TUBO C/ COSTURA (SAW), PODERA VIR C/ TOLERANCIA

NO DIAMETRO EXTERNO DE +- 1%; CASO VENHA COM TOLERANCIA ACIMA DA

ESPECIFICADA NO DESENHO, AS DIMENSOES DAS DEMAIS PEGAS
(PECAS 3, 4, 5 e 6), DEVERAO SER AJUSTADAS PROPORCIONALMENTE

NOS SEUS DIAMETROS INTERNOS.

2-ESTE TRECHO DO TUBO DEVERA SER RETIFICADO E, PREFERENCIALMENTE,

TER UMA APLICACAO DE CROMO (CROMEAGAO) DIRETAMENTE SOBRE O ACO.

3-CASO OS FLANGES SEJAM EXECUTADOS EM SEGMENTOS, O N* MAXIMO
DE SEGMENTOS DEVERA SER 4 (QUATRO) E AS SOLDAS DEVERAO

SER RADIOGRAFADAS.

4-DIMENSOES EM MILIMETROS, SALVO INDICAGAO CONTRARIA.

5—A SOLDA LONGITUDINAL DOS ITENS 3, 4 e 5, DEVERAO SER 100% RADIOGRAFADAS

NOTAS:

PROJETO HIDRAULICO — TRECHO GRAVIDADE II
DETALHE DA JUNTA DE EXPANSAO TIPO TELESCOPICA

PE/433—HD—-ADU-50

N° DESENHO DE REFERENCIA DESENHO N°
REV. DESCRIGAO | ASSIN. DATA
CLIENTE

Celi

Solidez e Qualidade.

enproj

ENGENHARIA DE
PROJETOS E OBRAS LTDA.

PRAGA ASSIS CHATEAUBRIAND, 578 — BAIRRO SALGADO FILHO — ARACAJU/SE — CEP 49.020-360
FONE: (0xx79) 3211-2232 — FAX (Oxx79) 3214—2570
E—mail: enpro@enpro—projetos.com.br

http://www.enpro—projetos.com.br
PROJETO

PROJETO EXECUTIVO DA ADUTORA DO SAO FRANCISCO
TRAVESSIA SOBRE PONTE METALICA NO RIO SERGIPE

MUNICIPIO DE LARANJEIRAS/SE

TITULO
PROJETO HIDRAULICO
JUNTA DE EXPANSAO TIPO TELESCOPICA
DETALHE
PROJETO T ESCALA REVISAO
- 1:10 /\
DESENHO
M.T.C. Py, —
VERIFICADO JuL/17 8/8
MILANI
N* DO DESENHO
APROVADO
CREA wm-Ww$1su/§ PE/896—HD—ADU-08




