1.

1.1

1.2

» DESD
Ll TR ) R A R

CONDICOES GERAIS DE FORNECIMENTO

INTRODUCAO

Estas especificacbes estabelecem o0s requisitos técnicos minimos
para a apresentacdo de propostas destinadas ao projeto, fabricacéo,
testes, embalagem, fornecimento e comissionamento de materiais e
equipamentos destinados as obras e servicos de construcdo e montagem
do AQUISICAO DE TUBOS PRFV PARA A CONCLUSAO DO EMISSARIO
DA EE13/10 (SES ERQ-NORTE) NA REGIAO METROPOLITANA DE
ARACAJU.

Todos os fornecimentos devem atender as documenta¢gfes emitidas pela
CONTRATANTE, sé podendo dela divergir no caso de se obter uma
concordéancia prévia e por escrito da mesma.

Cada unidade a ser fornecida deve atender rigorosamente aos termos
destas Especificacdes, as normas técnicas citadas, assim como a propria
proposta do Proponente.

Os equipamentos aqui especificados devem ser fornecidos completos, com
todos 0s seus pertences e acessOrios necessarios para operacdo normal,
incluindo-se, porém nao se limitando, aos itens a seguir discriminados:

- Partes componentes e acessOrios, 0s quais poderdo exceder aqueles
indicados nesta Especificacao;

- Manual de Operacdo e Manutencéao;

« Termo de Garantia;

« Desenhos finais.

Ficam excluidos do fornecimento objeto destas Especificacdes:

e Fundacdes e obras civis;

- Fonte de alimentacéo; e,

- Montagem no local, podendo, entretanto, ser contratada a supervisdo de
montagem.

NORMAS TECNICAS APLICAVEIS

Exceto quando explicitamente indicado nestas especificacGes, todos os
materiais e equipamentos devem ser projetados, fabricados e ensaiados
segundo a ultima revisdo das normas técnicas da ABNT e, nos casos nao
definidos por esta entidade, pelas a seguir indicadas:
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« HIS: Hydraulic Standards for Centrifugal, Rotary and Reciprocating
Pumps

« DIN: Deutsche Industrie Normen

« BSI: British Standards Institution

- 1SO: International Organization for Standardization

« |EC: International Eletrotechnical Comission

« IBP: Instituto Brasileiro de Petréleo

« API: American Petroleum Institute

- ASTM: American Society for Testing Materials

« BPMA: British Pump Manufactures Association

« NEMA: National Electrical Manufactures Association

- IEEE: Institute of Electrical and Electronics Engineers
« ANSI: American National Standards Institute

-« ASME: American Society of Mechanical Engineers

« AWWA: American Water Works Association

- AISI: American Iron and Steel Institute

1.3 IDENTIFICACAO

Todos os equipamentos e materiais devem ser fornecidos com plaquetas
individuais que identifiquem, no minimo:

« Numero do equipamento;

« NUmero da Autorizacdo de Fornecimento;
- ldentificacdo do Fabricante;

« Especificacdo do Material Utilizado;

« Diametro Nominal (tubos);

« Pressédo de Servico;

« Pressdo de Teste;

- Condicbes Gerais de Servicgo.

1.4 DOCUMENTOS TECNICOS

Os desenhos que acompanham a proposta devem ser enviados em copias
heliograficas, em tantas vias quanto o numero exigido pelo Edital de
Licitacao.

Ap6s a contratacdo, o FORNECEDOR devera submeter a aprovacgado os
desenhos em quantidade nunca inferior a 03 (trés) cb6pias e uma via
reproduzivel.

ApO6s a aprovacao, os desenhos certificados deverdo ser enviados em 05
(cinco) cépias e 01 (uma via) em meio magnético.
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Os desenhos que fazem parte integrante do fornecimento devem ser
entregues, em sua primeira remessa, completos e em prazo ndo superior a
30 (trinta) dias da assinatura do contrato.

Os desenhos certificados devem ser emitidos no prazo méaximo de 15
(quinze) dias ap6s o recebimento dos desenhos aprovados. N&o serdo
aceitas remessas de desenhos certificados sem antes terem sido
"APROVADOS".

Os desenhos enviados pela primeira vez para analise serdo devolvidos
pela CONTRATANTE no prazo maximo de 30 (trinta) dias ap6s seu
recebimento, aprovados ou comentados. Caso, nesse prazo, ndo haja
gualquer manifestacdo, os desenhos serdo considerados aprovados.

Caso seja iniciada a fabricacdo sem desenhos aprovados, o risco é total e
unico do FORNECEDOR, nédo cabendo direito a qualquer indenizagdo por
necessidade de modificacao.

A aprovacao dos desenhos ndo exime o FORNECEDOR de todas as suas
obrigacfes contratuais quer técnicas, quer comerciais, quer civis e nao lhe
da qualquer direito a servir como instrumento de alegacdo de qualquer
alteracdo ou mesmo falha das caracteristicas técnicas propostas.

O FORNECEDOR devera enviar, em qualquer tempo, todos os desenhos
qgue julgar necesséarios, mesmo que eles ja& tenham sido enviados
anteriormente.

O CONTRATANTE podera, também, subsequentemente, especificar e
requerer do FORNECEDOR, em qualquer tempo, todos os desenhos ou
descricbes de quaisquer componentes que julgar necessarios para
acompanhar e controlar a qualidade da fabricacéo.

O FORNECEDOR né&o estara obrigado a fornecer a CONTRATANTE os
desenhos que ele considere como informacdo confidencial. Todavia, a
CONTRATANTE, por meio de seus representantes com credenciais
adequadas, devera ter acesso a qualquer desenho de equipamento, como
Gltima alternativa, desde que a CONTRATANTE julgue ser necessario e
conveniente com o fim de acompanhar e controlar a qualidade da
fabricacdo do equipamento.

Faz parte do escopo do fornecimento a entrega de manuais de operacéo e
manutencdo dos equipamentos.

Os manuais devem ser escritos em portugués. Serdo enviados no prazo
méximo de 30 (trinta) dias apés o embarque, em 05 (cinco) vias.

Os manuais devem conter, pelo menos, o seguinte:
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-« Dados e caracteristicas técnicas dos equipamentos e acessorios;

« Valores de ensaios e valores indicativos;

- Métodos de trabalho e instrucdo para colocagdo em servi¢co, operacao e
manutencao;

- Manuseio, icamento da unidade e acessorios, e sistematica de
armazenamento e conservacao;

« Métodos para remocao de partes para inspecéao;

- Listas de materiais com marcas, codificacdo, relacdo de sub-
fornecedores para a unidade, acessoérios, pecas de reposicao e
ferramentas especiais;

- Instrucdes completas de equipamentos auxiliares;

- Desenhos completos do fornecimento conforme certificados.

1.5 CONDICOES GERAIS DE INSPECAO

A CONTRATANTE caracterizara, dependendo do tipo de fornecimento e a
seu exclusivo juizo, o tipo de inspecdo a que ficara sujeito o
FORNECEDOR.

A inspecdo que sera realizada, qualquer que seja o tipo, ndo exime o
FORNECEDOR de sua responsabilidade total sobre o fornecimento.

A ndéo realizacdo por parte da CONTRATANTE de testes originalmente
previstos ndo se constitui em inovacdo da sistemética de inspecdo e nem
exime o FORNECEDOR de realiza-los caso seja exigido pela
CONTRATANTE.

Independentemente do tipo de inspecdo adotada, o FORNECEDOR deve
garantir livre acesso de suas instalacbes a CONTRATANTE para verificar
o0 estagio de fabricacdo dos equipamentos adquiridos.

As inspecdes finais e os testes de desempenho ou funcionais sé serédo
realizados apés a apresentacdo pelo FORNECEDOR dos desenhos
certificados assinados pela CONTRATANTE, que deverdo ser idénticos ao
equipamento construido.

Se, durante a execucdo de qualquer tipo de inspecdo a seguir descrito,
gualquer unidade ndo atender aos requisitos especificados e propostos, o
Fabricante deve executar as necessarias modificacdes e 0s testes devem
ser repetidos até que o equipamento tenha funcionamento satisfatorio,
sem quaisquer 6nus adicionais para a CONTRATANTE.

Para efeito destas especificacdes serdo constituidos 04 (quatro) tipos de
inspecdo a seguir descritos.
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1.5.1 INSPECAO TIPO 1 - INSPECAO INTEGRAL DE FABRICACAO

Constitui-se na mais apurada inspecédo e visa acompanhar todas as fases
e procedimentos de fabricacdo, inspecdo de matérias primas e
componentes, testes, etc.

Neste tipo de inspecdo a CONTRATANTE fara visitas constantes ao
FORNECEDOR, verificando os estadgios de fabricacdo, os materiais
empregados e os métodos de fabricacdo, e efetivara, ainda, visitas aos
sub-fornecedores quer de matéria prima, quer de componentes ou
subprodutos.

De todas as matérias primas empregadas, componentes, instrumentos,
etc., utilizados na fabricacdo, o FORNECEDOR deve apresentar
certificado de origem do fabricante e certificado dos testes realizados.

1.5.2 INSPECAO TIPO 2 - INSPECAO PARCIAL DE FABRICACAO

Este tipo de inspecdo tem por objetivo o acompanhamento de fabricacdo e
a realizacdo dos testes em algumas fases de fabricagdo, consideradas
pela CONTRATANTE como importantes, além dos testes finais.

A CONTRATANTE deverd fazer visitas de rotina para verificar o
andamento de fabricacdo e fard visitas programadas para realizacdo de
testes ou para certificar ocorréncia de eventos.

1.5.3 INSPECAO TIPO 3 - INSPECAO FINAL

Neste tipo a CONTRATANTE efetuara inspecdo de rotina ao
FORNECEDOR, para verificar o desenvolvimento da fabricacdo, os
certificados de materiais e testes e realizar4 apenas os testes finais
especificados para a liberacdo do equipamento.

1.5.4 INSPECAO TIPO 4 - INSPECAO DE RECEBIMENTO

Este tipo de inspecdo consiste apenas na verificagcdo final, qualitativa e
guantitativa através de exame visual e dimensional dos equipamentos
adquiridos, dos atestados de procedéncia de matérias primas e de ensaios
e testes de componentes e testes finais.

Para a realizacdo dos testes e inspecéo final é imprescindivel a existéncia
dos seguintes documentos:

« Contrato;

« Autorizacdo de Fornecimento;

- Desenho certificado assinado pelo FORNECEDOR e pela
CONTRATANTE.
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1.6 TERMO DE GARANTIA

O PROPONENTE deve apresentar, juntamente com a proposta, a garantia
do equipamento que propde, cujo TERMO deve ser entregue
posteriormente com o0 mesmo.

A garantia deverad se estender por um periodo minimo de 18 (dezoito)
meses apOs a emissdo do TERMO DE ACEITACAO DEFINITIVA ou 24
(vinte e quatro) meses a partir da data de emissdo do TERMO DE
RECEBIMENTO PROVISORIO, devendo prevalecer o que ocorrer primeiro.

A emissdo do TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO seréa feita pela
CONTRATANTE, atestando que o equipamento e/ou materiais foram
recebidos em seu Almoxarifado e em situacdo considerada de acordo.

A emissdo do TERMO DE ACEITACAO DEFINITIVA também seré feita pela
CONTRATANTE, declarando a aceitacdo definitiva da totalidade do
fornecimento, ap6s a concluséo dos testes de pré-operacao.

Esta garantia devera cobrir os defeitos de projeto, fabricacdo, material,
méado de obra, instalagdo e performance dos equipamentos quando
operados e mantidos conforme estabelecido pelo FORNECEDOR.

Na redacdo do TERMO DE GARANTIA deve-se considerar que:

- a aprovacdo dos desenhos ndo exime o FORNECEDOR de sua completa
e total responsabilidade pelo fornecimento, tanto de qualidade quanto
da performance do equipamento;

- a aceitacdo pela CONTRATANTE de qualquer material ou servico nao
exime o FORNECEDOR de sua total responsabilidade sobre as
garantias oferecidas;

- a garantia serd independente de qualquer resultado proveniente dos
testes;

- 0 FORNECEDOR garantira a continuidade do fornecimento de
componentes de reposicdo pelo prazo de 10 (dez) anos para todo e
qgualquer reparo ou manutencdo do equipamento e acessOrios que se
fizerem necessarios.

1.7 DECLARACAO DE CONCORDANCIA

O PROPONENTE deve incluir, em sua proposta, uma Declaracdo na qual
se compromete a fornecer os equipamentos em estrito acordo com estas
Especificacdes.

A ndo inclusdo desta Declaracdo sera motivo suficiente para ndo ser
considerada a proposta.
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TUBOS DE PRFV PARA EMISSARIOS DE ESGOTOS

OBJETIVO

Objetivam as presentes especificacbes fixar as condicdes minimas
exigiveis para o recebimento de tubos de pléstico reforcado de fibra de
vidro — PRFV, a serem aplicados em tubulacdes enterradas do emisséario
de esgotos sanitarios.

NORMALIZACAO

Sistemas para aducdo de agua, coletores
ABNT NBR-15536:2007 tronco, emisséarios de esgoto sanitario e

aguas pluviais — Tubos e conexfes de

plastico reforcado de fibra de vidro — Parte

1 — Tubos e juntas para aducédo de agua,;

Parte 2 - Tubos e juntas para coletores

tronco, emisséarios de esgoto sanitario e

agua pluviais

Parte 3 — Conex0es

Parte 4 — Anéis de borracha

CARACTERISTICAS GERAIS

Os tubos devem ser do tipo ponta e bolsa para junta elastica integrada,
fabricados com liner termofixo reforcado. Para linhas de recalque, devem
seguir as recomendacdes da NBR-15536-1:2007 da ABNT. Para as linhas
nao pressurizadas, devem seguir as recomendacfes da NBR-15536-2:2007
da ABNT.

As conexBes devem ser fabricadas com liner termofixo reforcado,
seguindo as recomendagdes da NBR-15536-3:2007 da ABNT.

Os tubos e conexfGes devem ser fornecidos com os respectivos anéis de
borracha.

Para linhas de recalque, os tubos devem ter comprimento atil de 6,00 m.
Para as linhas ndo pressurizadas, devem ter comprimento util de 6,00 m
ou de 3,00 m, de acordo com a discriminacdo da Planilha de Precos.

Ao longo do corpo, os tubos devem ter dimensdes adequadas para o
acoplamento direto com as bolsas dos tubos e conexfes de PVC
12DEFOFO e ferro fundido, sem a necessidade de utilizacdo de
adaptadores.
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Os anéis de borracha devem seguir o que preconiza a NBR-15536-4:2007
da ABNT. Devem ser obtidos de borracha natural, sintética ou ainda de
adequada mistura de ambas. N&do poderda ser empregada nenhuma
borracha de recuperacdo ou regeneracgao.

Os tubos e conexdes devem se apresentar livres de defeitos como
ressaltos, rebarbas, delaminacdes, bolhas, incrustacdes, fissuras, trincas,
cavidades, furos, pits ou pontos secos de resina.

A Contratada devera fornecer juntamente com as tubulagbes, luvas
simples e/ou de correr para cada 1.000(mil) metros de tubulacdes,
fornecidas nas seguintes quantidades por diametro, estando seu preco
incluso no fornecimento:

n° de luvas simples

DIAMETROS e/ou de correr/Km

(mm) de tubo fornecido
100 30
150 30
200 15
250 30
300 25
400 25
500 25
600 10
700 60
800 4

As pontas dos tubos devem ser chanfradas com angulo de 30° £ 2°. Deve
ser realizado o acabamento da superficie do chanfro, cuja extremidade
inferior deve se situar acima da extremidade superior do liner.

As resinas, reforcos, corantes e outros materiais, quando combinados para
formar uma estrutura composta, devem produzir tubos e conexdes que
atendam aos requisitos das normas citadas no item 2.

A composicdo das matérias primas utilizadas na producdo dos tubos deve
estar em conformidade com as exigéncias da legislacdo vigente relativas
ao transporte de agua potavel.

INSPECAO

A inspecdo do recebimento do produto deverad ser feita em fabrica e
atenderd ao disposto no item — Inspecdo das normas NBR-15.536-1:2007 e
NBR-15.536-2:2007 e suas referéncias normativas, inclusive quanto aos
ensaios destrutivos e ndo destrutivos.

TR 002-240325-LA - ESPECIFICACOES TECNICAS

Rua Campo do Brito, 331 - CEP 49020-380 - 13 decJuPABX (79) 3226-1000 CNPJ 13.018.171/0001-%2figa0

Estadual 27.051.036-2 - Aracaju/SE
8



2.5

2.6

2.7

2.8

» DESD
Ll TR ) R A R

Deverdo ser fornecidos pelo fabricante certificados dos materiais dos
tubos, bem como certificados dos ensaios.

CLASSE DE PRESSAO

Os tubos de PRFV para as linhas de recalque ter&do classe de pressao
indicada nas planilhas de precos do orcamento basico da DESO

CLASSE DE RIGIDEZ

Os tubos deverdo ter classe de rigidez de 5.000 n/m2, devendo ser
testadas conforme preconizado no item 4.1.12 da NBR-15.536-1:2007.

MARCACAO E CARACTERIZACAO DOS TUBOS

A marcacdo dos tubos deverd atender as informacBes minimas
estabelecidas no item 7.1 da NBR 15.536-1:2007.

Da mesma forma, o fabricante devera fornecer um memorial descritivo do
tubo onde constem as informa¢fes minimas estabelecidas no item 7.2
NBR-15.536-1:2007.

EMBALAGEM, TRANSPORTE, DESCARGA E ARMAZENAGEM

Devem ser adotados métodos adequados de embalagem, carga,
transporte, descarga e armazenagem que assegurem a CONTRATANTE, o
adequado recebimento dos materiais, sem deformacbes, perdas ou
avarias.

Os tubos, no transporte, devem ser apoiados sobre cal¢cos adequados,
com as pontas e bolsas desencontradas, sem que venham danificar seu
revestimento ou possibilitar o contrato entre eles durante o trajeto até a
obra.

Os acessoérios dever ser identificadas adequadamente conforme os itens
da listas de materiais, acondicionadas adequadamente e que apresentem
externamente a perfeita identificacdo do seu conteudo.

Os tubos devem ser armazenados, por diametros, em pilha de, no maximo,
2,5 m de altura, com as pontas e bolsas desencontradas, em lugares
planos e limpos, sem pedras ou qualquer outro material que possa vir
causar esfor¢cos concentrados sob os mesmos.

Apds armazenados, a FISCALIZACAO devera inspecionar os tubos quanto
a trincas no material, através de inspec¢édo visual.
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